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inshesondere beim gleichzeitigen Auftreten direkter und indirekter Driicke, erscheint
eine Fortsetzung dieser Untersuchungen notwendig, da eine Lisung derartiger Probleme
nach dem klassischen Verfahren des kontinuierhichen Stauchens nur schwer maghich ist.

Der Grundeedanke der genannten Arbeiten besteht nun darin, die Druckverteillung
im Walzspalt, ausgehend von Werkstollkenngrilien, z. B. der Formiinderungsfestigkeit
kg, der Reibungszahl g und der Lihigkeit 7, zu bestimmen. Fir den Forminderungs-

widerstand erhiilt man dabel 1im alleemeinen Formeln von der Art
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worin die Funktion I||' W) von der gu'nmn-lr'iwhvn Form des “.‘Ll?wpn]lﬂ ullhi'm'_;'t;_f 1st,
:EI‘i:'Eliﬁ*'iliu aber auch das “t'llllllll'_"i',_’l‘"'ﬂ'tl'f zwischen Walze und "l."'n'u!f.ullf enthalt.
Trizgs (9], ZeELigkow (5], Smms [10] und andere versuchten nun die Ergebmsse
dieser theoretischen Untersuchungen fir die Praxis brauchbar zu machen. TRINKS und
ZELIKOW geben z. B, fiir die Liosung der KARMANschen Differentialeleichung fiir die
!H'Ih'lﬂ.'f't'h‘”lj||-_1 .”” ‘\lllnl?.r-;r:lll. d. h. die |"l|r||-.Tl'n|| Jf 2 A ."';*l'h.'illlr'llll!'r' an, auns |t!'-|u'1| IIH."'-
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[1]
Walze und Walzgut sowie der gedriickten Liange [4 entnommen werden kann, Dadurch

Verhéltnis ky/k, in Abhiingigkeit von der Abnahme , der Reibungszahl u zwischen

wird die Ermittlune der Walzkraflt in der Praxis erheblich vereinfacht. Richtige Er-
gebnisse sind jedoch nur zu erwarten, wenn fiir den betrachteten Fall die Druck-
verteillung im Walzspalt durch die KARMANsche Gleichung richtig wiedergegeben und
fiir Ay der richtige Wert eingesetzt wird. Die Formiinderungsfestigkeit k, ermittelte
Trinks in Abhingigkeit von der mittleren Forminderungsgeschwindighkeit im Walz-
r:]"ill!. aus verdffenthichten Versuchswerten, |:|=i-|1i+=1-u'l'i.-1' von SIEBEL und FANGMEIER
14!, PomP und WEDDIGE | 1D u. a., und stellte s1e als sorenannten natiirhehen Fhel-
widerstand in Schaubildern dar.

Nach Zerikow ist dagegen fir ky der 1,15fache Betrag der Warmzugfestigkeit des
Walzgutes ber Walztemperatur einzusetzen,

SIMS ;_{“H eine Formel zur Berechnunge der Walzkraft und des Drehimoments jr' CIn
Walzbreite an, wobel das Verhaltms fey/lop AUS einer Tafel cetrennt fir Walzkraft und
Drehmoment in Abhiingigkeit von der geometrischen Form des Walzspalts entnommen
werden kann. Nach Stms mull die Forminderungsfestigkeit &, aus Walzversuchen
bestimmt werden. Bisher unverdffenthchte Versuche am Versuchswalzwerk der Berge-
akademie Freiberg [12] zeigten, dall die Walzkraftformel von Smms beim Walzen von
Stahl C 45 sehr gute Ubereinstimmung mit Versuchswerten ergibt, wenn fiir die Form-
anderunosfestickent }'.'J.- die von LvEG und MiLLER [11] ber Stauchversuchen gefundenen

Werte l‘ill{_"l'.'-n't;'[l werden.,
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Eine andere Moglichkeit zur Ermittlung des Formanderungswiderstandes k,, des
Hebelarms a und der spezifischen Walzarbeit a,, bietet die Messung der Walzkrifte und
Drehmomente 1im Betrieb oder an Versuchswalzwerken., e ermmttelten Werte stellt
man in Abhanggkeit von den Walzbedingungen, d. h. der Abnahme, Walztemperatur,
Walzeeschwindigkeit, dem Verhiiltnis von Enddicke zu Walzendurchmesser usw., in
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