F i i —_—
Zusammenfassung und Folgerungen 17

Auf Grund dieser Ausfithrungen erscheint es lohnend, die k,-Werte in Abhangigkeit
vom Walzspaltverhiiltnis [;/h,, darzustellen, wie dies vielfach in der sowjetischen Fach-
literatur u, a. bei TARNOWSKI [28] zu finden ist, und die mittlere Forméanderungs-

oeschwindigkeit als Parameter zu benutzen,
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Bild 6. Grille und Form der Formédnderungszone bei konstantem Dickenverhiltnis g/ und
verinderlicher Formianderung

In Bild 7 sind die Ergebnisse von Walzversuchen auf glatter Bahn mat Hiittenweich-
blei fiir unterschiedliche Walzspaltverhialtnisse und Forminderungen aufgetragen. Der
Formiinderungswiderstand ky, zeigt in Abhiingigkeit von der mittleren Formiinderungs-
ceschwindigkeit 1m \-"'.'ul.'r:ﬁpuil LM Lin|1pv[t. logarithmischen Koordinatensystem emnen
ceradlinigen Verlauf, wenn das Walzspaltverhiiltnis als Parameter gewithlt wird, Diese
Art der Darstellung 1st unabhiinge vom Walzendurchmesser und der Walzendrehzahl.
Die k,-Geraden wverlaufen fiir konstantes [k, und unterschiedliche Forminderung
etwa parallel. Thre Neigung nimmt mit wachsendem Walzspaltverhaltnis zu. Diese
Darstellung zeigt auberdem sehr deuthch, dall der Forminderungswiderstand vor allem
vom Walzspaltverhiltnis [;/h,, abhiingig 1st, wihrend die Einfliisse der mittleren Form-
ianderungsgeschwindigkeit und der Forménderung innerhalb des untersuchten Bereichs
cering sind. Fir ein mittleres Walzspaltverhiiltmis von l/h,, = 3 wiichst der mittlere

Formiinderungswiderstand z. B. nur von etwa 4 kg/mm? be p = | s lauf etwa b kg/mm?*
bhel .-],r = 100 s, d. h., er erhoht sich nur um ungefihr 259%,, wenn die Formiinderungs-

reschwindigkeit den 100fachen Betrag erreicht. Demgegeniiber erhihen sich die fy,-
Werte auf das 2,5- bis 2,8fache, wenn das Walzspaltverhiltnis von l4/h,, = 1 aul l;/h,, =6
wiichst,

Da Blei beim Walzen bet Raumtemperatur eine merkliche Verfestigung zeigt, die
nach kurzer Zeit wieder verschwindet, 1st die Hiéhenlage der ky-Geraden auch von der
Grilie der Formiinderung abhiingie. Dabei ergibt sich in Ubereinstimmung mit den
Stauchversuchen von H. G. MULLER [27] an Stahl 16 Mn Cr 5 und den Walzversuchen
von SIEBEL (Bild 5), daB der Abstand der k,-Geraden mit wachsender Formiinderung
abnimmt, Die ko,-Werte fiir eine Forminderung von iiber 309, liegen innerhalb des
Streubereichs der Messungen. Bei einem Walzspaltverhiltnis von I;/h,, = 0,8 ist der
Abstand zwischen den beiden Geraden fiir 10 und 209, Formiinderung erheblich griller
als bei ly/hy, = 1,5. Dies steht ebenfalls in Ubereinstimmung mit den Versuchsergebnissen
von SIEBEL nach Bild 5.
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