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Bild 8 zeigt z. B. die Ergebnisse von Walzversuchen an Reinaluminium bel einer
Walztemperatur von ungefihr 530° bis 540° C. Da Reinaluminium bei dieser Warm-
formgebungstemperatur keine Verfestigung aufweist, erhilt man unabhiingie von der
Abnahme und Ausgangshihe gleiche k,.-Werte, obwohl das Dickenverhiiltnis unter-
schiedhich 1st.
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Bild 8. Forminderungswiderstand von Reinaluminium bei gm = 1057, Walztemperatur

030/540° C, HartguBwalze 360 &3 greschliffen

Triigt man 1n einem Schaubild den Formiinderungswiderstand von Hiittenweichblei.
Reinaluminium und Stahl Mu 8 iiber Ii/h,, auf, so ercibt sich Bild 9. Die mittlere Form-
anderungsgeschwindigkeit betrigt 8.5 bis 11.5 5! und kann mit Riicksicht auf ihren
geringen Einflull mit ¢ ~ 10 ! als ungefihr konstant angesehen werden. Nach Unter-
suchungen von W, LUEG und H. G. M¥'LLER [11] miiBte auch bei Stahl Mu 8 beim Warm-
walzen emne geringe Verfestigung, abhiingig von der GrioBe der Forminderung, auf-
treten. Die Streuung der MeBergebnisse bei den Warmwalzversuchen war jedoch zu
groBl, um diesen EinfluB nachweisen zu kénnen. Insbesondere tritt bei ariberen
Werten von I/h,, d. h. diinneren Walzproben, der Einflull der Wirmeableitung
durch die Walzen stirker in Erscheinung und wirkt sich auf die MeBergebnisse aus.
Es libt sich beispielsweise die Frage, ob die k,-Kurven des Stahls Mu 8 bei 1280
und 1130° C Walztemperatur, ihnlich wie die von Remaluminium, parallel verlaufen,
nicht mit Sicherheit beantworten. Diese Frage miilte durch weitere Versuche gekliirt
werden. :

Mit Hilfe von Bild 9 ist es trotzdem maglich, den entscheidenden EinfluB des Walz-
spaltverhiiltnisses, d. h. der geometrischen Form des Walzspalts, auf den Forminde-
rungswiderstand beim Warmwalzen nachzuweisen und abzuschitzen. Unterschiedliche
Formiinderungsgrade werden ihnlich wie .beim Blei eine annihernd parallele Ver-
schiebung der k,-Kurven nach oben oder unten bewirken.

Zusammenfassend ergibt sich somit, daB zwei Walzvorgiinge auf der

Flachbahn walzentechnisch nur dann ihnlich sind, wenn auler dem
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