LAUSAMMENFASSUNG

Um Verlauf und Griéfe der Walzkriifte und Drehmomente beim Walzen in Streck-
kaliberrethen Quadrat-Oval, Rund-Owval, Quadrat-Raute und Raute-Raute zu er-
mitteln, wurden Walzversuche am Versuchswalzgeriist des Instituts fiir Metallformung
an der Bergakademie Freiberg mat Stiahlen verschiedener Zusammensetzung, Kupfer
und Aluminium durchgefithrt. Dabel erwies es sich vorerst als notwendig, durch Vor-
versuche mit Blei, Aluminmium und medriggekohltem Stahl auf der Flachbahn den allge-
mein als gilltig angesehenen Einflull des Dickenverhiltmsses auf den Formianderungs-
widerstand zu tiberpriifen. Die Ergebnisse dieser Versuche zeigten, dall es zweckmialhigist,

an Stelle des Dickenverhiltnisses i, /D das Walzspaltverhiltms I;/h,, als Vergleichsgrund-

lage zu withlen, Zwer Walzvorgiinge aufl der Flachbahn sind nur dann vergleichbar, wenn
auller Werkstofl, Temperatur und Reibungszahl das Walzspaltverhiltnis, die Formiin-
derung und mittlere Forménderungsgeschwindigkeit im Walzspalt iibereinstimmen. Der
Forminderuneswiderstand verlauft im Bereich von 4I;Lm - 151 bis 100 s im doppelt log-
arithmischen Koordinatensystem geradlimg, wenn die Forminderung und das Walz-
spall verhiiltnis als Parameter cewahlt werden, Der Verlauf der bei den |];|u}:1 versuchen
vemessenen Yalzkralte und Drehmomente lalbt sich nur deuten, wenn man auller dem
Finflull des 1'I."'I.'.‘_!l|.‘a’..-~']r:1|I".f*ri!in|li|i-~'~;:-:~'. der Formiinderung und mmattleren Forminderunos-
ceschwindiockent *--H"..‘l.ir"iil'l'\il'l..'I]}'.li'HlfH'l':llrli' noch den der ceometrischen Form des Anstich
querschnitts und des Kahbers auf den Forménderungswiderstand und Hebelarmbeiwerd
beriicksichtigt. Ferner sind Form und Grolle der gedriickten Flichen zu beachten. Zur
Klirune dieser Zusammenhiinee waren wettere Versuche notwendig,

Da die Walzendrehzahl des Versuchswalzeeriistes der Bergakademie Freibere nichi
iiber 150 U/min gesteivert werden kann, wurde auf Grund veriofTenthichter Flielkurven bei
hitheren Temperaturen eine Abschitzung der Iirhdhung des Forménderungswiderstandes

bis zu Walzgeschwindigkeiten von 30 m/s vorgenommen. Durch diese Versuche wurden

[ 'nterlacen fiir die Praxis ceschallen. die es cestatten, die beim Walzen in Streckkaliber-
rethen auftretenden Walzkrifte und Drehmomente zu bestimmen. Verschiedene Pro-
bleme, wie z. B. der Einllull hoher Walzgeschwindigkeiten, des Anstichquerschnitts und
der Kaliberform konnten angeschmtten, aber meht restlos gekliart werden, da die Vielzahl
von EinfluBordfien die Deutung der Versuchsergebnisse erheblich erschwert, Aus diesem
Grunde erscheint auch eine rechnerische Ermittlung von Walzkréiften und Drehmomen-
ten beim Walzen 1im Kaliber z. 7. wenie sinnvoll, Praktische Versuche, insbesondere iiber
den Einflull des Anstichquerschnitts und der Kaliberform, versprechen wesentheh mehr
Frfole, um giinstigste Werte fir die spezifische Walzarbeit zu erhalten. Ferner er-
scheint auch eine |-1'|re-r']u'|'t1'ut|:' der Kaliberformen von Streckkaliberreithen beziielich
thres Einflusses auf das Verhiltnis Linrung zu Breitung notwendie, da das Walzen

in Streckkahbern einen hohen Aulwand an Forminderungsarbeit erfordert,
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