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von schweren Gegenstinden. Wenn diese nur 6 Kilo wiegen
g0 bedarf es schon zweier Arbeiter, um dieselben in einem
gewdhnlichen oder einem Parallelschraubstock einzuspanmen,
den einen, um das Werkstiick zu halten, den andern, um die
Schraube 17 (Fig. 1 u. 2) anzuziehen. Bei dem amerikanischen
Schraubstock kann dies von einem einzigen Arbeiter besorgt
werden, indem dieser den betreffenden Gegenstand zwischen
die Backen v & (Fig. 3) bringt, mit seinem Kirper gesen B
driickt und den Gegenstand auf diese Weise festhilt, bis er
mit der rechten Hand den Hebel I angezogen hat.

Ein Ausleiern der Leitstange oder des betreffenden Loches
ist bei dieser Einrichtung viel weniger moglich als bei Fig. 2,
da die Leitstange immer flach auf der Seitenwand des Loches
aufliegt. Sollte jedoch mit der Zeit eine Abnutzung dieser
Flichen eintreten, so wird die Leitstanze nur etwas mehr seit-
wirts geriickt, die Bewegung vor- und riickwiirts bleibt sich
jedoch parallel, Die Soliditit dieser Schraubsticke ist aner-
kannt und in mehreren mechanischen Werkstitten sind diese
Schranbsticke seit 7 bis 8 Jahren in tiglichem Gebrauch.
Die Einwendung, dass man nicht darauf himmern und stem-
men kinme, werden nur Solche machen, welche die Zange als
Hammer, die Feile als Schraubenzieher und den Schraubstock
als Ambos benutzen michten.

Fig. 5 stellt nun eine amerikanische Schraub - Zwinge
(Hammers Patent Clamp) ang himmerbarem Guss dar. Die
Spindel A, welche bei unseren Schraubzwingen mit einem Ge-
winde versehen ist und in das Muttergewinde eingeschraubt
wird, hat hier zwei Reihen angegossener Zihne z= die sich
gegeniiber stehen: in dem Muttergewinde sitzt eine kurze, hohle
Schranbe A, inwendig mit
Ilinmen oo versehen, so,
dass die Spindel A4 mit
Leichtigkeit auf- und abge-
schoben werden kann, vor-
ausgesetzt, dass die Zihne
in den Rinnen stehen. Soll
nun ein Stikck eingeklemmt
werden, so wird einfach die
Spindel .4 bis auf den Ge-
agenstand geschoben wund
eine kleine Drehune der-
selben nach rechts be-
werkstelligt, dass sie nicht
mehrzuriickgeht. Die hohle
Schraube 2 hat nidmlich
neben den Rinnen o0 Ein-
kerbungen .ee, in welche
alsdann 8—10der angegos-
senen Zihme treten und so
das Zuriickgehen der Spin-
del verhindern: damit ist
der Gegenstand wol noch
nicht fest eingeklemmt.aber
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sewinde tiefer einschranbt
und gleichzeitig die Spin-
del mit sich nimmt. Eine
kleine Drehung nach rechts
bringt die Zihwe aus den Einkerbungen ee heraus, die Spindel
wird frei und das Stiick ist wieder lose. Ist die Schraube B
durch wiederholtes Einspannen zu tief geriickt, so wird sie

durch Drehen der Spindel A nach links wieder in die Mittel- | i
{rad ungefibr 6 Mark. Ich kann versichern, dass ich wahrhaft entziickt

lage gebracht.
Der Druckkopf f ist lose auf die Spindel genietet, um
stets flach aufzuliegen.
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Sprechsaal.

Bei dem Durchlesen des gesammelten vorigen Jahrganges des Jour-
nals finde ich in Nr. 89 die Deschreibung einer Einrichtung des Collegen
Voagel zur Einstellung des Cylinderhemmung anf genan 400,

Ich kann mich nun dorchaus nicht damit befreunden, dass ein tich-
tiger Uhrmacher fast zu jedem Handgriffe besondere szeitraubende Vorrich-
tnngen anwenden soll, wenn er ohne dieselben eben so gut und viel sehneller
zum Ziele kommeén kann. Unsere Arbeit ist schon an sich eine solche,
die viel Zeit und Mahe beansprucht, ohne dass man noch durch Anbringen
besonderer Vorrichtungen iberall noch Zeit verschwepdet, denn Zeit ist
Geld. Ich verfahre dabei viel einfacher und komme schoeller zu dem
gewiinschten Ziele, indem ich den Korper der Unruhe selbst als Mass ge-
branche. Der Umfang derselben betriigt, wie jeder Kreis, 3607, der dritte
Theil also von einem Schenkel der Unruhe bis zom andern sind 1209,
und wiederum der dritte Theil des Kreishogens zwischen zwei Schen-
keln der Urnhe 409 die gew(inschte Anzahl von Graden, die Herr Col-
lege Vogel anf die Cylinderhemmung verwendet wissen willl — Wenn
der Zahn des Cylinderrades von einer Seite die eine Lippe des Cylinders
verlisst — abfillt —, g0 merkt man gich beim Duorchfihren der Hemmung
den Standpunkt eipes Schenkels der Unrube, z. B. an der Bricke des
Cylinderrades, oder man schiebt den Ruckerschliissel bis an den betreffon-
den Punkt und fohrt nun den Cylinder mit der Unruhe zurtick: fillt der
andere Abfallspunkt nun gepau auf den dritten Theil des Kreishogens
zwischen dem angemerkten und dem folgenden Sehenkel der Unrohe, 3o
sind die gewilnschten 40" Hebung da, weon picht, nun dann verfihrt man
auf die bekannte Weise, den Gang zu verindern.

Es michte mir nun, anscheinend mit gewisser Berechtipung, entregnet
werden: das kann piemals genau werden. Dlem erwidere ich sowol in aller
Bescheidenheit als auch mit voller Zoversicht: wer sich nicht in jahre-
langer Praxis soviel scharfes Augenmass angeeignet hat oder aneignen kann,
am genan den dritten Theil von einem Schenkel zum andern hestimmen
#u konnen, der kann alles Andere ganz gut sein, nur nicht ein wirklich
tichtiger, praktischer Uhrmacher. Viele Yorrichtungen und Werkzeuge
allein machen noch lange keinen guten Arbeiter, sondern mehr noch der
scharfe bestimmte Blick des geiibten Aunges, der da nicht lange im Dunkeln
tappt, sondern gleich weiss, wo es Noth thut. Ddeses umstiudliche Wesen
ist mir schon frither als Gebilfe vielfach aufrefallen vnd namentlich bei
nur mittelmissig begabten Arbeitern. So hatte jeh einst einen Collegen,
der zum Aunsputzen einer Uhr vier oder fiinf Birsten brauchte; da hatte
er eine besondere fiir die Platine, ebense fir die Kloben, die Rider, die
Schrauben, die Hemmungstheile n. 5. w. Er hielt sich deshalh schon fiir
ginen ganz besondern Kinstler und fithlte sich sshr verletzt, wenn er bei
seinen kxpectorationen von allen Collegen ansgelacht worde. — Oder es
kinnte gefragt werden, ob denn die Schenkel der Unrube tiberhanpt so
genau nach 1209 ahgetheilt sind; es ware ja sonst die ganze Berechnung
nach dem dritten Theile zwischen zwei Schenkeln hinfillig. Dep verweise
ich auf die wahrhaft praktischen Ausfihruogen und Belehrungen des Herrn
Alb, Johann in Aaran, der e8 mit deutlichen Zahlen in diesen Blittern
bewiesen hat, dass mit Nichten jede Cylinderhemmung gerade 40% Hebung
verlangt nnd mit 407 richtig gesetzt genannt werden kann., Ich habe mich
noch nie an diese 40° gebunden und habe meine Ansicht dartber durch
Herrn Albert Johann nur bestitigt gefunden. Das einzig Wahre nur ist,

durch weiteres Drehen ;hgrrtmnach 2n gehen, dass der Zahn des Cylinderrades nicht gu viel und nicht
Spindel .4 nach Rechts wird | zu wenig auf Rube fallt; geschieht dieses, so ist die Hemmung richtig und
dies erzielt, indem sich dann | dann kann dieselbe unter Umstinden nach der Keilform des Zahnes sehr
die Sehraube B im Mutter- | bedeutend von den besagten 407 abweichen.

Ich will pun durchans nicht gesagt haben, dass ich ein Gegner von
schinen und Zeit ersparenden praktischen Werkzeugen wire, ganz gewiss
nicht; s0 habe ich mir unter anderem, angeregt durch dem Artikel des
Herrn Grossmann: ,Wie soll der Ubrmacher drehen®, selber ein Hand-
schwungrad construirt. Die ganze FEinrichtung ist hichst einfach, aber
gweckentsprechend. Eine einzige Schraube befestigt es neben dem Schraub-
stock an dem Werktisch, nach dem Gebranch schranbe ich es wieder ab
und hiinge es hei Seite; es kostet mich die ganze Geschichte mit Messing-

bin dber das sanfte und schoelle Drehen, wie es mit dem altehrwiirdigen
Drebhbogen gar nicht maglich ist. Zapfen andrebhen und poliren mache ich
schon seit einer Reihe von Jahren nor mit Mitnehmerrollen, um keine
Lack- und Wachsrollen aufkleben za dirfen, sowie Facetten und Minuten-
gapfen mit Eingriffzirkel, flache Sachen mit Flachschleifer ete., aber gegen
alles Ueberflissige, Unpraktische und Zeitraubende ziehe ich gern zo Felde,
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