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mungen biegt. Hat man dieses Netz aus Messingstibehen for-
mirt, so wird es zuerst mittels einer gummiartigen Substanz,
die von einer Orchideenart herrithrt, sodann aber bleibend
mittels eines Borax-Lothes an dem kupfernen Gegenstande
befestict. In die so gebildeten Zellen wird nun Emailmasse
von verschiedener Farbe, die aus gepulvertem Glase, gepulvertem
Blei, Kieselerde, verschiedenen Metalloxyden und den auch in
der Porzellanfabrikation verwendeten Farbstoffen besteht, ein-
gegossen. Diese erste Lage wird hierauf iiber einem Holz-
kohlenfener gegliiht, eine neue Schichte von Emailmasse darauf
gebracht und dieses Verfahren so lange wiederholt, bis die
Fmailschichte die erforderliche Stirke hat. Daranf wird das
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Quecksilber und 67 Theile Gold enthalten sind. Das zum
Vergolden bereitete Amalzam wird mittels Salpetersiure auf-
eelist, worin vorher etwas Quecksilber aufgelost ist, indem
man in einem glisernen Kolben 100 Gramm Guecksilber und
100 Gramm ganz reine Salpetersiure von 1,33 spezifisches
(rewicht zusammengoss (das sozenannte Quickwasser). Die
Auflésung wird in eine Flasehe gegossen, in welcher man
ungefihr die 25 fache Gewichtsmenge reinen destillirten Wassers
rusetzt.  Die Vorarbeit bei dem zum Vergolden bestimmten
Gerenstande besteht in der Reinigung desselben vom Oxyde
Er wird zuerst zwischen gliihenden Koblen gut angelassen,
wobei anf die Gleichfirmizgkeit des Erhitzens gesehen werden

Objelit zuerst mit Sand, sonach mit mehreren Polirsteinen von
verschiedener Feinheit. endlich aber mit der Kohle des Holzes |
Hénoki (Magnolia hipoleuca) fein polirt. In der jiingsten Zeit|
hat man auch Emaux eloisonnés auf Porzellan erzeugt. Um|
dies zu bewerkstellimen, wird der Porzellangegenstand, um!
villlig von der Glasur hbefreit zu werden, auf dem Schleifsteine |
abgerieben, da das Email, wenn man etwa diese Procedur |
unterliesse, an dem Kirper nicht haften bliebe. Im Uebrigen |
untersehieidet sich die hier vorgenommene Procedur nur da-|
durch, dass die Messingstibehen nicht aufgelithet, sondern an
der Porzellanmasse vermittels leicht flissigem Glase befestigt
werden : dieselben erhalten dann durch die Fusion mit dem
Email eine weitere innige Verbindung mit dem Kirper des
Ubjektes.

Diezes Genre von Email wird ausser in Nagoya auch i
Kioto, Osaka, Tokio und Yokohama erzeugt.

Das Auftrogen der Feuervergoldung.

Trotzdem diese Vergoldung wol den Vorzug der grissten
Haltbarkeit besitzt. ist sie mit so vielen Schwierigkeiten und
anderseiticen Nachtheilen verbunden, dass sie gegenwirtig in
der Uhrmacherei fast gar keine Anwendung mehr findet. Einen
der Hauptmingel derselben besteht darin, dass die zn ver-
goldenden Gegenstinde ausgegliiht, daher weich werden.  Ab-
vesehen von alledem ist diege Vergoldung, da das Quecksilber
gines der Hauptelemente derselben bildet, mit soviel Gefahren
fiir die Gesundheit verbunden, dass einem Ungeiibten durchaus
abzurathen ist, dieselbe zu handhaben. Die Dimpfe dieses
Metalles, in Verbindung mit den gleichzeitic angewandten
Priparaten sind, wenn sie reichlich eingeathmet oder durch
die I'oren der Haut absorbirt werden, so giftig und schadlich,
dass sie eine grosse Zerriittung im menschlichen Organismus
hervorbringen kimnen. Mitunter dringen dieselben bis anf die
Knochen ein, wo sie sehr schmerzhafte Entziindungen der
Knochenhaut veranlassen. Es ist daher besonders darauf zu
achten, dass der Urt, wo die Vergoldung vorgenommen, von
der Luft stark durchzogen wird, was vorziglich unter einem
offenen Schornstein der Fall ist. Auech ist zu empfehlen, dass
man nach dem Vergolden die Hande tichtiz mit Lehm reibt,
wodureh die Niederschlige entfernt werden.

D'Arzet in Paris fithrt diese Art der Vergoldung nach
seiner verbesserten Manier nachfolgend an: Das Goldamalgam
bereitet man, indem man feines, vorher geglittetes Gold in|
einen kleinen Tiegel gibt, der auf dem Herde eimer Esse|
lichtloh gehitzt wird, und die nithige Menge Guecksilber
hineingiesst. Man rithrt die Mischung mit einem kleinen
gigens hierzu gekriimmten eisernen Stibehen und lasst den
Tiegel noch einige Minuten dber dem Fener. Das Amalgam
wird in eine kleine, mit Wasser gefilllte Pfanne gegossen, um
gs zil waschen, Man driickt es mit dem Daumen gegen die
Rinder dez Gefisses, so dass alles darin noch enthaltene
flilssige (uecksilber, welches auf diese Weise ausgeschieden
werden kanm, beseitiect wird. Das sieh abscheidende (lueck-
silber enthialt noch etwas Gold und wird gewiéhnlich zur Be-
reitung eines frischen Amalgams verwendet. Das gewihnliche

Verhiiltniss im Amalzam ist 1 Theil Gold auf 8 Theile Queck- |

silber. Wird es aber durch Gemsenleder gedriickt, =0 geht so

Cwirkung  die beiden anderen.

muss. Nach dem Abkiihlen kommt das so vorbereitete Stiick
in sehr stark mit Wasser verdiinnte Schwefelsiure, damit das
Oxyd aufgelost oder wenigstens stark erweicht werde. Ferner
wird es in Salpetersiure von 36 Grad (specifisches Gewicht
1,33) getaucht und mit einer langen DBiirste abgerieben,
dann noch einmal in Salpetersiure geceben, worin man noch
etwas Huss und gemeines Kochsalz geworfen hat.  Noch
besser ist aber zu letzterem Zwecke eine Mischung aus Schwefel-
sinre und Kochsalzsinre. Nach dieser Vorbereitungz wird das
Stick im Wasser gereinigt und zum Trocknen mit reinen Size-
spanen abgerieben. FEine wichtige Bemerkung besteht darin,
dass man darauf Acht haben miisse, dass die Oberfiiche iiberall
schin blasszelb werde. Ist sie zu glatt, =o bleibt das Gold
nicht leicht darauf kleben, ist sie zu matt, so0 bravcht man
zi viel Gold zum Vergolden, Das Amalgam wird aufgetracen,
indem man zuerst die Kratzbiirste in die Auflosung des Queck-
silbers in Salpeterzdure, dann in das Amalzam taucht, und
dag zu vergoldende Stick dberfihrt. Wo die Vergoldung
stirker werden soll, muss das Amalgam stirker aufzetragen
werden, Das Stiick wird dann in einer grossen Menge reinen
Wassers gewazschen und hieranf das Quecksilber verfliichtist,
indem man das Stiick auf glithenden Kohlen immer dreht und
bis zu dem gehirigen Grade erhitzt, Gleichzeitiz, d. 1. beim
Herausnehmen ans dem Feuer, reibt man die Oberfliche mit
einer langhaarizen Biirste, Das Stick kommt wieder in das
Feuer und wird ebenso vorsichtic wie vorher erhitzt, bis alles
(uecksilber verfliichtigt ist, was der Arbeiter an dem Geraunsche
erkennt, welches ein Tropfen Wasser macht. den er auf das
Stiick fallen lLisst, und auch aus der Zeit, welche dieser
Tropfen nithiz hat, um zu verdumnpfen. Wihrend dieser
Arbeit kann der Arbeiter einzelne Stellen anshessern. Nachher
wird das Stiick wieder gewaschen und mit einer Kratzbiirste,
die man in mit Essig gesiuertes Wasser taucht, iberzogen.

Erfindungen und Verbesserungen.
Schranbenschneidkluppe.

Im Cilner Ingenieurverein legte . Kurtz Kirzlich eine
Sehraubenschneidkluppe wvor, die patentirt ist, aber wegen
fritherer Hindernisse in der Ausfithrung erst seit Kurzem
fabrizirt wird und daher wenig bekannt ist. Diese dreibackize
Kluppe hat eine sinnreiche Stellvorrichtung, durch welche die
Schneiden genau centrisch verschoben werden. Die Stell-
sghraube verschiebt die eine Backe und diese dorch Keil-
Die punktirten Linien in der
Figur bezeichnen den Weg der Sehneidkanten, die sich parallel
den Dreieckseiten vorschieben. Die Konstruktion ist solider
als die der Wit worth'schen dreibackizen Kluppe, und die
Sehneidkanten kinnen leicht nachgeschlitten werden, Dabei
erhiilt die Kluppe selbst fiir grosse Schranbendurchmesser nur
geringes Gewicht. Iliir Gasgewinde hat sie den grossen Vor-
zug vor den gewiihnlichen Gaskluppen, dass die verschiedenen
Rohrdurchmesser, welche dieselbe Anzahl von Gewinden pro
Langeneinheit haben, ohne Wechsel der DBacken geschnitten
werden kimnen. Die Grissen der Kluppen sind der Skala
entsprechend gewiihlt, so dass mit der kleinsten Sorte his
3/ zillice, mit der zweiten BSorte 3/, bis 3/,, mit der dritten

viel Quecksilber verloren, dass in 100 Theilen nur 33 Theile
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1 biz 11/, bez 1 bis 2zéllice Rohre geschnitten werden kinnen,
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