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Eingeladen sind zunichst die Herren Kollegen aus Freien-
walde, Wangerin, Labes, Belgard, Korlin, Schievelbein, Polzin,

Bierwalde, Falkenburg, Tempelburg, Neu-Stettin, Konitz, Callies |

und Dramburg, ferner alle Kollegen. welche sich sonst be-
theilizen wollen.

Da wir von der Voraussetzung auseehen, dass der griisste
Theil der Herren Kollegen auch das , Allgemeine Journal der
Uhrmacherkunst® halten,
einladen, unterlassen jedoch nicht als wiinschenswerth zu be-
zeichnen, dass etwa Nichtunterrichtete noch gegenseitiz beson-
ders aufmerksam gemacht werden. Die Verhandlunz beginnt

nach Ankunft der Vormittagsziige (nach 12 Uhr) und bleibt |

uns die Zeit bis 5'/, Uhr Abends zur Verfiigung, so dass

sammtliche Herren innerhalb eines Tages hierher- und zuriick- |

fahren kiinnen. Indem wir nochmals zu einer recht zahlreichen
Theilnahme éinladen, erlauben wir uns noch zu bemerken,
dass wir das so umfangreiche Material, das Wichtioste voraus-
setzend, zu ordnen versuchen werden und die sichere Erwar-
tung auszusprechen, dass Niemand den Versammlungsort ohne
Befriedicung verlassen wird,

Wir bitten nochmals um vorherige Anmeldune, welehe!

an Herrn H. Hartmann zu adressiren ist, worauf Zusendung
des Procrammes erfolzen wird.
Mit kollegialischem Gruss!
Drambure, den 5. Mirz 1879,
H. Hartmann, Uhrmacher,
C. Fenner, Uhrmacher,

Glashiitter Musterwerkstitten.
{Fortsetzange.)

Bevor man mit der Anfertigung einer Unruhe beginnt,
muss man die Dimensionen derselben berechnet haben.  Dies
1st Jedoch eine nicht ceringe Arbeit. denn die beiden Metall-
starken  miissen
stehen.  Wiirde die Kompensation der Unruhe nur den einen
Zweck haben, die Verdinderunzen, welche die verschiedenen
Temperaturen an dem Umfange der Unruhe selbst hervor-
bringen, zu neutralisiren, d. i. aunszucleichen. dann wire die
Aufeabe allerdings eine viel einfachere. Von vielen Seiten ist

jedoch durch zahlreiche Versuche die Thatsache festgestellt,

dass die Hauptaufzabe der Kompensation darin besteht. die
Veranderlichkeit der Spannkraft und die Ausdehnung der
Spiralfeder in den verschiedenen Temperaturen anszugleichen.

20 werden wir nur durch dasselbe |

in sehr gemauem Verhiltnisse zn einander|

haben soll. Die Grissen miissen natiirlich alle genau abge-
messen und eingehalten werden: Herr Kohl hat sich zn
diesem Zwecke ein eigenes Maass. den Millimeter in 200 Theile
getheilt, eingerichtet. Ist nun die iiussere Grisse genau ab-
gemessen . so wird noch soviel weggedreht, als das Messing
Raum eimmehmen soll, es muss jedoch ein schwaches Blittehen
unten stehen bleiben, wie Fig, T zeigt.

Um diesen iusseren schwachen Reifen wird nun ein so
genau wic miglich anschliessender Ring aus diinnem Fisen
gelegt, welcher die Form fiir das fliessende Meszsing bilden soll.
Uieser Ring wird mit Bindedraht festgebunden. Damit das
'Messing nicht in’s Mittelloch fliesse und dasselbe  ausfiillt
wird dies mit Thon oder einem Lindenholz-Pfropfen ausgefiillt.
So vorbereitet lege man das Ganze auf eine flache Kaohle,
bestreue die Stelle, wo das Messing einfliessen soll. mit Borax
und lege ein entsprechendes Stiek reinen Messingidraht darauf
Da das Aufbrausen des Borax beim Schmelzen sehr hinderlich
1st; so wird derselbe vor dem Gebrauche erst abeebrannt. das
heisst, man lidsst ihm auf einer heissen Platte oder in einem
Tiegel vorher aufbrausen. Nebst dem kleinen Loch im Mittel-
punkte milssen anch die Fugen zwischen Ring und der sehwachen
Kante der Scheiben unten gut mit Thon verschmiert werden.
damit das fliessende Messing micht durchdrineen kann. Ehe
‘m;m mit dem Schmelzen beginnt, muss die Thonschicht cut

getrocknet sein, sonst bekommt sie spriimge und der Zweck
st verfehlt.

| [st nun Alles auf diese Weise vorbereitet. so lere man
lauf die flache Holzkolhle eine etwas kleinere, welche man in

der Mitte etwas ausgehohlt hat, damit dieselbe die Unrahe
zlemlich bedeckt, jedoch obne diese zu beriiliren und noch

oben freier Spielraum fiir die eindringende Flamme bleibt.

Wihrend die letztere, d. h. die Ansdehnung der Spiralfeder | Zum Schmelzen geniigt eine ziemlich starke Spiritustlamme,

und der Unruhe mit ziemlicher Gleichmissigkeit im Verhilt-
niss zu den Wirmegraden vor sich geht, ldsst sich dies von
der Elastizitit nieht mit Bestimmtheit annehmen. daher es
wol auch zum grissern Theile davon abhingt. ob die Kompen-
sations-Unruhe und der Hirtegrad oder die Elastizitit der
Spiralfeder in genauem Verhiltnisse zu einander stehen,

Aus vorstehenden Griinden ist es wol Jedem einleuchtend,
dass die Bestimmung der Verhiltnisse der beiden Metallstirken
z0 einander und der beiden zusammen im Verhiltnisse zur

ganzen Uhr keine so leichte Aufzabe ist, als man so nach |

oberflichlicher Betrachtung glauben michte. Doch ist es micht
Bestimmung dieser Zeilen, eine Liisung dieser Aufzaben zn
bieten und werden wir in nichster Zeit aus der Feder unseres
geehrten Mitarbeiters Herrn Rosenkranz cinen Aufsatz ither |
Kompensations - Unruhen bringen, welcher sich ausfiihrlicher
mit diesem Gegenstande beschiftizgen wird. An dieser Stelle
wollen wir nur ein Bild der Glashiitter Fabrikationsweise geben,
welche auch in Bezug auf die Unruhen allen Anforderungen |
des Zeitgeistes vollkommen entspricht, |

Sind die Grissen alle bestimmt, so wird eine runde Stahl- |
scheibe (Durchschlag) genommen, welche soviel griisser and |
stirker ist, als bei der Arbeit Metall in Wezfall kommt, feilt |
denselben auf der einen Seite flach und lackt ihn auf die!
Planscheibe einer Drehbank, indem man ihn uwach der jussern
Peripherie rund richtet. Sonach dreht man dije obere Fliche |
glatt und den Kranz von der Grisse. als die sanze Unruhe

welche durch ein Blasrohr verstivkt an die passende Stelle
geleitet wird. Anfangs ist es angezeigt, mit der Flamme iiber
den zu schmelzenden Gegenstand hinwegzustreichen, als wollte
man z B. nur die obere Kohle in Gluth bringen, sonst wird
der Borax weggeblasen. Sobald die Kohle in gehiriger Gluth
ist, fingt der Borax an zu sieden und nun kann man die

| Flamme auf den (regenstand selbst richten und damit gleich-

miisssig fortfahren, bis das Messing ganz diinnflissic wird.
Selbstverstindlich darf hier keine Spitz-, sondern eine volle
Flamme wirken, da die erstere den Gegenstand nicht sleich-
missig erhitzen wiirde.

Nachdem das Schmelzen zeschehen, lasse man das Stick
ruhig abkithlen, nehme es sodann vor, entferne den anhaftenden
Borax und feile den Eisenring ab. Auch die untere Seite
kamnn man mit einer feinen Feile glatt diberstreichen, damit sie
vollkommen flach wird. lacke dasselbe wieder auf die Plan-
scheibe, indem man es nach dem Mittelloche centrirt. drehe
fdlas Messing rund und die obere Seite des sanzen Stiickes
Hach ab. Sodann wird die Scheibe wieder abgenommen und
mit der abgedrehten Seite auf die Planscheibe relackt und
die untere Seite so weit abgedreht. bis die stehengebliebene
schwache Kante wegfillt und das Messing  zum Vorschein
kommt. Nach diesem wird die Scheibe vorsichtig ausgegliiht
und langsam abgekiihlt, um den Messingreifen hart zun him-
mern. Dieses Himmern muss mit aunszerordentlicher Vorsicht
und Genauigkeit ausgefithrt werden, damit nicht etwa die
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Wir flhren Wissen.




