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der Schraube genan festgestellt waren, eine Kurve koustruirte
und mit Hilfe eines eigenthiimlichen Korrektionsapparates das
Ergebniss dieser Kurve bei jeder anszofiihrenden Theilung anf
die Schraube einwirken liess. Jedenfalls ist dieses aber nur
ein Nothbehelf, der nur fir kurze Zeit ausreicht und den
Zweck des ganzen Apparates bald vollig illusorisch maeht, da
bei lingerem Gebrauche Schraube und Kurve sich picht cleich-
miissie abnutzen werden.

Der hiufigste Fehler der Schraube (es gibt fast keine
emzige viilig gute) ist die ungleichmassige Steigung ihrer Ge-
winde in der zanzen Linee ihrer Achse. Am richtigsten ldzst
sich eine lange Schraube noch dureh eine gute, einfache
Schneidkloppe erzengen. Doeh erreicht man auch durch diese
Methode nicht die villige Gleichheit der Steicung in  allen
Theilen devselben, wenn die verhiltnissmissiz kurzen Schueid-
backen nicht vollig richtiz sind. Sehr genaue Schrauben hat
z. B. der beriihmte Physiker Frauenhofer mittels eizen-
thitmlicher Apparate erzeugt. Fine solehe Schranbe an dem
grossen Refraktor der Derliner Sternwarte zeist auch nicht
den ceringsten Fehler,

Jedenfalls bedarf es enormer Anstrengung und ausserordent-
licher Sorzfalt, eine verhiiltnissméssiz nur kurze Selhiraube von
villig gleieher Steigung zu erzeugen: eine lingere ist absolut
unmiglich mit den hentigen Mitteln der Mechanik in eleicher
Weise herzustellen. Daher finden wir bei allen besseren
Prizisionslingentheilmaschiven, wie solche zum Theilen sehr
genauer Maasstibe angewandt werden, stets die  kurze Sehrau-
be=, die auch schon der berithmte Ramsden bei seiner
Langentheilmaschine in Anwendung brachte.

Wir wollen nun zunichst den Konstruktionsarten dieser
Prizisionsmaschinen eine kurze Aufmerksamkeit schenken und
dann erst zu den in der Praxis der Mechanik allzemeiner
zebrimchlichen Vorriehtungen zur Ausfihrung von Lingen-
theilungen iiberzehen.

Di¢ kurze Schraube einer solchen Prazisionsmaschine ist
mit ihrer ziemlich lanzen Achse oder Welle ans einer Stahl-
stange ausgearbeitet und zwar so, dass der Schraubenkirper
mit seinen Gewindegiingen einen etwa doppelt stirkeren Durch-
messer hat, als die Achse. Das Schraubengewinde ist ibrigens
einfach nnd umfasst hiichstens 20 Umgange. In der Lingen-
richtung und itber der Schraube ist ein anf hichst exakt ge-
arbeiteten Rollen laufender Schlitten angebracht, anf welchem
die zu theilenden Maasstibe ete. unter dem .Reisserwerkes
befestigt werden. An der unteren Flache dieses Theilsehlittens
ist dann jene eigenthiimliche Zahnstange angeschraubt, in
deren Kerben die Gewindeginge der Schraube aunf's Genaueste
eingreifen.  Wie man leicht sieht, ist der Schlitten bei Drehung
der Schraube durch ihre Achse, gezwungen, sich entsprechend
fortzubewegen. Die Grisse dieser schrittweisen Fortbewegnng
wird nun durch eine an der Achse der Schraube befestigte
Theilscheibe bestimmt. Auf der letzteren ist ein Theillreis
verzeichnet, dessen Theilpunkte eine soleche gegenseitige Ent-
fernung haben, dass die Verstellung der Theilscheibe an ilirer
Alhidade um je einen solchen Theilpunkt den Rollenschlitten
um die gewiinschte lineare Theilung fortriicken ldsst.

Es ist klar, dass die ganze Maschine ausgezeichnet montirt |

sein muss, wenn die Ginge der Schraube iiberall oleich tief in die
Kerben der Zahnstange eingreifen sollen. Dennoch lisst sich
eine Kerbung, die dieser Bedingung vollkommen entspricht
und deren Kerben absolut eleich weit von einander entfernt
sind, viel eher herstellen, als eine entsprechend lange Schraube
von iberall gleicher Steigung, |

Wie man sieht kommt auch hier, wie hei den Kreistheil-
mechanismen, Alles auf die Vorziiglichkeit der Arbeit an.

Das Beste in dieser Beziehung leistete der Mechaniker Breit- |

haupt in Kassel, der seine Maschine 1845 baute und dieselbe
auf einen 8o hohen Grad von Vollkommenheit brachte, dass
man an Maasstaben, die mittelst dieser Maschine getheilt wur-
den, bei gegenseitigem Verschiehen aneinander selbst unter
den stirksten Mikroskopen Fehler absolut nicht nachweisen
konnte.

Es ist interessant, die Art zq studiren,

die Mutterkerben seiner Zahustange erzengte.  Zuo diesem
Zwecke niamlich lagerte Breithaupt anstatt der Sehraube mit
threr Welle eine Hilfsstange unter den Schlitten. In der Mitte
dieser Stange befand sich ein Friser. der genaun den Quer-
schnitt und die Grisse des Gewindeprofiles der spiter ange-
fertigten Schraube besass. Mit diesem Friser wurden nach-
einander die Kerben in die Zahnstange eingefritst und damit
dieselben die den Gewindegingen entsprechende Entfernung
penau  einhielten, wurde auf der oberen Fliche des T heil-
schlittens in feinem Silber eine hichst genaue Originaltheilung
verzeichnet, mach welcher unter stark vergrisserten Mikros-
kopen das Weiterriicken des Theilschlittens auf's Sorgfiltigste
besorgt wurde. Ausserdem schnitt man nicht mit einem Male
die ganze Gewindetiefe aus, sondern suceesiv mit in der Lrrisse
verschiedetien Frasern und priifte inzwischen die Grenanigleit
der gefertigten Arbeit mittels scharfsinnic erdachter Apparate.
Auf diese Weise erreichte Breithaupt schliesslich die absolute
Vollkommenheit =einer Maschine.
{Hehluss folgt.)

Die Taschenuhrfabrikation in Deutsehland.

Wie wir anf dem Verbandstage in Dresden sehirt und
aus den Fachjournalen gelesen haben, hat der Vorstand des
Vorortes des Centralverbandes nicht fir gut erachtet, den
Beschluss, welcher in Wieshaden gefasst worden 1st, diese An-
celegenheit einer Kommission von Seehs zur Erirterung und
Berichterstattung zu iiberweisen, anszafithren. Wenn es nun
auch die feste Ueberzengung des Herrn Vorsitzenden und des
Vorstandes des Vorortes Berlin ist, dass die Ausfiihrbarkeit
dieses Projektes zur Zeit noch nicht in Aussicht steht. so
hiitte jedenfalls der Wiesbadener Beschluss ausgefiihrt werden
sollen. Wenn diese Kommission alsdann derselben Ansicht WL,

50 war wenigstens der Form nach geniizt, ob dadurch die
Unmiiglichkeit dargethan worden wiire, ist eine andere Frage:
aus der Auseinandersetzung der Berliner Motive ging gar nichts
hervor, was dagegen gesprochen hiitte.

Es ist ja durchaus nicht gesagt, dass das Grandkapital
nur von den Centralverbandsmitgliedern aufzubringen sei, es

ist vielmehr nach der Healisirung der grossen Idee eines ge-
einigten Deuntschlands recht wol anzunehmen, dass vermizende,
patriotische Leute aus allen Stinden sich daran betheiligt
haben wiirden und wire trotzdem unserem Verbande das Ver-
dienst, dieses Werk in’s Leben gesetzt zu haben, nicht abzu-
spreclien gewesen.

Naech meinem Dafiirhalten wiirde es szich zunidchst nicht
um die Herstellung aller Arten von Ubren handeln, sondern
vielleicht um die couranter Arten: z B, einer neusilbernen
oder silbernen, offenen, gut isochronisch regulirten Cylindernhr
mit und ohne Remontoir von 18 Linien und dergleichen
in Gold von 14 Linien Grosse handeln, ob nach Schablonen-
system oder.ohne solches, diese Frage scheint mir weniger
wichtiz, Wir woellen uns einmal nach England versetzen, was
werden dort nicht fir Ideen gewagt, welche sich weit sehwerer
realisiren lassen?! Das Beispiel Glashiitte’'s hat uns ge-
lehrt, dass ein einzelner Mann viel durchsetzen kann, umso-
mehr muss es ein Centralverband dentscher Uhrmacher kinnen,
Ferner hat es uns gelehrt, dass das Bediirfniss einer besseren
Cualitit, sowie das Vertrauen zur inlindischen Industrie noch
in reichem Maasse vorhanden ist, ferner dass eine verecinzelte

neue Fabrikation nur bei Herstellung einer besseren Waare

prosperiren kann, dass sich eine gute Qualitit auch bald einen
guten Ruf verschafft, was vorziiglich den Verkauf erleichtert.
Wenn man frither geneigt war anzunehmen, dass Generationen
zur Heranbildung der zur Taschenuhrfabrikation erforderlichen
Arbeitskrifte gehirten, so hat das Beispiel Amerika’s das
Gegentheil gelehrt; ausgedehnteste Arbeitstheilung und Ein-

fithrung von Maschinen sind es, wodurch diese zum Ziele
gelangten,
Die jetzige Zeit der Geschaftsstille dirfte dem Unternelhmen

wie Breithaupt ' nur insofern ginstig sein, weil sich die erforderlichen Arbeits-
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