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[ nsere Werkzeuge. Die in Fig. 13 abgebildete Hebelvorrichtung am Reit-
' stocke & wird jetzt, auf Wunsch der Abnehmer, fast ausschliess-
lich jedem Drehstuhle beigegeben; sie gewidhrt beim Bohren
vou Herre H. Austermann in Wiedenbriick i'W. und Frizen viel Annehmlichkeit.

In Fig. 2 ist der Theil des Rollirstuhles, welcher die|indem der Arbeitende mittels
egenspitze [ aufnimmt, von oben gesehen, in npatiirlicher | des Griffes I, den auszuibenden
Grisse dargestellt. Fig. 1 zeigt die Hauptansicht der Mit- | Druck vollkommen in seiner Hand
nechmerrolle ¢ in vergrissertem Maasstabe. hat. Die ganze Vorrichtung hat
Will man im Allgemeinen unter Benutzung des Dreh-|3 Scharniere. Zwei Scharnier-
bogens die Zapfen einer Rad- oder Unruhwelle poliren, so|stifte, der eine im Reitstocke,
der andere in der Drehstuhl-
spitze, sind mit rindrirten Kni-
pfen versehen, um durch zwei
Handgriffe den Hebel &, mit dem
Mittelgliede b, entfernen zu kin-
nen. Beim Bohren wird auf die
Andriickscheibe 4, ein flaches
Stiick hartes Holz gelezt, damit
sich dieBohrerspitze nicht beschi-
digen kann. Anstatt der Scheibe 4,
kann auch der Einsatz 5, ein-

Rollirstubhleinrichtung filr Drehbogenbetrieb,

Fig. 1 Fig: 2. gesteckt werden, oder nach Be-
apfearoll rrichiung 1 rersthivbbarem Laper der Mituehmerrolle o Ftﬂl]ung ]l‘i'iSEI'k{J[.rfE' zur Her- Figur 13
wird eine Holle ¢ benithizt, die entweder auf den Gegenstapd |Stellung von Ei‘_hmuben, Ansitzen fiir Pleiler ete
selbst durch Anschrauben oder Auflacken befestiot wird. oder In Fig. 3 ist der Kirper A der sogenannten Vorlage hi#

was noch vortheilhafter ist. sie wird auf den Einsatz Iler:nifht_genan zn Erﬁehen, deshalb ist derselbe in Fig. 14 ein-
(regenspitze | gesteckt und durch ecimen Vorreiber gehalten:|Z€/D 10 zwel verschiedenen Ansichten dargestellt. A, ist die
ein Mitnehmerstift n dbertrigt dann die Bewegung auf dep)Uefnung fir die Prismastange, wihrend bei 4, der Sattel /
Gegenstand, Bei dieser letzteren Anordnung ruht die Last [(Fig. 7) eingeschoben wird, dessen Dreikant gegen die frithere
der Iiolle und des Bogens nicht auf dem zu bearbeitenden .-husf['lhtl'ung S 'L:Féiftiger AIge-
Gegenstande selbst und derselbe ist deshalb gesen Zerbrechen |0rduet ist, um jegliche Schwan-
Rtk e g5 kungen der Auflage ¥ zu verhi-
Um die Klammer oder den Mitnehmerstift » zwischen die | ten- Der Zapfen ﬂ”_E'hfﬂ erwahnten
Schenkel des Rades zu bringen, muss man sie verschieben, | Stichelautlage k (Fig. 7) muss sich
was mit der Pinzette bewirkt wird, in manchen Fillen wird|IR dem F“':']J'I_E f .%E.hmie reiben,
auch eine lingere oder kiirzere Klammer in die Rolle zesteckt | auf 'jlﬂ beim bElFWﬁTI&dl‘E‘hE‘ﬂ
werden miissen. Diese Mithe hat sich Herr Kolleze Auster-|V0oD @ die Auflage nicht mit ge-
mann erspart, indem er die Rolle ¢ auf ein Stahlrohr ﬁt*txtf'ﬁrem wird, man misste sie sonst
und dieses in einen Messingwinkel = schluz. Der Messing- |jedesmal von Neuem richtig ein-
winkel ist verschiebbar und wird durch 2 Schrauben r und - |Stellen. Ausserdem hat die gros-
in Fihrung gehalten. letztere trigt einen rindrirten Knopf|Sere der zwei zum Drehstuhle ge-
und dient zum Festhalten. hirenden Auflagen eine Verbes-
Das grosse Loch o in der Stahlhiilse erlaubt, dass Triebe, | Serung erhalten, “,]d"lm sie nach
Wellen, Spindeln innerhalb derselben laufen kimnnen, ohne |links weiter vorspringt (in Fig. 3
\nzustossen, es ist dies beim Poliren des oberen Unruhzapfens durch Punktirung bei # &T!lgt}di'llff't.,
von Vortheil. Die Behandlung der Finrichtung ist sehr ein- Der Fuss des Hauptspitzenstockes o hat zu beiden Seiten
fach: Nachdem man den Haarbogen aufgelegt und das Rad |Messingblitichen angenietet bekommen (siehe o, in Fig. 3 u. 5),
mit seiner Welle eingesetzt hat, liftet man die Schraube =
und schiebt das Ganze =0 weit nach vorn. bis der Mitnehmer-
stift oder die Klammer zwischen die Schenkel des Rades
kommen. Im Falle das Rad oder die Unrnhe noch nicht anf-
reschlagen ist, schraubt man ein Spannherz auf die Welle. |
F. R.

Weilteres fiber den grossen Glashiitter Drehstuhl!l
mit dreikantiger Prismastanrge,

In Nr. 20 des vor. Jahrg. dieses Journals wurde der
(rlashiitter Drebstuhl durch Zeichnung und Beschreibung den
ceehrten Lesern vorgefithrt. Derselbe war in der mechanischen
Werkstitte des Herrn E. Kreissig fabrizirt und zeigte die
Vollendung, welche der Prismastuhl vor einem Jahre erhalten
hatte. Herr Kreissig ist seitdem unmablissiz an der noch s e b
JI.'=IJ'.L'!'L'['II Vervollkommnung seiner Werkzeuge thitiz gewesen, | theil="um ein Rechtfesthalten des Drehstubles im Schraubstocke
namentlich betrifft dies die Zentrirbrille (Liipette). Bevor wirl;ru erzielen, theils auch um den letzteren zu schonen. — Vor
ZUT ﬂ]!ﬁ{llhrih'_]n'ﬂ Beschreibung der letzteren iibergehen, miizen |die Wirtelrolle « (Fig. 3) ist der stihlerne. aufreschnittene
dic anderen Neuerungen kurze Erwihnung finden. | Vorreiber o meschoben, um sie an ihrem Platze zu halten.

~_Wegen der immerwahrenden Dezugnahme auf die Figuren |Das Futter s, in Fig. 13, welches zum Festschrauben der
| bis 12 aus Nr. 20 vor. Jahrz. mussten dieselben nurilmalﬂ':ép;'tfen dient. war frither viereckig eingepasst, jetzt ist es
;{_ltfj-__.’t'ﬂt'l'llll.‘il'ﬂ werden. Die nen hinzugekommenen J{r:-iuhnun;.zenlrnud und hat eine versemkte Stellschrambe. — Ausser den
sind meist in 1/, 1:_:1:urllichr-r Lrisse gegeben, wahrend die|2 Bohreinsitzen und 4 Lackscheiben. welche in die Spindel 4
fritheren '/, derselben als Maasstab hatten. i der Docke ¢ (Fig. 1) gebracht werden kinnen, hat Herr Kreissio
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