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Wiren alle sich aneinander reibenden Korper absolut glatt, ohne
alle Rauhheiten und dusserst hart, so wiirde es zwar keine Reibung
geben, nichts desto weniger aber die Adhasion, als Aeusserung
der allgemeinen Massenanziehung, der Bewegung hinderlich |
sein, welche sich namentlich in der kleinen Mechanik und bei
den Hemmungstheilen und Zapfen, die Oel bediirfen, bemerkbar
macht. Der Widerstand, welcher aus der Adhision hervor-
geht, steht im Verhiltnisse zu den in Berithrung befindlichen
Oberflichen.

Die Zitffern der Reibungswiderstinde, welche fiir die grosse
Mechanik gelten, treffen fiir die Uhrmacherei nicht zu: man
wiirde nach diesen Formeln schwichere Zapfendurchmesser er-
halten, als wir zie anwenden, was sich mit der Praxis nicht
gut vertrigt. Die letzten beweglichen Theile in den Uhrwerken,
dic Hemmungsmechanismen, arbeiten unter &usserst geringem
Drucke, aber mit grosser Geschwindigkeit, deshalb werden bei
Konstruktion dieser Theile ganz andere Anforderungen gestellt,
als z. B. bei dem Federhanse.”)

Mit der Bemerkung, dass es die Aufgabe des Uhrmachers
sel, die Reibung geschickt zu vermeiden, wo sie schidlich, und
umsichtiz zn verwenden, wo sie niitzlich ist, schloss der Redner
diesen interessanten Vortrag.

Nach Beendigung desselben, der gegen 11/, Stunden in
fliessender Rede gewihrt hatte, dankte der Vorstand Herrn
Grossmann im Namen des Vereines, und gab die Versammlung
ihrerseits den Dank durch Erheben von den Sitzen zu erkennen.
die Entleerunz des Fragekastens ergab schliesslich noch eine
kleine Anzahl Fragen, die theils Bezug auf den Vortraz hatten,

theils anderen fachlichen Inhaltes waren, welche Herrn Gross-
mann noch (elegenheit gaben, dieselben in treffender Weise
und mit grisstem Humor zur Heiterkeit der Anwesenden zu
beantworten.

Der nach Schluss der Versammlung beginnende gewihn-
liche Theil hielt Prinzipale und Gehilfen, Vereinsmitglieder
und Géaste in gemiithlicher und heiterer Stimmung noch recht
lange beisammen, wzlches ein Zeugnis davon ableste, dass die
Dresdner Herren Prinzipale mit ihren Gehilfen, und diese unter
gich im schinsten Einvernehmen mit einander leben.

Michte es tiberall so sein, und Reibunzen derlei Art
ingstlich vermieden werden, denn diese gehiiren zu den —
schadlichen!

Hermann Horrmann in Dresden.

Ueber Arbeitstheilung bei der Reparatar.

Es wird jedenfalls noch wenig Werkstitten geben, in
denen eine allgemeine Theilung der Arbeit eingefithrt ist.
Wenn auch hier und da in grésseren Werkstitten die Repa-
raturen 1hrer Gattunz nach (ob Taschen- oder Wanduhren
. & w.) von verschiedenen Arbeitern ausgefiihrt werden, so
kann dies doch keine eigentliche Theilung der Arbeit genannt
werden. Die Ursache, warum man in den Reparatur-Werk-
statten noch immer nach dem alten Gebrauche ein Stiick nach
dem anderen vollendet, mag jedenfalls darin zu suchen sein,
dass man dort zum iibergrossen Theile nur verhaltnismassig
wenig Arbeiter beschaftigt und es erscheint deshalb, als ob eine
Theilung zwecklos sein wiirde. Die Erfahrung hat mir jedoch
gelehrt, dass selbst bei nur einem Arbeiter eine ganz zweck-
entsprechende Theilung noch vorzunehmen ist, nur mit dem
Unterschiede, dass derselbe die einzelnen Partien nacheinander
vornimmt, die bei mehreren Arbeitern nebeneinander gefertigt
werden.

Die nachstehend beschriebene Methode habe ich bereits
mit gutem Erfolge angewendet; man kann hierbei schon eine
ganz bedeutende Zeitersparnis erlangen.

Vorerst fertige man sich, je nach der Ausdehnung der

| Arbeit wird nun in folgender Weise begonnen.

besteht aus 6 Hauptabtheilungen, deren jede zur Aufnahme
einer zerlegten Uhr bestimmt ist. Jede dieser Abtheilungen

| zerfillt wieder in 6 Unterabtheilungen, wie aus der Figur

ersichtlich ist. Die grosse Abtheilung 1 ist zur Aufnahme
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des Zifferblattes bestimmt. In Nr. 2 kommen die Zeiger und
das Zeigerwerk, in Nr. 5 die Rider, in Nr. 4 die Hemmung,
in Nr. 5 die Kloben und in Nr. & bringt man einen Stinder
zur Aufnahme von Schrauben. Nachdem man so vorbersitet
ist, kann man 6 Stick Uhren zu gleicher Zeit zerlegen. Die
Zuerst werden
die Zapfen untersucht und die benéthigten polirt. Man hat
dabei dem Vortheil, dass man die nithigen Werkzenge nur
einmal einzustellen braucht, wihrend man, im Falle jede Uhr
nacheinander reparirt wird, dasselbe so und so viel mal zu
thun hat. Die Licher der Minutenrider fiittere ich alle mit
gedrehten Futtern und drehe ich simmtliche 12 Futter zu
gleicher Zeit. Dies geschieht anf folzgende Weise: Man ldsst
ein geniigend langes Stiick hartgezogenen Messingdraht in der
Spindel eines Dockenstuhles laufen, so dass ein Stiick frei
hervorsteht. Dasselbe dreht man vorn flach. einen Korner
ein und bohrt selbiges mit einem geeignet starken Bohrer.
Hierauf wird die &ussere Form des Futters zurecht gedreht
und dann abgestochen. Nun wird der Draht nachgescho-
ben und die Prozedur so oft wiederholt als man Futter braucht,
Diese Methode ist dem Drehen auf dem Drehstifte vorzuziehen,

'da es bei schwachen Futtern nicht selten vorkommt, dass man

selbige aufsprengt; auch ist sie auf jeden Fall umstindlicher
und zeitraubender. Das Abgleichen der Cylinderrider. der
Unruhen, das Schleifen nnd Poliren von Stellungsriadern, Sperr-
federn, Schrauben u. s. w. geschieht ebenfalls auf diese scha-
blonenmassige Weise,

Am besten wird diese Methode jedoch bei der Repassage
angewendet, da man es hier mit gleichen Grissenverhiltnissen
zi thun hat.

Die Arbeit kann dann, je nach der Anzahl der Arbeiter
zerlegt werden, etwa dass Einer die Federhaus- und Minuten-
radpartie, ein Zweiter das Laufwerk und ein Dritter die Hem-
mung zu besorgen hat. Uebrizens ist dem Chef oder dessen
Vertreter hier die Maglichkeit geboten, eine rationelle Kontrole
zu fihren. Es kann ferner ein jeder Arbeiter mach seinen
Leistungen beschéftigt werden, und ist ihm dabei (relegenheit
gegeben, sich eine bessere Durchbildung in den einzelnen
Partien anzneignen.

Bei einiger Uebung kann man es dahin bringen, dass

Werkstitte, ein oder mehrere Kistchen, wie nachfolgende Figur |

zeigt. Ein solches ist etwa 20 em lang und 15 em breit. und |
*) Herr Grosmmann wird in einem folgenden Artikel poch Weitares

iber Reibung mittheilen, besonders von dem interessanten Streits im ameri. |

kanischen Journal @ber die Reibung der Unrnhzapfen. IMie Red

mindestens ein Drittel mehr geleistet wird als bisher. T
Patente
iber Gegenstinde.der Uhrmacherei und feinen
Mechanik

Patent- Anmeldungen bis Mairz 1830,
Die nachfolgend Genannten haben die Ertheilung eines

| I'atentes fiir die unten angegebenen Gegenstinde nachgesucht.

STAAVEICHE

=

=)

L

) ,__ i)

B g —tas e bm

.

KU NSTSOMMLUNGEN:

DRESDEN




