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der Zehneriibertragung, welche von der niichstniedern Stelle
heriibergreift, statt haben kann.

Rechnen aber alle einzelnen Theile richtig und ergibt
doch das Ganze hier und da falsche Resultate, so haben bei
Wirkung aller Theile einzelne Theile derartige Deformationen
(Ausbiegungen etc.) zu erleiden, dass die vorgeschriebenen
Bewegungen nicht korrekt ausgefithrt werden.

iine Hauptsache in den Rechenmaschinen sind endlich
die Federn, welche sich namentlich ans den Theilen fiir Zehner-
ilbertragung nicht ausscheiden lassen, wie wir bei den Multi-
plikationsmaschinen sehen werden, .

[SBchluss des II. Kapitels; das III. Kapitel bhandelt von der Additions- |
mischineg,) '

|
Aus der Praxis. i
Ueber Reparaturen an der Ankergabel. !

In der gewdhnlichen Praxis begegnet man bei Anker- |
uhren sehr hiufiz dem Fehler, dass der Einschnitt fiir den Hebe- |
stift zu weit ist. Es ist dies ein Umstand, wodorch nicht |
selten die Ecke der Aushiihlung der Hebelscheibe das Messer
treibt, statt dass der Hebestift von nur ein und derselben Seiten-
wand des Einschnittes getrieben werden und in weiter keiner
Beriihrung, sei es nun mit der entgegengesetzten Gabelwand,
oder mit dem Horne wihrend des Antriebes bis zu seinem |
Austritt aus dem FEinschnitte kommen sollte. Durch diesen
Fehler wird das genane Reguliren der Uhr oft zur Unmig-
lichkeit gemacht.

Der Uhrmacher, dem eine gute Auswahl Scheiben {Plnteuux}'
mit Hebesteinen zur Verfiigung steht, wird diesen Fehler am|
einfachsten durch Ersetzen der Hebelscheibe mit einer, mit |
einem breiteren Hebestein versehenen, berichtigen, oder aber
dadurch, dass er das Loch in der Scheibe fiir den Hebestein |

grosser resp. linger schleift und nur den Hebestein allein mit
einem breiteren vertauscht.

Anders ist es jedoch, wenn kein breiterer Hebestein so
schnell zu beschaffen ist, als es oft die Umstinde verlangen;
wie es namentlich bei Uhrmachern in einer Provinzialstadt
keine Beltenheit ist. Man ist dann oft genug gezwungen, sich
mit Nothbehelfen zu begniigen. Mancher feilt von unten die
Hirner ganz weg, befestigt an der Stelle ein Metallplittchen, |
feilt sodann den Einschnitt nach dem Hebesteine passend und |
vollendet hiernach die Gabelhtrner. Es ist dies eine weit-
schweifende Arbeit, die eigentlich nur dann berechtigt ist
angewendet zu werden, wenn die Horner im Ganzen zu schlecht
oder an ihrer Grundlage zu schwach sind. Von anderen
Methoden will ich ganz schweigen, da man sie meist nicht
anders als Pfuscherei nennen muss.

Der einzige erlaubte Nothbehelf ist meiner Ansicht nach
folgender:

Man probire die betr. Gabel mit einer Feile, ob sie nicht |
zu hart ist; ldsst sie sich nicht feilen, so lidsst man die Gabel
blau, ja hellblau an, legt darauf dieselbe Gabel mit dem Messer
nach unten auf einen kleinen Ambos und bringt mit einer
schmalen, gut abgerundeten Pinne eines Hammers von geeig-
neter Grisse kleine Schlige auf der fiusseren Seite der Gabel,

am wirksamsten in der Nihe am Grunde des Einschnittes, an|
(8. Fig.1 bei a und &), Durch dieses Himmern wird das dussere |
Metall der Gabel ausgedehnt, gestreckt, und driingt bogenformgi,

nach Innen zusammen, wodurch auf beiden Seiten der Ein-
schoitt enger wird. Die Wirkung ist oft eine so grosse, dass
man gendthigt ist, jetzt den Einschnitt vorne mit einer
Feile zu erweitern, um die nithige Luft fir den Hebestein
zu gewinnen. Gleichfalls kann man jetzt die Winde des Ein-
schnittes gut schleifen und poliren. Es ist dieses iibrigens
nur von Nutzen, indem man einen gleich breiten Einschnitt
machen kann und somit an der wirkenden Fliche, das Schwalben-
schwanzformige, wegfillt (siehe Fig. 2). Lisst die Festigkeit
oder Stirke der Gabel es zu, so thut man gut, die durch das
Himmern entstandenen Stellen mittels Feilen und Schleifen
zu entfernen, so dass von der voraufgegangenen Prozedur nichts
zu schen ist. Was jedoch die Hauptsache ist, man hat diesem

 storenden Gangfehler auf eine einfache praktische Weise schnell

und sicher abgeholfen. H. H. in Wien.

stahlregeneration.

Eine bedeutsame FErrungenschaft der neuesten Zeit ist
ein Priparat, welches die vorziliglichen Eigenschaften besitzt,
verbrannten (iiberglithten) Stahl oder fertige Stahlwaaren voll-
stindig wieder herzustellen, jedem Stahlmateriale die denkbar
g;ﬁ;:tal;e Zihigkeit zu geben und geringe Stahlsorten zu ver-
edeln.

Die Komposition, deren chemische Zusammensetzung noch
unbekannt ist und die ihr Entstehen mehr oder weniger einem
Zufalle verdankt, bat der Erfinder zuerst nur fiir seine eigenen
Zwecke verwendet, bis die Erfindung Aufsehen erregte, weil
sie im (Gegensatze zu den bestehenden Mitteln, welche die
nimliche Aufgabe haben, diese aber nur sehr mangelhaft

| lisen, wirklich iitberraschende Resultate lieferte und er darauf

aufmerksam gemacht wurde, sein Pridparat im Interesse aller
Stahlindustriellen auf den Markt zu bringen.

Die Masse wird in gepulverter und in flissiger Form
geliefert und sind die Versuche so cinfach, dass jeder Interessent
gich selber ein Ergebnis schaffen kann.

Mit dem pulverisirten Priparate verfihrt man folgender-
maassen :

Der verbrannte Stahl wird kirschroth erglitht, mit dem
Pulver so lange bestreut, bis er anfingt, kalt zu werden, d..h,
die Rotbgluth zu verlieren, darauf mit dem etwa anhaftenden
Pulver nochmals in's Feuer gebracht und langsam abgekiihlt
oder gehirtet.

Das fliissige Priparat wendet man an, indem man den
kirschroth ergliihten Stahl hineintaucht, darin etwas abkiihlt,
Eriadar schwach rothwarm gliht und, wie oben, abkiihlt oder

firtet.

Um sich aber von der durchgreifenden Eigenschaft des
Priparates zu iiberzeugen, mache man folgendes Experiment:

Man nehme eine Stange englischen Gusstahles, schlage
ein Ende davon ab und lege es bei Seite. Daranf halte man
die Stahlstange wieder in's Feuer, verbrenne sie auf eine ge-
wisse Linge in der Weissgluth und schlage wieder ein kleines
Stiick ab. Das leichte Abbriickeln beim Beriihren des Ham-
mers und das grobe Korn, das dem schlechtesten Eisen gleich
sieht, verrathen sofort die griindliche Verbrennung, den Zustand,
in dem das Material zu nichts mehr zu gebrauchen ist. Hierauf
beginne man das Verfahren nach obiger Anweisung, hiirte das
also behandelte Stahlstiick, schlage ein Ende davon ab und
vergleiche den feinen Bruch mit dem frither abgeschlagenen
Stiicke. Wiederholt man diesen Regenerirungsprozess, so wird
der Stahl immer ziher und feinkdrniger, ein Deweis, dass er
an Qualitit gewonnen hat, und somit ist nachgewiesen, dass
ein geringer Stahl mit wenig Kosten verfeinert und ihm dazu
eine ausserordentliche Resistenzfihigkeit beigebracht werden
kann, gleichviel, ob der Gegenstand klein oder voluminds ist.

Dieses Priiparat zu besitzen, ist also fir jede Werkstitte,
wo Metall verarbeitet wird und auf den Unterhalt guter Werk-
zeuge gesehen werden muss, von grisstem Vortheile.

In der bestorganisirten Werkstitte ist eine genaue Kon-
trole in dieser Richtung unmoglich und die Unannehmlichkeit
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