Die Unentbehrlichkeit des theoretischen
Unterrichts fiir den Uhrmacher.

Schon vor einer Reihe von Jahren sprach sich der be-
deutende Uhrmacher A. Buisson in Paris fiber den grossen
Werth des theoretischen Studiums der Uhrmacherei fir jeden
praktischen Uhrmacher auns; das Gesagte gilt heute nmsomehr,
als dem Uhrmacher jetzt durch die Fachlitteratur und durch
die Uhrmacherschulen reiche Gelegenheit geboten ist, sich
Kenntnisse zu erwerben,

Buisson schrieb in der ,Revue chronométrique® folzendes :

.Der grissste Theil der Ubrmacher sieht in einer Uhr
nichts anderes, als was das Publikum in derselben auch sieht,
namlich die Kleinheit des Mechanismus und die grosse Schwierig-
keit ihn so darzustellen; diese Uhrmacher gefallen sich in dem
(zedanken, dass sie Maschinentheilchen von dem blosen Auge
kaum erkennbarer Grisse anfertigen und suchen ausschliess-
lich hierin ihren Ruhm; es gibt fir sie thatsichlich kein
hitheres Ziel, alg mit einem Aufwande von grosser (zeduld,
Handfertivkeit und Erfahrung fast unsichtbare kleine Zapfen
su drehen, Ridchen zu poliren, dass ihre Oberfliche wie das
reinste Glas glinzt ete. Und nun noch, mit welcher Gering-
schitzung, man mochte fast sagen, mit welchem Mitleid blicken
dann diese Meister auf diejenigen herab, die mit ihrven Hilfs-
maschinen und Werkzeugen nicht so vollkommene Arbeit wie
gie zn liefern im Stande sind! ,Nun ja®, sagen dieselben
Meister, ,was soll mir auch die Theorie nitzen; ich brauche
gie doch nicht etwa, um ein Gangrad richtig einzusetzen oder
ein Zapfenlager zu bohren, oder um gut zu feilen oder zu
poliren, fiberhaupt um eine Ubr in Gang zu bringen? Ich
finde die Theorie ganz fberfliissig®.

Es ist wahr, in der Uhrmacherei ist die Praxis von
der iussersten Wichtigkeit und hat mit Schwierigkeiten zu
kiimpfen, die man sich grisser kaum voratellen kann, Aber
pichtsdestoweniger kann und soll sie Nummer Eins mnicht
sein: oder steht etwa der Maurer, und sei er praktisch auch
noch so geschickt, deswegen hoher als der Architekt?!

Um ein Uhrmacher im wahren und besten Sinne des
Wortes zu sein, muss er unbedingt theoretische Kenntnisse
besitzen und muss sie selbstverstindlich auch in der Praxis
anznwenden verstehen; — darin, kinnem wir sagen, besteht
der Beruf: und wer den beiden genannien Anforderungen
nicht entspricht, der ist kein Uhrmacher des neunzehnten
Tahrhunderts, der soll sich's nicht beikommen lassen, junge
Uhrmacher heranzubilden.

Und doch kommt dies tagtiglich vor, und doch gibt es
keinen grisseren Widerspruch in sich selbst! Denn wenn auch
der Lehrmeister wit seinem Lehrling ernstlich sich beschaftigt,
wie kann er ihn aber griindlich unterrichten, wenn er selbst
die nothwendigen wissenschaftlichen Kenntnisse nicht besitzt,
wenn er nur ein guter Arbeiter ist, aber kein Theoretiker.
Wie man von einem Lehrer geistige Anlage und Kenntnisse
erwartet, ebenso hat man auch das Recht, beides von einem
Lehrherrn zu fordern, und kimen diesen Anforderungen unsere
Ubrmacher nach, so wiirde bald alle Unkenntnis unter ihnen
verschwinden,

Daher alle Ehre den Mannern, welche durch Griindung
von Ubrmacherschulen und durch Veranstaltung von Vortragen
iiber die Theorie der Uhrmacherkunst die jungen Uhrmacher
in das Bereich der Wissenschaft einzufithren gich bestreben.
Denn heutzutage, wo Alles vorwiirts strebt picht nur im
Kiénnen, sondern auch im Wissen, darf auch der Uhrmacher
in theoretischen Kenntnissen nicht zuriickbleiben. Das Licht,
das von der Wissenschaft ausgeht, soll in der Werkstatt der
Uhrmacher eine heimische Stitte finden. Verschliessen wir
dem, liebe Fachgenossen, unsere Augen nicht, lassen Sie uns
von dem Wege, den wir bis jetzt betraten, ablenken und die
grosse breite Strasse giehen, anf der uns nicht nur Werkstitte,
sondern auch Studienzimmer, wo wir Belehrung in den realen
Naturwissenschaften finden, gastlich aufnehmen. Fiirchten
wir das uns so gesteckte Ziel nicht als ein schwer erreich-
bares!*

Die Formen der Edelsteine.
(Schinss.)
Der Rosenbrillant, Fig. 9,
hat oben den Schnitt einer Rose und unter der Rundiste
meistens den Schliff des Sternschnittbrillanten und das CGollet]
er spielt sehr feurig und lebhaft.

Die beiden letzten Formen (Fig. 8 u.9)sind in England sehr
verbreitet. wo sie friher viel geschliffen wurden. Auf dem
Kontinent kommen sie weniger vor,

Die Brillant-Pendelogque oder der Tropfen, Fig. 10,

hat den doppelten Schuitt, wie der doppelt geschnittene Brillant,

hat daher dieselben Vorziige und dieselbe Wirkung wie dieser.
Die Brillantdoublette, Fig. 11,

ihr oberer Theil ist Diamant und von doppeltem Brillantschnitt,
unter der Rundiste ist auf die Fliche der untere Theil mit dem

Collet aus Glas geschliffen und mit gereinigtem Mastix aufgeklebt,
dieser Stein kann 4 jour gefasst werden.

Die Rosette oder Raute oder Rose, Fig. 12,

ist halbkugelfirmig, den obersten Theil aus 6 Facetten bestehend,
nennt man die Krone, dann kommen die fibrigen Facetten und
dann die Rundiste, alle Facetten der Rose gind dreieckig, unten
ist der Stein flach abgeschliffen, Eine vollkommene Rose soll
halb so dick sein als sie breit ist, und 24 Facetten haben, man
nennt sie dann eine gekrinte Rose. Auch diese Art den Diamanten
zu schleifen ist von Jefferies festgestellt worden, ist ebenfalls
pine im hochsten Grad edele und wirksame Form, und weil
dieser Schnitt, gleich dem doppeligeschnittenen Brillanten, auf
optische Berechnung gegriindet, ist er der vollkommenste Schnitt
einer Rose.
Die brabanter Rose, Fig. 13,

hat denselben Schnitt, ist aber nur halb so hoch, weshalb sie |

weniger Lichtbrechung itbt und daher glisern aunssieht, und
infolgedessen auch weniger Werth hat.

Briolets, Fig. 14,

gind birnférmig und auf beiden Seiten als Rosen geschlifien
mit dreieckigen Facetten, an der Spitze ist meistens ein Loch,
um sie als Pendeloque zn benutzen. Sie werden immer seltener,
weil die Spitzen an dem Loche abbrechen und keine neuen
mehr geschliffen werden.

Lasken oder glasdiinne Diamanten, Fig. 15,
sind auf beiden Seiten flach, aber mit einer Reihe schmaler




