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Werkzeuge, die zom Herstellen einer Steinfassung noth-
wendig gind, dem Fachmann vor Augen fiihrt und mancher
der Herren Kollegen wird sich dlE‘}E Ausstellung wol vor-
gemerkt haben.

In einem niichstliegenden Kasten finden wir wieder zwei
Aussteller mit Produkten, welche zur Uhr gehiiren und zwar
Zifferblatter jeder Gattung, die von den Herren A. Nussbaum
und Th. von Kaenel, beide in Biel, fabrizirt werden. Der
letztere stellt sehr schom aus in komplizirten Sticken mit
eingesetzten Sekundenblittern ; die Art und Weise zn beschreiben,
wie die Zifferblatter hergestellt werden, witrde hier zu weit
fihren, immerhin sei bemerkt, dass dies eine intereszante
Partie ist, die grosses Geschick erfordert, hauptsichlich von den
Emailleurs,

Da es nicht moglich ist alles zu notiren und zu beschreiben,
80 muss ich zuom Voraws um Entschuldigung bitten, denn des
Sehenswiirdigen ist so viel, dass die Miglichkeit eintritt, etwas

zu fibersehen. (Schweiz. Uhrmacherzeitung.)
(Fortsetzung folgt.)

Zeitdifferenz zwischen Dresden und den siiehs. Stidten.

——

| - Feit- Fait- | - Talt-
Ort. different. Ort differen:, Ort. differens,
= hL. M. Sk. M. "'uli,
Adorf — & b4 |Hohenstein — 4 6 |Pulsnite |41 8
Altenberg =+ 0 8 |Hohnstein -+ 1 32 |[Rabenan | = 0 20
Annaberg — 2 b4 {Johstadt -— 2 33 |Radeberg |40 47
Aue —4 6 [Johanngeorgen - Radeburg kg P
Anerbach — B 19| stadt —4 1 |Regis | —&'8
Biirenstein <+ 0 17 [Kamenz + 1 29 |Reichenbach | — 5 42
Bautzen 2 4k (Kirchberg | — 4 48 |Riesa | — 1. 40
Berggiesshiibel 0 53 |Kénigshritck | 4 0 42 |Rochlitz — 3 42
Dernstadt 4 26 |Konigstein -+ 1 23 |Ratha — &5 17
Bischofswerda 1 49 |Kohren — 4 30 |Rosswein —n
Borna — 4 bf |Lauenstein + 0 24 |3ayda —1 13
Brand — 1 37 |Lausigk — 4 22 |Schandan 41 43
Brandis — 4 29 |Leipzig — b 22 [Scheibenberg | — 3 16
Buchholz — 2 b6 |Leisnig — 3 13 |Schellenberg
Burgstidt — 3 42 |Lengefeld — 2 B| (Schlom Au-|
Callpberg — 4 24 |Lengenfeld | — El 28| gustasburg) | — 2 31
Chemmnitz — 3 14 |Lichtenstein | — 4 23 |[Schirgiswalde -2 51
Colditz — 3 41 |Liebstadt + {l 32 [Schlettan —8 7
Crimmitschau | — 5 22 |Limbach 3 b0 |Schneeberg —4 21
Dahlen — 2 b |Lbbau -1—‘! 48 |Sehiineck — b 37
Dippoldiswalde | — 0 14 Ldssnitz 3 bY [Schwarzenberg | — 3 47
Diibeln — 2 25 |Lommatzsch | — 1 40 [Sebnitz +2 12
TDobna -+ 0 31 |Lunzenau | — 3 b4 |Sjebenlehn — 141
Dresden 0 0O|Marienberg — 2 16 |3tollberg |—3 48
Ehrenfrieders- Markneu- Stolpen |1 26
dorf —3 2] kirchen — 5 37 |Strehla —2 1
Eibenstock — 4 32 [Makranstidt |— 6 38 |Taucha — 4 Bb
Elsterberg — 6 14 |Meerane — 5 4 |Tharandt | — 0 85
Elstra -+ 1 38 [Meissen —1 2|Thum —3 b
Elterlein — 3 26 |Mittweida — 2 59 |Trebsen — 3 b4
Ernstthal — 4 4 |Migeln — 2 43 |Treuen — b 41
Falkenstein — b 26 [Mahltroff — 7 13 |[Waldenburg —4 31
Frankenberg | — 2 47 [Mutzschen | — 3 22 |Waldheim —2 50
Franenstein | — 0 456 [Mylau | —b 52 |Wehlen +1 14
Freiberg { — 1 33 |INaunhof | —4 34 |Weissenberg |43 46
Frohburg | — 4 42 [Nerchau | — 3 47 |Werdau —b5 25
Geising -+ 0 16 [Netzschkau | — 5 58 |Wiesenthal,
Geithain — 4 10 INeunsalza 3 14| Oher. -3 2
Geringswalde | — 3 18 |Nenstadt b/St. 1 b8 |Wiesenthal,
Geyer - — 2 18 |Nenstidtel | —4 27| Unter- | — g b2
Glashitte —1—1] 12 INossen — 1 43 [Wildenfels —4 30
Glauchan 4 45 |Oederan — 2 14 |Wilsdruff — 0. 4b
Gottlenba + 0 52 |Oelsnite — 6 15 |Wolkenstein | — 2 39
Grimma 1 |Dschatz — 2 29 |Wurzen —3 B9
Groitzsch —Er 49 |Ostritz + 4 53 |Zittan 4421
Grossenhain — 0 47 |Pausa — 6 bb [Zablitz —1 b9
Griinhain — 3 41 |Pegan — b 5b |Zschopan —2 39
Hainichen — 2 27 |Penig —4 6 |Zwenkau | — & 38
Hartenstein — 4 15 [Pirna + 0 52 |Zwickau — 4 bb
Hartha — 3 0 ]Plauen — 6 22 |Zwbhnits —3 41

-+ bedeutet die Ostliche, — die westliche Lage von Dresden,
Fiir Ortszeit werden bei - die Zeitdifferenzen zu der Dresdener Zeit addirt,
bei — von derselben subtrahirt. Z. B, Dresden: 1 Uhr 0 Min, 0 Sek. ist
Bantzen: 1 Uhr 2 Min. 48 Bek,, Leipzig: 12 Uhr 54 Min. 88 Sek.
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Unsere Werkzeuge.

Ein neues Werkzeug zum Losschrauben und Be-
festigen der Stahlscheibe am Federstifte der
Biigelaufzuguhren.

Bereits frither, im Jhrg. 1880 Nr. 33, ist eine kleine An-
zahl von Werkzeugen abgebildet, die fir den oben angegebenen
Zweck bestimmt sind. Zu diesen gesellt sich ein neues, von
der Firma Ludwig & Fries in Frankfurt a/M. in den Haudel
gebrachtes niitzliches Stiick, welches nachstehend abgebildet ist.

Fig. 1 gibt die vordere und Fig. 3 die Seitenansicht des
Werkzenges. Das Hauptstiick « von Stahl mit der gehirteten
Spitze n ist in die Messingzwinge h des Holzgriffes einge-
schlagen. Zu beiden Seiten von a befindet sich je ein Messing-
plittchen, welche beide mit 4 Schrauben verbunden sind; in
Fig. 2 ist das Plittchen ¢ abgehoben, um den beweglichen
Stahltheil mit der Spitze m zu zeigen.  Dieser Theil m be-
wegt sich auf einem in 4 befestigten Stift und wird leicht von
einer Feder » nach aussen gedriickt. Dieses kleine Werkzeug
bietet die Annehmlichkeit, sich sehr leicht einstellen zu lassen.

Unterdriickung des durch die Eingriffe des
Universaldrehstuhles entstehenden Gerdusches.

Nichts ist unangenehmer als der Lirm von den Eingriffen
mancher Universaldrehstithle. Da er von dem schechten Ver-
hiiltnis zwischen Rad und Trieb und von der Abnutzung der
Zihne und der beiden Achsen herrithrt, hatte man bis jetzt keine
andere Abhilfe, als dass man diese énderte, was mit Kosten
verbunden war und besonders aunch den Arbeiter niithigte,
gich vielleicht 14 Tage wvon seinem Universaldrehstuhl zu
trennen.

Herr Cottier in Genf hat seinen schreienden Drehstahl
ganz zum Schweigen gebracht, indem er das Trieb mit einer
Zwinge von Kautschuk iiberzog. Das Mittel ist ebenso einfach
wie wenig kostspielig: Man nimmt die Spitze einer Kautschuk-
rohre, deren Husserer Durchmesser kleiner ist als derjenige
des Triebes und schneidet ein Stiick davon ab, das um 4—5
Millimeter die Hihe des Triebes {ibertrifft. Man néthigt
hierauf diese Kautschukzwinge sich zu iffoen, indem man sie
auf einen Holzkegel gleiten lidsst, dessem Basis ein wenig
grosser ist als das Trieb. Dabei muss man jedoch sorgen,
dass man in diesem Holzkegel eine Unterkunft fiir den Zapfen
der Drehstuhlwelle macht. Man bringt das Holz an die Fliche
des Triebes und lasst dann den Kautschuk auf das Trieb gleiten,
wo er von selbst festhilt.

Dann braucht man nur noch die Entfernung zwischen dem
Rad und diesem neuen Trieb so zu bestimmen, dass der Ein-
griff frei bleibt, ohne dass er entgleitet.

Wir kennen Uhrmacher, die ihren Drehstuhl lingst so
geiindert und den Kautschuk noch nicht mehr als einmal
gewechselt haben.

Wir glauben zwar nicht, dass dieses Verfahren um grosse
Arbeiten auszufithren, praktisch sei, sicher aber kann man
damit alle Arbeiten der Repassage, inbegriffen das Drehen der
Fersen der Briicken in den grossen Uhren vornehmen,

(Jourpal sunisse d'horlogerie.)




