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LEIPZIC,
den 24. November 1883.

Alle Buchhandinngen und Postimter nehmen Hestellungen an.
Yerlog n. Expedition: Hérm, Behlag, Loipzig.
Ferdinand RBosenkransz: vorantwortlicher Bodaktenr ond
{ Miteigenthilmer,
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Drehen, im weitesten Sinne ist die Kunst, durch welche
Gegenstinde anf der Drehbank Form erhalten. Strenger ge-
nommen versteht man unter Drehen die Kunst, Gegenstinden
die auf der Drehbank rotiren, mittels Schneidwerkzeng von
Hand oder im Support Form zu geben. Denn die Kunst,
Gegenstiinden, | mittels rotirender Schneidwerkzenge Gestalt
zu geben, kann nicht Drehen genanmt werden, wenn sie auch
auf der Drehbank ausgefithrt wird. (Es sind hier jene Dreh-
biinke in’s Auge genommen, die irreguliire Formen, wie Schuh-
leisten, Gewehrkolben und dhnliche Artikel herstellen; Maschinen,
die sich in den letzten Jahren bedeutend vervollkommnet haben
und wodurch ganz neue Zweige der Holzbearbeitungs-Industrie
entstanden sind.)

Beim Drehen rotirt das Arbeitsstick um eine Achse und
die durch das Schoeidwerkzeng geformte Kontur muss noth-
wendigerweise kreisrund werden. Indessen konstruirt man
Futter, durch die das Arbeitsstiick periodisch nach verschiedenen
Richtungen rotirt, um mittels des Stahls jeden beliebigen
reguliiren oder irreguliren Korper zu bilden. Beim Oval-
drehen geht das Arbeitsstiick unter rechtem Winkel zu seiner
Drehungsachse hin und her (synchronistische Bewegung), oder
die Spindel der Drehbank erhélt wihrend des Rotirens eine
auf- und abwiirts resp. hin- und hergehende Bewegung.
Selbstverstindlich wird letztere auf mannigfache Weise hervor-
gebracht. Um Gegenstinde sehr grossen Durchmessers zu
drehen — besonders wenn dieselben ein bedeuntendes Gewicht
haben — bedient man sich gern horizontal rotirender Dreh-
biinke. Hierbei steht die Spindel lothrecht, und die einge-
spannten Objekte rotiren auf horizontaler Ebene. Es ist nim-
lich leichter, schwere Gegenstinde auf der Planscheibe oder
dergleichen horizontal einzuspannen als anders.

Die grisste Drehbank, bei der die Spindel wie gewiihnlich
horizontal liegt, befindet sich in der amerikanischen Dockyard
in New York; man kann anf dieser Bank Scheiben von 25 Fuss
Durchmesser drehen. Das Gewicht dieser Maschine betriigt
ungefihr 60 Tonnen. Eine andere Drehbank, mit wvertikaler
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| Spindel, ebenfalls in dieser amerikanischen Yard, dient dazm,

Allgemeine Betrachtungen iiber das Drehen.

die Thiiren der Monitors abzudrehen. Jene rotiren dabei aof
der Planscheibe dieser Bank.

In dem Woolwicher Arsenal ist eine michtige Drehbank
dhnlicher Konstruktion in Anwendung,
.Circularhobelmaschine®, aber der Grund hierfilr ist nicht
einzusehen. Denn wenn sie auch immerhin einen Sechlitten

oder ein Bett besitzt, so rotirt letzteres doch, also auch das

| Arbeitsstiick, und der darauf bearbeitete Gegenstand wird ge-

dreht. (Diese Drehbank besitzt nebenbei gesagt zwei einander
diametral gegeniiberstehende Supports.) Auch die zum Drehen
der Geschiitzrohre in Woolwich vorhandenen Drehbiinke ge-
hiiren zu den grissten und schwersten und jede wiegt an 84
Tonnen. — Indessen fithren uns diese Punkte zn weit von
unserem Gegenstande, den wir besprechen wollen, ab.

Unstreitig nimmt das Drehen einen wichtigen Platz in
den Gewerben resp. in den mechanischen Kiinsten ein, und es
ist eine der dltesten Erfindungen, Man hat die Drehbank
als ,Vater (Erzeuger) der Maschinen* bezeichnet, und es ist
wahr: keine Maschine kann zu ihrer Herstellung die Drehbank
leicht entbehren.

Der Ursprung der Dreherkunst verliert sich in’s graue
Alterthum, und sie war sicher schon bekannt, ehe man an's
Geschichtschreiben dachte, Wahrscheinlich ist die Topfer-
scheibe die friitheste Form der Drehbank®*). Diese primitive
Bank ist noch heute bei den Tdpfern in allgemeiner Anwen-
dung und fihrt den Namen ,Drehscheibe*. Die alten dgyp-
tischen Monumente zeigen Abbildungen, auf denen der Tiopfer
bei seiner Arbeit an der Drehscheibe sitzt. Dies bringt uns
2000 Jahre vor die christliche Aera. Ptah, eine von den Be-
wohnern von Memphis verehrte Gottheit, deren Kult ungefihr
um diese Zeit blithte, steht vor einer Tipferscheibe und bildet
auf ihr, da er der materielle Urheber der Entstehung und Ent-
wickelung aller Dinge ist, den Menschen. So finden wir in
den iltesten Nachrichten dfters besonderen Bezug anf das

*) Nach Bacharoff's Chronologie der Chinesen war ihnen die
‘Thpferscheibe schonm zwischen 2357 und 235656 vor Chr., bekannt

oie fliihrt den Namen °
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