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Manuskripte,
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Die Feilenfabrikation.
Vo M.-A. Nusshaum in Genf.
(Aus dem Journal suisse d’horlogerie,)

Man kanm weder genau angebenm, zu welcher Zeit die
Feilenfabrikation in Genf eingefilhrt worden ist, noch wer
hier der erste Fabrikant gewesen sein mag. Nach meinem
Wissen gebiihrt den Herren Lavousy und Servet der
“ilteste Ruf, sodann folgen die Héuser Vautier und Baumel
‘uls solche, die fiir diese Fabrikation Bedeutung erlangt hatten ;
das Haus Baumel war eines der geachtetsten in der Uhrmacher-
feilen-Fabrikation. Das Haus Nussbaum endlich, dessen Be-
griinder in Genf gelernt hatte und gich hier im Jahre 1842
gtablirte, erlangte bald einen grossen Ruf, hauptsichlich durch
'die mit .de Genéve* bezeichneten Feilen und durch die
" Stichel fir Uhrmacher und Graveure.
" Nachstehend folgen ungefihr die Grundbedingungen der
" Arbeit. wie sie mein Vater auf mich vererbt hat, und die in
* upserem Hause immer iiberliefert worden sind.
. Um gute Feilen verfertigen zu kinnen, muss man vor
gllem Stahl bester Qualitit dazu auswihlen, fir welchen ich
die Hiuser Firt, Wilson & Co. und Stubs nicht genug
~ empfehlen kann.
. Die Schmiedearbeit muss an erster Stelle sorgfiltig
" fberwacht werden, weil von dieser ersten Bearbeitung ein
. Mangel in der Giite des Fabrikates herrithren kann. Ist der
" Btahl stark erhitzt, so erweitern sich die Poren desselben
" und der Kohlenstoff, welcher dies verursacht, entweicht leichter.
Jch lasse den Stahl niemals zu kalt verarbeiten, weil sich
hierbei das Korn desselben zerstisst (zerstirt); wodurch sehr
* oft Risse und Adern im Stahl entstehen, mit einem Wort also
Bruchstellen hervorgerufen werden; doch kommen diese meist
erst nach dem Harten zum Vorschein.
' Nach dem Schmieden folgt das Ausgliithen, welches

durch die Arbeiten des Feilens und Hauens bedingt wird.
Diese Operation ist ebenfalls wichtig, weil, wenn cine Feile
nicht gut ausgegliiht wird, es auch nicht miglich ist, sie mit
einem guten Hiebe zu versehen, wird sie hingegen verbrannt,
so verliert sie alle Eigenschaften, welche ihr die gewissen-
hafteste Schmiedearbeit erhalten hatten. Es folgt nun die
Beschreibung der Art und Weise des Ausglithens.

Man bringt die in Biindel gepackten Feilen in ein tiichti-
ges Feuer, wobei man Sorge tragt, dass sie oft gewendet
werden, damit das Feuer keine Seite iiberhitze; haben die-
selben eine geniigende und gleichmissige Temperatur erlangt,
so bedeckt man sie mit Asche, um den Zutritt der Luft bis
gu ibrer vollstindigen Abkiihlung zn verhindern.

Das Abfeilen der Sticke, welches nach dem Ausglihen
erfolgt, ist eine Arbeit, welche zwar einen Einfluss auf ihre
Giite nicht ausibt, dagegen wird hierdurch die mehr oder
minder gefillige Form vollendet, welche die Feile je nach
dem besseren oder geringerem Geschmacke ihres Arbeiters
dem Auge darbietet. Es gibt nach dieser Hinsicht viel eigen-
sinnige Leute unter den Industriellen; bis jetzt sind nach den
Aussagen der Herren Konsumenten aller Liinder die hiibsche-
sten Feilenformen von Genf ansgegangen.

Hierauf erfolgt das Hauen der Feilen. Diese Arbeit
ist bestimmt, der Feile die Schirfe zu geben, welche die
Hauptursache zu ihrer Fabrikation und Verwendung bildet.
Eine Feile kann gut gehauen und doch nichts werth sein, sie
kann ebenso schlecht gehauen und doch noch zu gebrauchen
sein: es hingt dies von der Degabung des Arbeiters ab. Ein
Feilenhauer kann in der That eine ausgezeichnete” Geschick-
lichkeit, eine sichere Hand, wie man volksthiimlich sagt, be-
sitzen und den regelmissigsten Hieb selbst in den feinsten
Nummern fithren: aber wenn e¢r keine eingehende Kenntnis
von der Kunst, seinen Meisel zu schiirfen, hat, kann er einen
Hieb liefern. der keine Schirfe besitzt, woraus folgt, dass
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