beim blosen Einsenken in die Sdure, ohne dass an den
Rindern der Nickelplatte Gasentwickelung be-
merkbar, dann missen die Zinkplatten wieder verqueck-
gilbert (amalgamirt) werden.

Behufs Verquecksilberung werden die Plattenpaare aus-
einander genommen, 2—3 Minuten in der gewdihnlichen,
verdiinnten Schwefelsiure (1:10) stehen gelassen, bis sie etwas
angegriffien (weil alsdann das Quecksilber besser annimmt).
Dann hilt man die Platten in der flachen Hand iiber eine
grosse Schiissel und giesst reichlich Quecksilber dariiber —
das man sich gleich in einer Menge von mindestens 500 gr
anschafft, — und verbiirstet es nach allen Seiten hin, bis die
Patte iiberall gleichmissig angenommen; diese stellt man
dann in ein Gefiss anf die Kante, um das iiberschiissige Queck-
gilber ablaufen zu lassen. Man darf die Platte nicht an irgend
einem vorspringenden Ansatz anfassen, da das Zink, vom Queck-
silber durchdrungen, wie Glas zerbricht. Etwa entstehende
Bruchstellen lassen sich jedoch leicht wieder mit Zinn ver-
lithen. Bei sehr hiufizem Gebrauch des Elements oder mehre-
rer derselben (Batterie) ist es sehr zweckmissig, sich ein aof
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Galvanisches Element far Vergoldung, Versilberung etc.

gwei Querleisten ruhendes, aunfrecht stehendes, innen ausge-
pechtes Holzgefiss anfertigen zu lassen, dessen Oeffnung gerade
nur so tief, lang und breit ist, dass man eine Zinkplatte willig
darin einsenken kann. Dies Gefiss wird dann etwa bis ein
Drittel seines Raumes mit Quecksilber gefiillt; beim Einsenken
der Platte tritt dasselbe nach oben und iiberzieht die Fliche
derselben. Einiges Verreiben mittels Biirste ist auch hierbei
zu empfehlen.

Soll das Element in Thitigkeit gesetzt werden, so héngt
man es in das vorher ca. %/, seines Raumes mit verdiinnter
Schwefelsiure gefillte Glasgefidss. Die erregende Sdure-
mischung besteht ans 1 Theil SBdure auf 7 Theile, noch besser
10 Theile Wasser, da hierbei noch geniigende elektrische Kraft
entwickelt und das Amalgam weniger angegriffen wird.

Nach vollendeter Arbeit hebt man das Element langsam
aus der Siiure, taucht es in reines Wasser, oder spiilt
ea damit ab. Es ist dies deshalb wichtig, weil andernfalls die
in Tropfen hingen bleibende Siure sich durch Verdunstung
des Wassers konzentriren und so die Verquecksilberung zer-
gtoren wilrde.

Yerfahren der galvanischen Batterie-Vergoldung,
-Versilberung ete.

Das Ueberziechen der Metalle, sei es mit Gold, Silber,
Kupfer etc. ist ein physikalisch-chemischer Vorgang. Der
Apparat des ersteren ist hier das Element, der des letzteren
die Zersetzungszelle oder das Gefiss mit der betreffenden
alkalischen Metallsalzlisung, woselbst von einer hineingehangenen
Metallplatte (Anode) Theile abgezogen, von der Fliissigkeit
aufgesaugt und durch diese wiederum an die zu iiberziehenden
Gegenstinde (Kathode) abgelagert werden.
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Das Element liefert in diesem Vorgange die bewegende
Kraft zum chemischen Stoffwechsel (ihnlich wie die Dampf
maschine in ihrer Anwendung in den verschiedenen Gewerbs-
zweigen); es kann also auf den chemischen Theil in der
Zersetzungszelle nur durch die mehr oder weniger grosse
Kraftlieferung einwirken. Diese Kraft, die Elektrizitit, erregl
durch die Einwirkung der Siure auf das positive Metall
— hier das Zink —, geht von diesem aus, pflanzt sich am
Draht, der vom Zink ausgeht, fort, bis in die Zersetzungs-
(Vergoldung- etc.) Flilssigkeit, geht hier von der Anode durch
die Flissigkeit nach der Kathode, am anderen Leitungs-
draht zuriick bis zur negativen Metallplatte (hier Nickel), von
diesem durch die Siure wieder an das Zink. Dieser Kreis-
lauf ist der ,Strom*. Ist das Element in Thiitigkeit und
zirkulirt dieser Strom, so sagt man ,die Kette ist geschlossen.®

An dem Schade’schen Element ist die jeweilige Strom-
stirke an der von der Nickelplatte aufsteigenden, auf der
Oberfliche der Siure mehr oder minder deutlich wahrnehm-
baren Gasmenge (Wasserzersetzung) zu erkennen. Treffen
withrend des Arbeitens, also bei geschlossener Kette, innerhalb
oder ausserhalb (in den Leitungen) des Elements, Zink und
Nickel zusammen, so entsteht eine um so heftigere Gasent-
wickelung an der Nickelplatte — ein formliches Kochen —
als die direkte metallische Leitung der in der Zersetzungszellg
eingeschalteten Fliissigkeit an elektrischem Leitungsvermigen
iiberlegen ist. In solchem Falle wiirde die elektrische Thiitig-
keit in der Zelle unterbrochen werden, weil der Strom, metal-
lisch geschlossen, die minder leitungsfihige Flilssigkeit aus-
geschaltet hat. FEine solche Stirung, die sich bei diesem
Element durch lautes Zischen kundgibt, muss sogleich aufge-
sucht und beseitigt werden.

Alle Verbindungsstellen der Leitung des Elements missen
stets rein gehalten werden, da andernfalls der Strom geschwichi
oder aufgehoben wird.

Das Element ist wihrend des Arbeitens dann als vollig
in Ordnung zu betrachten, wenn es sich in der Siure ruhig
verhilt, d. h. die Zinkplatten nicht angegrifien werden, und
wenn bei versuchsweiser Beriihrang der Poldrihte miteinander
an der Nickelplatte lebhaftes Aufschiumen stattfindet, von
welchem Umstande man sich vor jedesmaligem Gebrauche des
Elements iiberzeugen muss, da es vorkommen kinnte, dass
wegen unterbrochener Leitung durch oxydirte Verbindungs-
stellen der Strom ganz oder theilweise aufgehoben wire.

Die Zersetzungszelle oder das Gefiss, in welchem vergoldet
oder versilbert werden soll, richtet sich der Grisse nach,
nach den zu iiberziehenden Gegenstinden; Porzellan oder innen
gut glasirtes Gusseisen eignen sich zu einem solchen Gefiss
Man setzt es auf einen Dreifuss, unter welchem eine Spiritus-
lampe die Vergoldungsflilssigkeit auf ca. 50 Grad zu erwirmen
hat. Versilberungsfliissigkeit kann auch kalt oder lau ange-
wendet werden.

Die zu vergoldenden Gegenstinde hingt man, gut gereinigt,

an einen quer iiber das Gefiss und in dasselbe hineinragenden
Draht und bringt mit diesem das Ende des kupfernen Leitungs-
drahtes, der vom Zink ausgeht, in Verbindung. Die Platie
fir das abzuziehende Metall (Anode) ist mit dem Ende des
anderen Leitungsdrahtes, der vom Nickel ausgeht, in Beriihr
ung zu bringen. Anode und Kathode sind einander parallel
gegeniiber zu stellen. Je mehr man dieselben ndhert, dests
rascher nehmen die Gegenstinde an; auf keinen Fall jedoch

diirfen sich erstere metallisch beriihren, auch miissen sie in
ungefihr gleichem Flichenverhidltnis stehen.

Sobald die Sachen angenommen, nimmt man sie heraus
kratzt oder biirstet sie nochmals ganz rein, hingt sie von
nenem in die Flissigkeit und ldsst das Gold oder Silber in
gewiinschter Stirke darauf niederschlagen; dann gibt man
Farbe, indem man die Gegenstinde nochmals kratzt und nach
der jeweiligen Stromstiirke die wieder hineingehiingten Sachen
!/ bis 1 oder 2 Minuten unter Bewegung derselben in der
Lisung belisst, bis sich ein leiser Hauch neuen Niederschlages
darauf gebildet.
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