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(ausser er ist, wie bei Uhren alter Bauart, so angeordnet),
noch das Gewmde letzteres rundet man am Ende ab.

Sind die Schrauben polirt, so legt man dieselben in reinen
Aether oder Benzin, damit alle Fett-Theile aufgelost werden
und reinigt sie alsdann surgfﬂ.lug mit einem reinen Lappen
und Fliedermark. Um eine schine gleichmissige Farbe zu
erhalten, ist es erforderlich, dass die Politur an jeder Stelle
schim rein sei, ebenso muss sie vollstindig getrocknet werden,
da das geringste anhaftende Fett Flecken verursacht. Zum
Nachlassen bedient man sich am besten eines alten Feder-
hauses von einer Spindeluhr, in den einen Boden bohrt man
verschiedenc Licher, wihrend der andere voll bleibt, an der
Seitenwand wird ein lingerer Draht angebracht, welcher zum
Anfassen dient. Die Schraube wird nun in eines der Licher
gesteckt und die Trommel iiber einer Flamme langsam erwirmt
bis die richtige Farbe erscheint.

Die Kloben und Briicken sieht man sdmtlich durch, um
allen etwa noch vorhandenen Grat zu beseitigen, die unteren
gewithnlich scharfen Ecken werden mit einer feinen Feile ge-
hrochen, die Flichen, wenn dieselben unrein sind, abgeschliffen.

Am Federhause ist ebenfalls jeder Grat zu entfernen, ist
golcher zwischen den Zibnen, so benutzt man zu seiner Ent-
fernung eine Kratzbiirste, die man aber nur von der unteren
Seite des Federhauses nach oben fithrt, um die Vergoldung
nicht zu verletzen, Ist die Schenkelung der Rider mangelhaft
so feilt man dieselbe nach und schleift die untere Fliche ab.
Sind die polirten Rider angelaufen, so polirt man sie mit
einer feinen Lederfeile, auf welcher ganz feines Goldroth auf-
getragen ist, nach.

Hat man ein neues Rad eingesetzt, oder ist die Politar
eines Rades aus anderen Griinden beschiidigt, so wird dasselbe
in folgender Weise polirt: Nachdem das Rad zuerst mit einem
feinen Schiefer und Oel flach abgeschliffen worden ist, reibt
man auf einer gut flachen Zinofeile etwas feingeschabten
Schiefer mit Oel an. Man legt das Rad auf einen Kork und
schleift dasselbe unter bestindigem langsamen Drehen mit der
einen Hand so lange, bis es gut flach ist,

Hierauf wird das tiberfliissige Schleifmaterial entfernt und
nochmals reines Oel auf der Schleiffeile anfgetragen, mit diesem
feinen verdiinnten Schlamme wird abermals geschliffen, wovon
das Rad schon einen Glanz bekommen wird.

Hat man sich f{berzeugt, dass alle Risse abgeschliffen
gind, so wird das Rad mit Seife rein abgewaschen, in Spiritus
gelegt und zuletzt wieder abgetrocknet.

Das Poliren geschieht mit einer sog. Sibelfeile, die jedenfalls
wegen ihrer Biegung so benannt ist. Dieselbe muss sehr fein
abgezozen und villig rein sein. Diese Feile zieht am besten
auf einem feinen Schmirgelsteine ab, welcher etwas mit Oel
befeuchtet wurde. Der Kork wird mit einem reinen gut ge-
glitteten Papier, oder mit einem weichen Lappen bedeckt, auf
diesen das Rad gelegt und sorgfiltig {iberpolirt, wobei man,
ebenso wie vorhin beim Schleifen, das Rad langsam dreht.

Die Politur muss schnell gelingen, wenn die Fliche scharf
und rein werden soll, es erfordert dies einige Uebung, die
man jedoch bald erlangen wird, Die Hauptsache hierbei ist
Reinlichkeit! Die Feile muss man ofter abwischen und sofort
innehalten, wenn man fiithlt, dass sie etwas raunh gleitet. Hat
durch unrichtiges Fiihren der Polirfeile, die Schiirfe des Rades
gelitten, so muss man nochmals mit Schleifen beginnen. — Anders
ist es, wenn die Riader der betreffenden Uhr vergoldet sind,
in diesem Falle ist &s am besten, die nenen oder hesuhiidigten
Rider wieder zu vergolden; es sind in unseren Fachzeitungen
sowie wverschiedenen Biichern, geniizende Anleitungen hierzu
geboten.

Kann oder will man jedoch ein neues Rad nicht vergolden,
g0 hilft man sich dadurch, daszs man dasselbe matt schleift,
dies geschieht wie folgt: Ist das Rad mit einem Steine flach
geschliffen, so reibt man auf einer Eisenschleiffeile, etwas Oel-
gteinpulver auf, reichlich mit Oel vermischt und fein zerdriickt,
mit dieser schleift man das Rad, indem man ganz kleine kreis-
firmige Bewegungen macht, und ersteres langsam fortbewegt.

Ist das Matte {iber die ganze Fliche verbreitet, so wischt
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man das Rad mit Seife gut ab, legt es in Spiritus, und trocknel
dasselbe durch Abtupfen mit einem Tuche oder Fliedermark
Ein solches Rad gleicht doch wenigstens in etwas den iibrigen
vergoldeten Ridern. i

Die Rider des Zeigerwerkes schleift man auf dem Dreh-
stuhl mit Schiefer und Oel ab; zuletzt hédlt man den Stein
ganz ruhig, reichlich mit Oel versehen, daran, hierdurch werden
die Réider eineén schinen runden Schliff bekommen.

Sind neue Stellungstheile in die Uhr gekommen, oder
ist die Politur derselben beschidigt, so zieht man die Theile
am besten mit einem Schmirgelsteine ab, wie man dies oft in
ganz feinen Uhren sehen kann. _

Verdorbene oder gerostete Trieb-Fagsetten, polirt man
nach, sind die Ecken der Triebstibe beim Festnieten des Rades
zerschlagen worden, so dreht man hier erst nach.

Ueber das Poliren der Fassetten habe ich im vorigen
Jahrgange d. BL. Nr. 22 niiheres beschrieben und mit Ab-
bildungen erliutert.

[Schluss des XL Kapitels; das XII. Kapitel handelt vom Reinigen der °
Uhrtheile.]

Das Abbrennen oder Decapiren der Metall- '

sachen.
Von Jul. Kriiger, Chemiker in Berlin: aus den
Erfahrungen*, Wien.

(Als Antwort auf die Frage 23 in Nr. 12.)

L

Am geeignetsten erscheint es vor Besprechung des Ver-
fahrens beim Abbrennen dem chemischen Karakter der einzelnen
Metalle und ihrer Legirungen Rechnung zu tragen und zu er-
mittein, wie dieselben den verschiedenen chemischen Agentien
gegeniiber sich verhalten, da diese Manipulation nur dann von
Erfolg sein kann, wenn sie schnell ausfithrbar, mig-
lichet billig und ganz sicher ist. In Anbetracht
dieser Riicksichten werden wir die Besprechung der anzu-
wendenden Mittel und Mischungen so ordnen, wie es die einzelnen
Metalle mit ihren Legirungen erfordern.

Nun ist zu beachten, dass das Abbrennen oder Decas
piren einer "JE'I,EﬂIUbErﬂEiEhE nur so geschehen darf, dass
der Gegenstand selbst und mit ihm die feinsten E maelnhextﬂnf
seiner Verzierung nicht den geringsten Schaden nehmen, o8
miissen also alle Mittel so beschaffen sein, dass sie nur, ude_r
doch nach Miglichkeit allein die fremden Verunreinigungen
angreifen, withrend das reine Metall unverletzt bleibt. Es ge-
schieht dies in einfachster Weise dadurch, dass man die er-
forderlichen Séduren in konzentrirtem, also wasserfreiem Zu-
stande benutzt; denn bekanntlich gehiren stets gewisse Mengen
Wasser dazu, um ein Metall aufzuliisen. Dies ist stets und
unter allen Umstinden zuerst zu beriicksichtigen. Wenn wir
daher, wie es im Spiiteren geschehen wird, die verschiedenen
Vorschriften einer naheren Betrachtung unterziehen, werden
wir auch erkennen, dass alle hierher gehorigen Kompositionen
ohne Wasserzusatz angesetzt werden, und ferner, dass samtliche
sogenannte ,Brennen,* d. h. Sauregﬂmlsnhe1 sobald sie durch
den Gehraunh oder durch das Alter wasserhaltig gewurﬂﬂt
sind, an ihrer Giite verloren haben. Es ist daher am gerathen-
sten, griissere Mengen nicht vorrathig zu halten, wogegen der
Umstand aber in die Wage fiillt, dass in allen grossen Fabriken
in denen za decapiren (abzubrennen) ist, nicht Tag fiir Tag eing’
nene Brenne gemacht werden kann, ‘H-El] wenigstens doch einige
Stunden nach der Mischung vergangen sein miissen, bevor dig
beste Wirkung eintritt.

Betreffs der Wahl der einzelnen Siuren und des Mischungs-
verhiiltnisses kann nur der Karakter und das chemische Ver-
halten der einzelnen Metalle und ihrer Legirungen bestimmend
sein, wie wir dies sogleich erkennen werden.

Die verbreitetsten und haufigeten Metallkompositiones
gind die des Kupfers, wir betrachten sie daher zunichst

Das reine Kupfer list sich leicht in den meisten Sinres
und bildet damit ldsliche Salze, weshalb alle seine Legirungem
diesen Karakter mehr oder minder behalten. Es kommt inde
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