ganz darauf an, welche Verbindungen die hinzugetretenen
‘Metalle mit den Bestandtheilen der ,Brenne,® wie sich die
Praktiker aunsdriicken, eingehen und wie sich diese letzteren
‘yerhalten. So ist z. B. das Zinn in Salpetersiure zwar zer-
“getzbar, d. h. es bildet sich Zinnoxyd, allein dies ist ein un-
Jisliches weisses Pulver. Aehnlich verhilt sich das Blei der
Behwefelsiiure gegeniiber, indem es damit schwefelsaures Blei-
gxyd, ein unlosliches Salz, bildet, ohne indes direkt von der
reinen Siure angegriffen zn werden. Am wenigsten stirend
st das Zink in den Kupferlegirungen, weil es ebenfalls mit
- der Schwefel-, Salz- oder Salpetersiure, in denen es leicht
‘gich auflost, lisliche Balze bildet, Hieraus erkennen wir also,
" dass ein und dieselbe Brenne nicht in gleicher Weise anf
alle Kupferlegirungen wirken kann.
Wir finden ausser gold- und silberhaltigen Kupferlegirungen,
welche micht hierher zu ziihlen sind, am hiunfigsten: das Me s-
sing (Kupfer und Zink), in verschiedenen Verhiltnissen, wes-
‘halb es auch unter verschiedenen Bezeichnupgen bekannt ist.
Fiir unsere Zwecke ist es nun durchaus nicht gleichgiltig, in
welchem Prozentsatz sich das Zink zum Kuopfer befindet und
daher sind einige allgemeine Erkennungszeichen hier wol am
Platz. Enthélt ein Messing bis zu 7 Prozent Zink, so erscheint
g8 noch nahezu kupferroth, mit schwachem Stich ins Gelbliche.
‘Bis zu 14 Prozent Zinkgebalt ist die Legirung schin rothgelb;
bis zu 17 Theilen Zink auf 83 Theile Kupfer erhilt dies
Metall ein reines Goldgelb und bleibt gelb bis zn einem Zink-
Fehalt von 30 Prozent. Hieriiber hinaus den Zusatz von
fink gesteigert, erhiilt man einen rothen Farbenton, welcher
um deutlichsten bei gleichen Theilen beider Metalle hervor-
tritt, Diese Legirung ist aber sehr spride. Bei 63 Prozent
Jinkgehalt wird die Mischung schon rithlich-weiss und bei
56 gelblich und bei 64 Prozent bldulich-weiss, bis bei noch
hiherem Prozentgehalt eine unangenehme Bleifarbe hervortritt,
" Ebenso verschieden wie die Farbe sind auch Dehnbarkeit
und Hirte dieser Kompositionen und sind diejenizen mit 36
his 40 Prozentgehalt an Zink die besten. Alle aber besitzen
¢in mehr oder weniger deutliches kristallinisches Gefiige.
Neben diesem gegenseitigen Verhiltnizsse von Zink und
" Kupfer kommen nicht selten in dem Messing geringe Mengen
fremder Metalle vor, welche die guten Eigenschaften desselben
‘in hohem Grade beeintrichtigen. Es ist aus diesem Grunde
picht rathsam, alte kupferne oder Messingstiicke zusammen-
gischmelzen , wenn man bestimmie gute Qualititen erzielen
'will, und wihrend Zinn in geringer Menge das Messing leicht-
fliissiger, dichter und von schinerem Glanze erzeugt, macht
‘¢8 das Eisen hirter, ziher und leichter oxydirbar.

Im Handel unterscheidet man folgende Sorten des Messings:

1. Tafelmessing, auch Draht- und Blechmessing
- genannt, welches vor allen Dingen ein ganz reines Kupfer er-
fordert. Es besteht aus etwa 64 bis 70 Theilen Kupfer und
36—30 Theilen Zink und enthilt in seltenen Fillen 1—2
Prozent Blei und ebensoviel Zinn.

2. Gussmessing von dhnlicher Zusammensetzung nebst
Spuren von Eisen. Es ist den verschiedenen sehr vielseitigen
fwecken nach von abweichender Qualitit und da oftmals
altes Metall zum Einschmelzen benutzt wird, mannigfach ver-
unreinigt.

. 3. Ordindres Gussmessing, zu welchem, da es nur
gt gewihnlicher Gelbgiesserwaare benutzt wird, alle alten
" Messinggeriithe, Abfille, Drehspiine ete. eingeschmolzen werden,
- 4 Feines Gussmessing, meist ans 20—50 Theilen
Zink und 100 Theilen Kupfer bestehend, dient zum Gusse
feiner Artikel. Es zeichnet sich durch eine schime Goldfarbe
g8 und muss sich gut drehen und ziseliren lassen. Hierher
gehiren: das Mosaikgold, Chrysorin, Musivgold, Hamilton's
Metall, das franzosische Gussmessing, Bristol-M.ssing (Prinze-
‘Metall), Muntz-Metall, Yellow-Metall, Neumessing, das schmied-
bare Messing, Aichmetall, Sterro-Metall u. a. m.

~ Unter dem Namen Rothguss oder Rothmessing
kommt eine Legirung im Handel vor, welche sich durch eine
sthine Goldfarbe auszeichnet und nur zu feineren Gegenstiinden
‘Anwendung findet. Sie enthélt den erstgenannten Arten gegen-
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iiber mehr Kupfer, bis zu 80 Prozent, wobei man absichtlich
etwas Blei und Zinn zugibt, um die Zihigkeit der Legirung
zu erhohen. Tombak, Talmigold u. a. Metalle gehiren hier-
her und sind das Mannheimer Gold, Similor, das Goldkupfer
Chrysochola), Pinkblech, die Oreide, Tissier’s Metall, Tournay’s
etall u. a. m. ebenfalls hierzu zu zdhlende Kompositionen.
Da viele von den aus vorgenannten Legirungen herge-
stellte Schmuck-, Luxus- und Kunstgegenstinde theilweise oder
ganz vergoldet werden, so kommt der schone Goldton, den das
Rohmaterial besitzt, dieser Operation sehr zu statten,

Sprechsaal.
Ueber R. Schade’s galvanisches Element.

In dem Artikel von R. Schade’s galvanischem Element
filr Vergoldung ete. in Nr. 11 d. Journ. heisst es unter anderem
auf Seite 82: ,Diese Kraft, die Elektrizitit, erregt durch die
Einwirkung der Siure auf das positive Metall — hier das
Zink — geht von diesem aus, pflanzt sich am Draht, der vom
Zink ausgeht, fort, bis in die Zersetzungs- (Vergoldungs- ete.)
Fliissigkeit, geht hier von der Anode durch die Flissigkeit
nach der Kathode am anderen Leitungsdraht zuriick, bis zur
negativen Metallplatte — hier Nickel — von diesem durch
die Sdure wieder an das Zink*,

Diese Angabe ist unrichtig, der elektrische Strom geht
stets vom Zink aus durch die Siaurefliissigkeit zu der negativen
Metallplatte — hier Nickel — von da durch dem Draht in
den Apparat mit Vergoldungs-Fliissigkeit, geht hier von der
Anode zur Kathode an den Draht des Zinkes und durch diesen
zu dem Zink zuriick.

Der Draht also, der von der negativen Platte ausgeht,
verhilt sich in der Vergoldungsfliissigkeit positiv, der Draht
der vom Zink ausgeht, verhilt sich in der Fliissigkeit negativ,
obgleich das Zink in der Sidureflissigkeit positiv ist. Ginge
der Strom am Draht, vom Zink aus in die Zersetzungsfliissig-
keit, so miisste auch an diesen Draht die Anode befestigt
werden und ebenso die Kathode am Draht der won der
Nickel- ete. Platte ausgeht. Da dieses nun nicht der Fall ist,
so ist die im besagten Artikel gegebene Ansicht widerlegt.

Detmold. L.

Ueble Gewohnheit des Auflegens der Arme
beim Arbeiten.

Geehrter Herr Redakteur! Gestatten Sie mir, dass ich
in Threm ,Journal* einmal etwas zur Sprache bringe, was zu
erwihnen nicht angenehm ist, mir aber nichts destoweniger
niithig und angemessen scheint.

Ich bin nun bereits eine kleine Reihe von Jahren selbst-
stiindig und habe in dieser Zeit verschiedene Gehilfen gehabt.
Sehr viele, vorziglich aber die zuletzt gehabten, hatten die
iible Gewohnheit, entweder nur mit dem rechten oder mit
beiden Armen aufgelegt zu arbeiten. Ks sieht da8 aber nicht
nur schlecht aus, sondern auch die Bewegungen der Arme
werden hierbei gehindert. Es ist das Arbeiten mit aufge-
legten Armen, was sich namentlich in der neueren Zeit erst
einschleicht, ein besonderes Kennzeichen eines langsamen
Arbeiters. Ein flotter Uhrmacher wird weder beim Arbeiten
(ielezenheit dazu finden, noch ein Bediirfnis danach haben,
die Arme aufzulegen. KEs scheint mir, als ob es Pflicht jeden
Prinzipales sei, seine Leute auf das Unstatthafte des Armauf-
legens aufmerksam zu machen und wird sich jeder Verniinftige
in diesem Sinne belehren lassen. Wenn aber jemand behaupten
will, als ob die Hinde mehr Sicherheit in der Arbeit erhielten,
wenn die Arme aufliegen, so ist das nur eine Beschinigung
fiir das Armauflegen. Wenn diese Zeilen auch fiir manchen
eine bittere Pille sein migen, so werden die guten Folgen
derselben die Bitterkeit bald dbersehen lassen. D,
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