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war es Bottger, dem zahlreiche Zweige der Industrie nicht
unwesentliche Forderung verdanken, der schon vor etwa 40
Jahren die hohe Bedeutung der galvanischen Vernickelung
betont hatte, welcher das schwefelsaure Salz oder die Doppel-
verbindung von schwefelsaurem Nickeloxyd und schwefelsaurem
Ammoniak als ganz besonders geeignet filr diesen Zweck er-
kannte. Dennoch musste die deutsche Idee erst nach Frank-
reich und Amerika wandern, um dort weiter ansgebildet zu
werden und so zu ung zuriickzukehren. Namentlich in Nord-
amerika ist die galvanische Vernickelung bereits zm hoher
Blithe gelangt und in Pittsburgs vorziiglichen Vernickelungs-
anstalten werden nicht nur Schrauben, Schliissel, Schlisser,
Ketten, scharfe und Feuerwaffen, chirurgische Instrumente und
Maschinentheile mit den genannten Ueberziigen versehen,
sondern auch Oefen, ganze Maschinen und selbst Baukon-
struktionen diesem Veredlungsprozesse unterworfen. Doch nicht
allein als Schutzmittel sind diese stahlharten, festhaftenden,
nicht etwa als dilnner Hauch, sondern in messbar starker
Schicht aufliegenden Bekleidungen zu verwerthen: ihr in voll-
kommenster Politur erglinzendes und doch kanm merkliche
Abstumpfung nach Gelb und Gran ein fir das Auge ange-
nehmster Weise gemiissigtes Weiss, lisst sie auch zur Deko-
ration von Kunstgegenstinden aller Art vorziiglich geeignet
erscheinen, auf denen jenes auch in Verbindung mit anderen
namentlich dunkelblaven Tinen die reizendsten Effekte erzielt.

Neben der nunmehr schon 2zu einer hohen Stufe der
Vollkommenheit herausgebildeten galvanischen Vernickelung
hat in neuerer Zeit auch die mechanische Verarbeitung des
Nickels bedeutende Fortschritte gemacht, indem man die
Sprodigkeit des nicht ganz reinen Metalles durch gewisse
weitere Zusitze zu beseitigen lernte. Unter der Annahme, dass
die grosse Spridigkeit hauptsiichlich durch einen Gehalt von
Sauerstoff bedingt sei, schmelzt Garnier das Nickel mit sehr
kleinen Mengen von Phosphor oder Mangan zusammen, welche
ihrerseits mit dem Sanerstoff sich verbinden, diesen dem Nickel
entzichend und letzteres als schweissbares und iusserst ge-
schmeidiges Metall zuriicklassend. Auf dieselbe Weise stellt
auch Borchert in Berlin Platten von 45 em Linge, 38 cm
Breite und 4 mm Stiirke mit einem Gehalt 98 bis 99 Prozent
reinen Nickels aus sichsischem Wiirfelnickel her. Noch voll-
kommeneres hat Fleitmann in Iserlohn durch ein kiirzlich
ithm patentirtes Verfahren erreicht, nach welchem er das
Nickel zur Beseitigung eines von dem Metall beim Schmelzen
aufgenommenen geringen Gehalts von Kohlenoxydgas mit einem
Zusatz von 0,1 Prozent bis 0,125 Prozent Magnesium schmilzt,
wodurch dasselbe so geschmeidig und schweissbar wird, dass
es nicht nur fiir sich geschmiedet und zu diinnen Blechen aus-
gewalzt, sondern sogar in Verbindung mit Eisen und Stahl
zu mickelplattirten Waaren verarbeitet werden kann.

Vernickelung durch Kontakt

Dieses von Stolba in Prag ermittelte Verfahren, gewisse
Metalle und Legierungen mit einem glinzenden und fest an-
haftenden Nickeliiberzuge zu versehen, verdient um so mehr
die Beachtung der einschligigen Industrie, als dasselbe weit
leichter ausfiihrbar ist, als diegalvanische Vernickelung, und
nicht umstindlicher ist, als das Verzinnen durch Ansieden,
oder der Weiss-Sud, mit welcher Operation es auch in der
Ausfithrung ganz iiberein kommt.

Die Erfordernisse bei diesem Verfahren sind: 1) ein
passendes Gefiiss, in welchem die Operation vorgenommen
wird, wozu Stolba sich eines kupfernen Kessels bedient, der
hierbei zugleich recht schin vernickelt wird. 2) Ein geeignetes
Nickelsalz, Nickelchloriir, Nickelsulphat und schwefelsaures
Nickeloxydulkali sind gleich gut anwendbar; das betreffende
Nickelsalz braucht nicht chemisch rein zu sein, doch darf es
keine durch Zink fillbaren Metalle enthalten, die man daher
durch Kochen der Nickelsalzlisung mit Zink zuvor abscheiden
muss. 3) Eine Lisung von Chlorzink. 4) Zinkblechabfiille,
Zinkdraht oder Zinkpulver. 5) Reine Salzsiiure.

Die zu vernickelnden Gegenstinde kinnen von Schmiede-

und miissen von allem anhingenden Schmutz, Fett, Oxyd villig
frei sein, resp. durch Abbeizen etc. metallisch blank vor-
gerichtet werden.

Bei Anwendung eines geniigend geriumigen Kessels kann
man eine grosse Anzahl von Gegenstinden auf einmal und
auch verschiedene Metalle, wie Eisen und Kupfer, gleichzeitig
vernickeln,

Die Ausfithrung geschieht in folgender Weise. Man bringt
in den blanken Kessel eine geniigende Menge der konzentrirten
Chlorzinkldsung und das gleiche bis doppelte Volumen klares
Fluss- oder Regenwasser, erhitzt zum Kochen und fiigt tropfen-
weise soviel Salzsiure hinzu, bis der durch Verdiinnen der
Chlorzinklosung mit Wasser entstandene Niederschlaz ver-
schwunden ist, hierauf etwa eine Messerspitze Zinkpulver,
wodurch sich der kupferne Kessel, soweit er von der Fliissigkeit
berithrt wird, mit einem diinnen Zinkiiberzuge bekleidet.

Nun gibt man soviel Nickelsalz (fest oder aufgelist) hinzu,
dass die Flissigkeit deutlich griin gefirbt erscheint, legt die
zu vernickelnden Gegenstinde und mit diesen die Zinkabfille
derart ein, dass beim Kochen hinreichende Begithrung statt-
findet und setzt das Kochen fort. Das Niekel beginnt sofort
sich miederzuschlagen und nach etwa 15 Minuten findet man
bei gehiriger Befolzung der ertheilten Anleitung simtliche
Gegenstiinde vollkommen vernickelt. Sollten sich nicht ver-
nickelte Stellen zeigen, so muss man das Kochen noch linger
fortsetzen, auch wol noch Zinkstiickchen oder, wenn die Lisung
zu wenig gefirbt erscheint, von neuem Nickelsalz hinzufiigen,
Um eine recht glinzende Nickelschicht entstehen zu lasszen,
ist es wesentlich, dass die Flussigkeit wihrend des Kochens
weder triibe (durch basisches Zinksalz) noch auch sauer (durch
freie Salzsiiure) werde, welchen Bedingungen bei einiger Vor-
sicht leicht genfigt wird, indem man die Triibung durch vor-
sichtigen Zusatz von Salzsiure, die freie Siiure aber durch
etwas kohlensaures Natron zum Verschwinden bringt. Enthilt
die Fliissigkeit freie Siure, so erscheint der Nickeliiberzug
matt, zuweilen auch schwirzlich. Bai richtiger Beschaffenheit,
des Nickelbades ist die Nickelschicht auf polirten Flichen von
grossem (ilanze, auf matten wieder matt. :

Die gehirig vernickelten Gegenstinde werden mit Wasser
gut gewaschen und dann mit Schlimmkreide geputzt: sie
zeigen dann ein sehr schénes Ansehen. Die Farbe derselben
ist die von polirtem Stahl mit einem starken Stich in's Gelb-
liche, und die Nickelschicht haftet so fest, dass sie selbst
durch Reiben mit scharfem Sande nur nach und nach entfernt
werden kann.

Vernickelung durch Ansieden. Ein Verfahren zur
Vernickelung durch Aunsieden ist neuerdings von R. Ka yser
angegeben und von Jakobsen beschrieben worden. Es
empfiehlt sich dasselbe fiir alle Fille, in denen es sich um
Massenvernickelung handelt und die Anwendung der Batterie
zu zeitraubend und kostspieliz werden wilrde. Man bereite einen
Weiss-Sud®) aus granulirtem, reinem, namentlich bleifreiem Zinn

¥} Das Weiss-Sieden, anch Weiss-Sud, oder nasse Yerzinnung
genannt, findet hauptsichlich auf kleinere, aus Messing gearbeitete Gegen-
stinde Anwendung; doch lassen sich auf diese Weise auch kupferne und
eiserne Gegenstinde verzinmen, Das Verfahren besteht im allgemeinen
darin, dass man die zu verzinnenden Sticke in kochende Fliissigkeiten
bringt, die eine Zinnverbindung aufgeltst enthalten, und in welchen auch
noch fein zertheiltes metallisches Zinn oder auch Zink vorhanden ist. Die
Zusammensetzung solcher Flissigkeiten ist ziemlich verschieden, so erfillt
heispielsweise eine gesittigte Ldsung von Weinstein, in welcher man die
Gegenstinde in Verbindung mit Zinngranalien sieden lisst, den Zweck
ebenso gut, als eine kochende Losung von Zinnasche in Aetzkali- oder
Natronlauge ebenfalls unter Zusatz von granuliertem Zino, In beiden
Bidern bedecken sich die Objekte in kurzer Zeit mit einer diinnen, aber
glinzenden Zinnschicht; nur fillt in dem zweiten die Verzinoung fast noch
schiner aus, als in dem ersteren.

Zum Weiss-Sieden von Kupfer und Messing erhilt man, nach Hiller,
ein ausgezeichnetes Resultat, einen nahezu silberglinzenden Zinnitberzog,
wenn man 1b gr Zinpsalz in 160 cem Wasser auflist und hierzn unter
Umrithren eine Lisung von 35 gr Kali- oder 26 gr Natronhydrat in
20 cem Wasser piesst. Die Flissigkeit tribt sich etwas, wird aber nach
einiger Zeit wieder klar. Beim Gebrauch entsteht von neuem eine Trobung,
wag jedoch fir das Gelingen der Operation ganz nebepsichlich ist. In
das zum Weiss-Sieden bestimmte Gefiss bringt man eine dinne Zinnplatte,

eisen, Gusseisen, Stahl, Kupfer, Messing, Zink und Blei sein,
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der man am besten die Form eines durchlicherten Trichters g'iht,‘uml in
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