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S Laib Brot mit formen, in die Mitte desselben
lege man die Perlen, welche entweder an einen Seidenfaden
angereiht, oder in diinmen Flor eingewickelt sein sollen, und
lasse das Brot recht stark ausbacken, jedoch auch nicht allzu-
braun. Man lasse das Brot nun erkalten, zerbreche es, nehme
die Perlen heraus und man wird seinen Wunsech meistens be-
friedigt und die Perlen schon weiss finden. Es kinnte sich
aber doch treffen, dass auch diese Kur noch nicht ganz zn-
reichend wiire, und die Perlen sich noch einigermaassen gelb
finden wiirden, es ist dies dann ein Zeichen, dass der Schmutz
veraltet und bereits sehr tief in die Perlen eingedrungen ist,
oder dass sie griin und blan aussehen, was von dem Aufreihen
auf versilberte Kupferdrihte herkommt. In diesem Falle muss
man zu einem Gewaltmitiel greifen.

Man nehme eine Theetasse voll guten erwirmten Wein-
egsig und hénge die Perlen an einen Seidenfaden gereiht, oder
in ein durchlissiges Gaze-Siickchen gebunden, ein paar Minuten
lang hinein. (Auch kann man zur Hilfte mit Wasser verdiinnte
Schwefelsiure nehmen.) Nach dieser Zeit entfernt man die
Perlen aus dem Essig und spiilt sie gut in reinem Wasser ab,
und wiederholt die Operation so lange, bis die Perlen schiin
weiss und die griinen und blauen Rénder verschwunden sind.

Dieses letztere Mittel wird niemals versagen, ausser wenn
die Perlen von Natur schon gelb oder farbig waren, gegen
welchen Fehler es, wie bereits gesagt, kein Mittel gibt.

Die Ursachen dieser Wirkungen sind etwa folgende. Das
Kochen der Perlen in Milch und Seife lést einfach den ober-
flichlichen Schmutz auf; das Backen im Brot nimmt ihn durch
den verursachten Dampf in sich. Diese beiden vorgenannten
Mittel konnen so oft als man will angewendet werden, sie
kimnen den Perlen niemals nachtheilig werden. Wenn man
jedoch zu dem letzteren Mittel schreiten muss, so ist Vorsicht
nithig, denn die Siure des Essigs, noch mehr aber die Schwefel-
siiure, greift die Perlen an und lost etwas von deren Aussen-
seite ab, sie wiirde dieselben sogar giinzlich anflisen, wenn
man dieselben nicht zeitig genug herausnehmen wirde, Da je-
doch die Auflosung ziemlich langsam von statten geht, so liuft
man bei nur einiger Vorsicht durchaus keine Gefahr, die Perlen
zu verderben, denn da dieselben so gewachsen sind, dass von
ihrem Mittelpunkte aus immer ein diinpes Schilchen oder
Hiiutchen iiber den anderen liegt, welche sich sogar absplittern
lassen, ohne dass die Perlen an ihrem Wasser verlieren, und
da diese Hiiutchem nur &usserst diinn sind, so ist es leicht
begreiflich, dass wenn man die Perlen auf obengedachte Art
in Essig oder Schwefelsiure behandelt, sich das dusserste
Hiuntchen, und mit ihm auch alle Unreinigkeit sowie auch die
blaue und griine Kupferlisung, welche die Perlen von aussen
gefirbt hat, mit auflost und hinwegnimmt, wodurch eben die
frithere Farbe der Perle wieder hergestellt wird,

An Obiges kniipfe ich noch eine Bemerkung iiber Perlen-
arbeit an. KEs ist soeben gesagt worden, dass die blaue
oft auch grine Farbe von den versilberten Drihten herriihrt,
an welche die Perlen oft gereiht sind, denn da diese \Drihte
von Kupfer sind und die ganz unbedeutende Versilberung sich
sehr bald wegscheuert, so liost dann der Schweiss oder sonstige
Feuchtigkeit immerfort etwas von dem Kupfer auf. Diese
Auflosung ist Griinspan, welcher nun in die Perlen eindringt
und jene unangenehme Farbung hervorbringt, welche wir oft
genug, namentlich bei dlteren Sachen, zu beobachten Gelegen-
heit haben, und welche den Werth der Perlen um ein ganz
bedeutendes vermindert. Man sollte daher nicht versiumen,
die Perlen anstatt an versilberte Kupferdrihtchen an feinsilberne
zn fassen, wovon dann die Perlen durchaus keine Verinderung
mehr erleiden, da die Siure des Schweisses oder die Luftsiure
nicht im Stande ist, das Silber zu lisen. Die geringen Mehr-
kosten des Silberdrahtes wird die Arbeit auch nicht besonders
vertheuern. Paul Hiehle.
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Illustrirtes Hand- und Hilfsbuch fir den praktischen
Metallarbeiter. Ein Vademecum fir Metallarbeiter aller Branchen,
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fiir Maschinenbauer, Metallgiesser, Dreher, Klempner, Giirtler, Galvano-
plastiker, Goldschmiede, Uhrmacher ete. Bearbeitet von H. Schuberth, Mit
J00 Text-1lustrationen und 15 Tafeln. I[n 15 Lieferungen & 30 Kreuzer
=60 PL.=80 Cts. (A, Hartleben's Verlag in Wien.)

Nunmehr kiouen wir die Mittheilung machen, dass dieses gediegene
Werk, auf welches wir wiederholt aufmerksam machten, vollendet vorliegt.
Die letaten ums zugegangenen Lieferungen (11—15, Schluss) ‘sind ebenso
grindlich bearbeitet, wie die ersten und enthalten eine Fille lehrreichen
Stoffes, der mit sicherem Blicke fiir die Praxis ansgewihlt und in populirer
Sprache zur Darstellung gebracht ist. In gedringter, aber erschipfender
Weise ist das Wichtigste begiiglich der verschiedenen Dekorationsver-
fahren (Aetzen, Corvin-Niello, Firhen der Metalle, Metalliberzige ete.)
behandelt.

Beim Kapitel ,Metalluberziige* sind hauptsichlich diejenigen Ver-
fahren vorgefithrt, bei welchen das Verkupfern, Versilbern und Vergolden
ohpe das giftige Cyankalium asusgefibrt wird; erst in einem Anbange
ist der Vollstindigkeit halber die Zusammensetzung der Cyankaliumbider
gegeben,

Da verschiedene Kleinmotoren in den Werkstitten immer mehr Ein-
gong finden, so sind im finften Buche die wichtigsten derselben beschrieben
und auf grosseren Tafeln in Vertikalschwitten veranschaulicht. Aus dem
letzten Buche, welches den Hilfswissenschafien gewidmet ist, fithren wir
nur an: die hichst interessante Berechunung der Umdrehungskbrper, ange-
wendet anfdie Berechnung einer Glocke, die Bestimmung der Arbeitsleistung
der Motoren, die Einfihrong in das Projektionszeichnen nnd das Modelliren
sowie den kurzen Abriss der Ornamentik.

Deuten wir noch kurz an, dass in den ersten Lieferungen die rohe
Formgebung durch Giessen und Walgen ebenso ausfihrlich behandelt iat,
wie die feinere Ausarbeitung durch Schleifen, Poliren und Ciseliren — die
Herstellung der Halbfabrikate mit derselben Griindlichkeit hesprochen
wurde, wie die Fabrikation der Gebrauchsgegenstinde dureh Treiben, Driicken
und Stangen, dorch Biegen, Falzen und Lithen, — dass die bhetreffenden
Arbeitsmethoden ausfahrlich erliutert und die Werkzenge, wie die neuesten
und besten Arbeitsmaschinen nicht nur ihrer Einrichtung und Wirkungs-
weise nach besprochen, sondern grdsstentheils durch 300 wolgelungene in
den Text gedruckte Illustrationen vorgefithrt sind, so glauben wir umnser
Urtheil hinlinglich motivirt zn haben, wenn wir H. Schuberth's  Hand-

und Hilfshuch fiir Metallarbeiter* als eine hochwillkommene Gabe fiir die

Bibliothek des praktischen Metallarbeiters bezeichnen und allen Inter-
essenten auf's Wirmste empfehlen.

Yerschiedenes.
Werth der Spiralfedern.

G. Boley aus Esslingen hat in einem Vortrage, den er
iiber geinen Besuch der Spiralfederfabrik von Gebriider Baehni
in Bienne, hielt, berechnet, dass wenn der Preis eines Gross
Spiralen, der Nummern 2 bis 6, dessen Gewicht ungefihr
80 Centigramm betrigt, auf 15 Frank angenommen wird, das
Kilogramm dann den sehr respektablen Werth von 18750 Frank
erhalten wilrde, wihrend ein Kilogramm Gold nur 3444 Frank
kostet.

Eine noch hihere Ziffer erlangt man, wenn man der
Rechnung Spiralfedern zu Grunde legt, von demen das Stiick
4 Frank kostet und das Gross 20 Centigramm wiegt. Das
Resultat ergibt 2880000 Frank als Werth eines Kilogram-
mes solcher Spiralfedern. Nun wilrde sich aber im letzten
Falle der Preis nicht so hoch stellen, wenn man gleich ein
Kilogramm solcher Spiralen zu fertigen hitte; die erste Rechnung
entspricht aber vollkommen normalen Verhiltnissen.

Man ersieht hieraus wieder einmal, wie in gewissen
Fillen die Handarbeit den inneren Werth des Metalles er-
hiohen kann,

{Journal suisse d'horlogerie).

Briefkasten.

Herrn L. B. in Ph. (U.-8), Wiederholt theilen wir Ihnen auch hier-
g:;r:h mit, dass wir IThre Geldsendung vom Juli d. J. richtig empfangen
emn.
Herrn 0. W. in Z. Ja, senden Sie uns gefl. zurtick.
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