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Unsere Werkzeuge.

Neue Einrichtung fiir Schraubenpolirmaschinen
mit amerikanischen Zangen.

Es ist wol hinlinglich bekannt, dass es viele Mihe macht,
die Schrauben auf einer gewihnlichen Polirmaschine rund zu
richten.

Dieser Umstand brachte mich auf dem Gedanken meine
Maschine mit amerikan. Zangen zu versehen, und zwar ohne
deren Form zu verindern, welches nach einigen Versuchea auch
gur grossten Zufriedenheit ausfiel. Zwar existiren schon einige
Systeme, wovon wol die Boley'sche Form als die beste an-
zunechmen ist, jedoch ist der Preis derselben fiir manche noch
zu hoch, um allgemein eingefiihrt werden zun konnen, auch
miissen die beiden Zapfen der Zange, wegen der Durchbohrung,
ziemlich stark sein, so dass es hiiufig vorkommt, dass si

gsich beim Arbeiten in den Lagern festreiben.
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In Folgendem sei es mir nun gestattet, zu beschreiben, wie
ich meine Maschine einrichtete, um mit amerikan. Zangen zu
arbeiten,

Fig. 2 zeigt das Kopfstiick einer Zange, welche fiir diesen
Zweck hergestellt worden ist, in derselben ist oben ein circa
20 mm langes und 5—6 mm starkes Loch eingebohrt und
mit einer Senkung versehen, dasselbe ist zum Aufnehmen.der
amerikan. Zangen bestimmt. Um pun wie bei anderen Systemen
die Durchbohrung der Stange zu vermeiden, kam ich auf die Idee,
die Zangen durch Exzenterdruck festzuspannen. Zu diesem
Zwecke ist die Zange unten bei ¢ und d mit Liochern versehen,

zum Aufnehmen des aus Fig. 4 ersichtlichen Exzenterhebels.
Fig. 3 zeigt die Zange, welche aus Messing hergestellt
und 3- oder 4-theilig gespalten sein kann, dieselbe ist unten
ebenfalls durchbohrt, die Schraube ¢ dient zur genauen Ein-
stellung. Um die Einrichtung in Thitigkeit zu setzen, steckt
man die Zange in das Loch o und stellt den Exzenterhebel
in seine Lager, dreht man denselben nach rechts oder links
auf und ab, so wird sich die Zange 6ffnen und schliessen.

Fig. 1 zeigt die Einrichtung in Thitigkeit, ein halber
Umgang des Hebels geniigt, um die Zange zu dffnen und zu
schliessen. Alle Schrauben oder somstigen Gegenstinde laufen
gleich rund, was bei Bearbeitung derselben von grossem
Vortheil ist.

Ein Sortiment von 4—6 amerikan. Zangen geniigt voll-
kommen um alle vorkommenden Schrauben fiir Taschenuhren
festzuspannen.

Eine alte Schraubenzange kinnte man ebenfalls hierzu
einrichten, da dieselbe jedoch gespalten ist, so lisst sich,
auch wenn der Spalt oben mit Metall ausgefiillt wird, mit
einem Spiralbohrer immer noch sehr schlecht ein Loch bohren,
aus welchen Griinden die Anfertigung einer neuen Zange zu
empfehlen ist. Br.

Ansicht de; Rotationipendels von C. E. Bllasen,
Ubhrmacher in Eckernforde,




