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Die verschiedenen Schleifarbeiten
des Uhrmachers;

wie dieselben auszufiihren sind mittels der
pat. Docken-Rolle von M. Benjamin in Hamburg.

Nachdem schon frither (in Nr. 42 des Jhrg. 1880) die
verschiedenen Dreharbeiten, welche mit der Dockenrolle aus-
gefiithrt werden kiinnen, eingehender besprochen worden sind,
gollen in Nachstehendem die verschiedenen, in der Uhrmacherei
gebriiuchlichen, durch Rotation entstehenden Schleifarbeiten,
wie dieselben mittels Dockenrolle auszufiihren sind, niher be-
leuchtet werden.

Fiir siimtliche Schleifarbeiten ist selbstverstindlich das
Schwungrad dem Drehbogen vorzuziehen und in Beziehung
zgur Dockenrolle das Benjamin’sche Schwungrad besonders
zu beachten, weil es mannigfache Vortheile bietet, welche bei
den meisten anderen Réidern nicht vorhanden sind.

Zur besseren Erliuterung des folgenden zeigt nachstehende
Figur den Obertheil des Schwungradgestelles (das Rad mit
seinen Einzeltheilen ist in Nr. 14 des Jhrg. 1881 ausfiihrlich
dargestellt und beschrieben). ¢ ist ein besonderer Arm, an
welchem die Leitrollenwelle mn mit Schiene e durch eine
Schraube befestigt wird und ist lediglich fiir diejenigen be-
stimmt, welche andere Handschwungrider oder Treteinrichtungen

besitzen und wird mit dem Drehstohle zusammen in den
Schraubstock resp. in das Schwungrad-Obertheil befestigt.

Der einfachste aller Arten Schliffe ist der bei N abge-
bildete, welcher durch einfache Rotation hervorgebracht wird;
er eignet sich besonders fir runde Gegenstinde, welche in
der Mitte kein Loch haben, als: Rosetten, griissere Schrauben-
kipfe, Pendellinsen und dergleichen.

Will man ein Plittchen mit diesem Schliffe versehen, so
lackt man dasselbe auf einen dafiir geeigneten Aufsatz der
Dockenrolle und macht es rundlanfend®), setzt die Dockenrolle
mittels des Schwungrades in Bewegung und hilt wihrend der
Rotation ein Stiickchen Schmirgelleinen dagegen.

Hat das zu schleifende Stiick einen Zapfen, Schraube oder
dergleichen, so benutzt man das Kiemmfutter (Nr, §) zum
Festhalten deg betreffenden Gegenstandes.

Ist das zu schleifende Stiick so gross, dass es keinen Platz
im Drehstuhle hat, wie z. B. Pendellinsen, grissere Scheiben,
g0 spannt man den Drehstuhl aus, lisst die Leitrollenwelle
mn mit der Schiene ¢ auf dem Schwungradfusse ¢ rnhen, schraubt
die Schiene fest und lisst die Dockenrolle auf dem Zapfen =
der Leitrollenwelle laufen. Es kommt die Grisse des be-
treffenden Gegenstandes alsdann nicht mehr in Betracht, weil
Eaum genug vorhanden ist.

Soll der betreffende Gegenstand nach dem Abschleifen
mit Lack iiberzogen werden, so ist foleendes zu beachten:

Der Lack an sich, welcher als luftdichter Verschluss des
abgeschliffenen Metalles, welches sonst leicht anliuft resp.
oxydirt, dient, muss ein diinnfliissiger sein und ist derselbe in
den meisten Droguenhandlungen unter dem Namen Messing-

¥} Nihere Beschreibung des Uentrirens bez. Rupdlaufens siehe Nr. 42
des Jhrg, 1880,

oder Goldlack®) zu haben. Dieser Lack ist ein sehr schnell
trocknender (gewihnlich Spirituslack) und es muss daher bei der
Arbeit ziemlich rasch verfahren werden, weil sonst der Lack-
liberzug kein gleichmissiger wird. Zum Auftragen des Lackes
benutzt man am besten ein Stilck Feuerschwamm oder einen
geeigneten Pinsel. Der Lackiiberzug wird am schénsten und
gleichmiissigsten, wenn derselbe bei gelinder Erwirmung des
zu lackirenden Gegenstandes aufgetragen wird.

Wenn ein kaltes Stick Metall erwiirmt wird, so ist wahr-
zunehmen, dass sich Feuchtigkeit resp. Wassertriipfchen auf
demselben bilden. Der Augenblick, in welchem diese Feuchtiz-
keit verdampft, ist der geeignete Wirmegrad fiir das Auftragen

des Lackiiberzuges. Wird (der Gegenstand wirmer, so trocknet
der Lack zu schoell, und ist der richtige Wirmegrad fiir eine
gute Lackirung wol zu beachten,

~ Der auf eben beschriebene Weise erzeugte Schliff, gleich-
viel ob mit oder ohne Lackirung, erscheint dem Auge in einer
‘ﬁ-emle._ als ob verschiedene Strahlen von dem Mittelpunkte der
Scheibe ausgingen, wihrend die ganze Fliche doch nur kreis-
runde Linien zeigt,

) Einige vorziigliche Rezepte zur Bereitung von goldfarbigen Messing-
lack sind in Nr, 26 dieses Jahrganges enthalten,




