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von Hand fabrizirt werden. Die Fabrikation von Damenringen
1st bekanntlich eine schwierigere als die der Herrenringe, und
letztere sind gewidhnlich massiver.

soweit hat die eigentliche mechanische Arbeit fiir den
Juwelier keine grosse Bedentung, und dies bezieht sich auch
auf unechte Waaren, z. B. plattirte. Bei letzteren ist die Arbeit
gang dieselbe wie bei reellen, nur hat man mechanisch eine

feine Goldschicht mit dem die Basis bildenden unechten Metall
vereinigt. Der Englinder nennt derartige Arbeiten ,plated
jewellery “,  wihrend , gilt jewellery* ordinirere Waaren,
meistens aus Kupfer sind, welche galvanisch vergoldet werden.

In der Fabrikation von Ketten nun wendet man die Ma-
schinen in ausgeprigterer Form an. Sie spielen eine wichtige
Lolle in der Schaken- oder Gliederfabrikation, und die Lei-
stungen werden dadurch sehr billiz, ohne die Schinheit und
Gleichmissigkeit zu beeintrichtigen, dass man z. B. Panzer-
ketten in England pro Yard (0,2 Meter) mit 4'/, Schilling zu
verkaufen im Stande ist. Hierin glanzt besonders ein Londoner
Fabrikant, der seine Produktion bisher als Geheimnis behandelt
und noch heute nicht dberholt ist.

Birmingham liefert eine Menge Silberjuwelen, und fast
alle unter dem Namen _Scotch jewellery* bekannten Arbeiten,
wozit man Broschen, Shawl- und Plaidoadeln u. s w, zihit
Die Silberarbeiten bilden gleichfalls eine besondere Branche,
und es gibt keine einzige Fabrik, die nebenher noch andere
Leistungen produzirt. Vor ungefihr 25 Jahren machte man
in Birmingham den Versuch, die Produktion von Silber-Filigran-
Arbeit einzufithren, aber der Versuch scheiterte, und bis heate
liefert England nicht mehr diese Fabrikate, trotzdem man hier
ein weites Feld besonders zur Verwendung weiblichen
Ileisses — vor sich liegen hat. Die heute in England auf
den Markt kommende Filigranarbeit stammt aus [talien und
der Schweiz.

Die niederen Borten der Silberjuwelierarbeit sowie auch
Imitationen stammen meistens von Maschinen, und ihre Aus-
arbeitung geschieht ebenso schnell als die Produktion. Hierbei
spielt die Vergolderei eine grosse Rolle, und man ist bekannt-
lich so weit gekommen, dass man z. B, zur Vergoldung von
einem Gross Knopfe kanm fir 25 Pfennig Gold braucht.

Es diirfte hier nm Platze sein, auch etwas iiber die Geold-
farberei, die ja noch verhaltnismiseig neu ist, zu bringen. Es
ist dies ein chemischer Prozess, durch welchen Atome der
Legirung an der Metalloberfliche aufgelost werden. so dass
das reine Gold allein sichtbar bleibt, und das Farben bildet
so den geraden Gegensatz vom Vergolden, zumal man es ja
immerfort wiederholen kann, da der Kirper des Edelmetalles
vorhanden ist und nicht verloren geht.

Selbstverstandlich wird in der Juwelierbranche, wenigstens
in den Werkstatten, auch dafiir Sorge getragen, dass nichts
von den Abfallen, Dreh- und Feilspinen der edlen Metalle
abhanden geht. Mittels weichen und biegsamen Waschleders
schittzt man den fertigen Theil des Werkstickes vor Beschii-
digung, und jenes fiillt sich mit dem Staube an, um nach der
Abnutzung im Tiegel verbrannt zu werden, wo sich das Gold
in Form eines Korns am Boden absetzt, — —

I's sind noch verschiedene andere Sorten sogenannter
Juwelierarbeiten erwithnenswerth, die man im Auslande seltener
findet. Hierhin gehéren z. B. die irischen Orpamente, bei
denen das Holz der Sumpfeiche im Verein mit Gold, Silber,
Perlen und Steinen (besonders den ,irischen Diamanten®) zur
Verwendung kommt. Alle diese Objekte sind Handarbeiten
und oft von hohem Kunstwerthe,

Sirmingham liefert ferner Waaren, die als Basis echtes
oder unechtes Schildpat haben, Letzteres besteht aus mit Me-
tallsalzen vermischter Gelatine, die man in Formen bringt und
mittels Ammoniumhydrosulphat beizt oder firbt. Auch Horn
dient zur Imitation und wird in Formen erhitzt, um bunt ge-
farbt und geformt zu werden. Die allgemeinen Formen der-
artiger Waaren sind begrenzt und auch deshalb die geometrischen

Umrisse beliebt; aber Gold, Silber und dergl. dienen dabei
zur Verzierung.
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stalten verwendet, die besten jedoch stammen vom Auslande.
Der Musterzeichner und Arbeiter kennt dort die Natur des
Materials und hat mehr Geschick darin, es zu verarbeiten.
Die Koralle wird in England bei Juwelierarbeiten erster Klasse
angewendet, trotzdem sieht man sie auch am Halse des eipe
fachen Bauermiadchens,

Nur noch eine Klasse ist erwihnenswerth: die Jetarbeit.
Man findet das Jet in Whitby, Yorkshire und zwar in den
Liassteinen des dortigen Distriktes. Schon seit langer Zeit
wurde die Substanz fir dekorative Zwecke verwendet. Die
Verarbeitung geschieht in London und Birmingham, Auch
dieser Stoff wird imitirt und zwar durch Glas, ferner als Vul-
kanit und Ebonit. Auch schwarzes, gepulvertes und plastisches
Holz dient diesem Zwecke, Diese billigeren Jet-Ornamente
kiinnen schuell und bequem auf Metall gebracht werden, und
die Deutschen und Franzosen bedienen sich hierzu des Schell-
lacks, wihrend der Englander Zinn und ein geeiznetes Fluss-
mittel verwendet, —

Die soziale Stellung der englischen Juweliere und Gehilfen
nun ist eine hihere als die der meisten anderen Mechaniker.
Ein gewisser Grad von Kunstgefihl, wenn auch sonst bedeutendere
Erziehung fehlt, ist den Arbeitern nicht abzusprechen. In
den letzten Jahren hat man die Ausbildung der Juweliere
durch Anlegung von Schulen auf eine noch hihere Stufe o=
bracht, und die Lihne sind dementsprechend gestiegen.

Der Verdienst der Juweliere kommt bedeutend iiber das
Durchschnittshonorar anderer Kinstler, Selbst der Schwer-
falligste kommt auf 30 Schilling Wochenlohn, wihrend die
Majoritit, besonders in den hiheren Klassen pro Woche 50
Schilling bis 3 Pfund Sterling verdient. Emailleure stehen
sich pro Woche auf 3 bis 5 Pfund Sterling,

Die Lehrlinge in Birmingham, welche gewdhnlich ihre
Laufbahn mit vierzehn oder fiinfzehn Jahren beginnen, erhalten
pro Woche 3%/, bis 4 Schilling, spater 10 bis 12 Schilling.
Aber geschickte Burschen verdienen in den Ueberstunden oft
genng das doppelte,

Frauen finden nur in zwei Branchen Beschiftigung, bei
der Fabrikation von ,Sicherheitsubrketten® und bei ordigirer
Driickarbeit, wo sie Vorarbeiten ausfiihren,

J. 8, Wright, in Birmingham, hat eine Statistik iiber
die Juwelierkunst erscheinen lassen, die indessen heute nicht
mehr als maassgebend gelten dirfte. In seinem Werke: _The
resources, products and industrial history of Birmingham#
schreibt er, dass hier 47 Grossjuweliere, einige mit zwei bis
dreihundert Arbeitern bestinden, der grissere Theil indessen
nur zehn bis zwanzig engagirt habe. Im Ganzen seien fiinf-
zehn bis sechzehnhundert Personen mit der Kettenproduktion
beschiftigt, von denen fiinfhundert junge Frauen seien, mit
hohen Liéhnen und von hichst respektablem Auftreten und
ebensolcher Lebensweise,

Dieselbe Autoritit gikt folgende Notizen iiber die Zahl
der in den Zweigen des Juweliergeschifts als Ganzen engagirten
Personen in Birmingham

(Meister 500 bis 600.)

Eigentliche Juweliere . . ; - . 3000
Silberschmiede .. . . . . L. . . o 1000
sold- und Silberkettenfabrikanten . . . 1500
Fabrikanten vergoldeter Spielwaaren « 200
Hilfsbranchen (Werkzengmacher ete.) . v = v L0

Total 7500

Nach in der Neuzeit (1876) aufzestellten Berechnunger
kommt obige Zahl heute auf zehntausend und jede Unterab-
theilung hat sich gleichmiissig vergrissert, so dass gegenwiirtig
in Birmingham keine sonstige einzelne Industriebranche besteht,
welche so viele Personen beschiftigt.

Was den Werth an kostbaren Metallen anbelangt, welche
diese Stadt jihrlich verschlingt, um sie in Schmuckgegenstinde
umzuwandeln, so rechoet George Wallis hierfiir 830 000
Pfund Sterling. Der Werth des jihrlichen Silberkonsums kommt
auf 75 000 Pfund,

Auch Korallenornamente werden in allen méglichen Ge-
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Hinsichtlich des Konsums an Edelsteinen miissen wir uns
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