Vorrichtung vorhanden, um die ganze Trommel in der ge-
wilnschten Richtung festzustellen, indem ein besonders geformter
Sperrkegel in die untere gezahnte Messingscheibe eingreift.
Soll jedoch der ganze Schliff ein kreisformiger sein, was aber
selten vorkommt, so ist dazu wieder eine Einrichtung vor-
handen. Hinter der Trommel ist piimlich ein mit Scharmier
versehener Bock aufgeschraubt, dhnlich dem in einer Rad-
oder Triebechneidemaschine, nur das hier statt der Frise eben-
falls eine Schraube ohne Ende angebracht ist, welche mit
einer Schnurrolle mit dem Vorgelege verbunden ist. Durch
einen Hebel kann nun diese Schraube mit dem oberen ge-
sahnten Rade in Eingriff gebracht oder abgestellt werden.
Um die sogenannten Schlangen- oder Zickzacklinien herzustellen,
ist eine dritte Einrichtung erforderlich. Am vorderen Ende der
orossen Platte sind zwei Klammern angebracht, in welche eine
Schablone (Figur 3) so eingespannt wird, dass ihre gezahute
Seite der Linge nach iiber den Rand hervorsteht. Ausserhalb
des Sehlittens ist nun ein Halter angebracht, welcher einen

verstellbaren keilformigen Stift trigt, Dieser Stift wird 5o
gegen die Schablone gestellt, dass die ganze Platte etwas zu-
riickeedriickt wird. Zu diesem Zwecke ist die obere grosse
Platte blos auf den hinteren Fapfen angebracht und seitlich
beweglich. Wird nun der Schlitten vor- oder rickwiirts be-
wegt . so wird der ganze obere Theil dabei eine genau der
Schablone entsprechende zickzackformige Bewegung mitmachen,
und der Schleifstift wird diese Bewegung genau auf die gerade
eingespanute Platte oder Kloben ibertragen. Wird nun die-
selbe Schablone genau um die Hilfte eines Zahnes verstellt,
und die Bewegung wiederholt, so entstehen dadurch die sich
durchkreuzenden Schlangenlinien (Figur 2). Es ist leicht ein-
zusehen, dass sich durch diese Einrichtung jede beliebige
Linie bequem iibertragen lasst, da man sich die entsprechen-
den Schablonen leicht selbst anfertigen kann. Genau so ver-
hilt es sich mit den Messingplatten in der grossen Trommel.
Auch diese sind Schablonen, und durch einen dhnlichen Halter
lasst sich auch hier ein allerdings anders geformter Stift gegen
die gewlinschte Schablone driicken. Der Schlitten wird dann
festzestellt und die Schraube ohne Ende mit der Trommel in
Eingriff gebracht, und diese dadurch in eine langsam rotirende
Bewegung versetzt. Die ganze obere Platte wird dadurch
auch die entsprechende zickzackfirmige Dewegung annehmen.
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noch einmal so stark. Die Filhrung ist diejenige, wie beim
Support, doch ist hier an der Schraube noch eine vielzahnige
Zahlscheibe angebracht, um die Bewegung zu kontrolliren und
den Schlitten genau einstellen zu kinnen. Der Stahlarm des
Schlittens trigt an seinem Ende einen grossen Stahlputzen, der
sich um seine Achse drehen lisst und mit einer Gradeimntheilung
versehen ist. Derselbe wird durch eine grosse Mikrometer-
schranbe festgestellt. An demselben ist nun wieder ein Schlitten
und zwar in senkrechter Lage angebracht. Der bewegliche
Theil ist der Lange nach durchbohrt und trigt die Spindel
zum Schleifen. Doch muss dieselbe genau in das Loch passen
und sich dabei willig drehen. Dureh einen Hebel lisst sich
der Schlitten auf- und abbewegen und so die Spindel gegen
die Platte driicken. Am oberen Ende trigt dieselbe eine Schour-
rolle, die ebenfalls mit einer dritten Schnurrolle des Vorgeleges
in Verbindung steht und dadurch in eine sehr schnelle Be-
wegung gesetzt wird. Der Zweck der Gradeintheilung auf
dem Putzen ist nun folgender. Die Spindel darf nicht immer
in senkrechter Lage zu der zu schleifenden Platte stehen, in
der Regel muss dieselbe eine kleine Abweichung von der senk-
rechten Linie haben, da sonst ein unschiner Doppelschliff ent-
steht, Um nun diese Abweichung zu reguliren, ist diese Grad-
eintheilung da.

Dies wiire gomit die Einrichtung der Maschine, Nun noch
einige Worte iiber die Art und Weise des Schleifens. Man
laube ja nicht, dass die ganze Arbeit Kinderspiel geworden
sei. Die schinen Muster entstehen ja so ziemlich von selbst,
um aber einen wirklich schinen Schliff zn erzielen, gehirt
sehr grosse Uebung dazu. Der schwierigste Schliff ist so ziem-
lich der in Figur 2 abgebildete, der leichteste das sogemannte
Punktiren, das ist nimlich der Schliff, wo unzihlig viele kleine
Kreise nebeneinander stehen und gleichsam  ineinander ver-
laufen, Diese Arbeit wird auf folzende Weise ausgefiihrt. Um
die schon erwihote, mit einer Nuot versehene Stahlscheibe
der Trommel und einer zweiten #ahnlichen, aber kleineren
Scheibe auf der grossen Platte wird eine Saite gelegt. Dann
wird die zu schleifende Platine eingespannt und genau zentrirt,
dann wird der Sehlitten o festpestellt. Man fiihrt alsdann die
Spindel auf den ausseren Umkreis der Platine und fingt nun
zu schleifen an. Die zweite Platte, von der ich sprach, tragt
nun oben eine Kurbel, und durch diese ist es leicht, die
Trommel beliebizg zu bewegen., Hat man einen 'unkt ausge-
schliffen, so riickt man die Trommel um soviel weiter, dass
der zweite Punkt etwas in den ersten kommt u. s w. Ist ein
Kreis fertig, so riickt man die Spindel um eine bestimmte An-
zall Zihne weiter nach der Mitte und beginnt dasselbe Verfahren,
Bei einiger Uebung geht das sehr schunell, und die Platine
erhiilt dadurch ein ganz schines Aussehen. Zu diesem Punktiren
beputzt man in der Regel einen einfachen Holzstift von dem
sewiinschten Durchmesser., Zu den anderen Arbeiten mimmt
man aber entweder kleine Glocken aus Elfenbein oder feine
Stifte von demselben Material. Als Schleifmittel gebraucht man
gehr feinen Oelstein. #u einer guten Uhr braucht man immer
mehrere Stunden, um dieselbe sauber zu schleifen, Br.
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