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In welcher Reihenfolze mimmmt man am vor-
theilhaftesten die einzelnen Arbeiten bei
Repassazen oder Reparaturen vor?

Zeit ist Geld! Diese Devise unserer transatlantischen
Britder sollte von den Arbeitern, die sich mit der Reparatur
der Uhren beschiftigen, mehr beherzigt werden, als dies gegen-
wiirtiz der Fall ist.  Ich habe genugsam die Beobachtung
machen kinnen, dass bei diesen Arbeiten mit der Zeit sehr
verschwenderisch umgegangen wird, und in dem Bewusstsein,
dass der winzigste Theil dieses kostbaren Gutes, den wir un-
benutzt voriibergehen lassen, uns unwiederbringlich verloren
ist, muss es jeden denkenden Menschen mit Betriibnis erfiillen,
wenn er sieht, wie der weitaus grisste Theil der Uhrenrepa-
rateure unwirthschaftlich it seiner Zeit umgeht. Die
schinste Umschreibung des Begriffes des Werthes der Zeit
hat uns Schiller in seinen Worten: ,Zigernd kommt die Zu-
kunft hergezogen, pfeilschnell ist das Jetzt entflogen, ewig
still steht die Vergangenheit* hinterlassen. Stets kamen mir
diese Worte des grossen Denkers und Dichters in den Sinn,
wenn ich in den Werkstitten die oft ganz bedeutende Zeitver-
schwendung zu sehen Gelegenheit hatte, Und wenn man bedenkt,
wie kilrglich der Lohn eines solchen Arbeiters ist, so kann
man sich nicht geoug wundern, dass derselbe so weniz bestrebt
ist, seine Zeit so viel als moiglich auszunutzen um seine Ein-
kiinfte zu verbessern.

Mag es Unkenntnis besserer Verfahrungsweisen sein, oder
sei es, dass diese Leute etwas darin suchen ein soziales Mir-
tyrerthum darzustellen, dies will ich hier unerirtert lassen.
Annchmen will ich das erstere, und deshalb hier eine Arbeits-
methode  beschreiben, deren Hauptzweck Zeitersparnis bei
grisster Soliditat der gelieferten Arbeit ist. Man erwarte
jedoch nicht die Bekanntgabe eines Geheimnisses, dessen
heontnis es ermiglicht, die Repassage einer Uhr im Hand-
umdrehen hergustellen, man wiirde sich sehr tiuschen.

Das ganze Geheimnis besteht nur darin, alles iiberflissige
Wiederzusammenstellen der einzelnen Theile einer Uhr behufs
Untersuchung derselben, und die daraus hervorgehenden grossen
Zeitverluste, zu vermeiden. Man verfahre also wie folgt; als
Grondlage diene die gewihnlichste Aufgabe, die Repassage
oder Reparatur einer Cylinderuhr.

Nehmen wir jetzt die Ubr zur Hand und Gfiuen den
hinteren Deckel. Ein Blick geniigt um zu sehen, ob das Vier-
eck der Zeigerwelle itber den Staubdeckel herausragt. Ist
dies der Fall, so nehme man eine scharfe Ansatzfeile und
feile das zu hohe Viereck niedriger, bis es ein geringes unter
den Staubdeckel zuriickgeht. Nur bei grosser Ungeschicklich-
keit und vielleicht bei dem Gebrauche einer zn stumpfen
Feile ist zu befiirchten, dass das Viereck abbricht. Nachdem
dies geschehen ist, fasse man mit einer starken Kornzange
das Zeigerviereck und bewege dasselbe auf und ab, wobei man
genau den vorhandenen Spielraum beobachtet. Sodann ffne
man das Glas, und wiederhole dieses Verfahren, Ist der Spiel-
raum jetzt grosser, so berithrt die Zeizerwelle das Glas.  Ge-
statten es die Verhiltnisse, so feile man, nach Entfernung
des Minutenzeigers, die Zeigerwelle (gemau so wie zuvor am
Yiereck) kiirzer.

Jetzt versichere man sich, ob die sich bewegenden Theile
im Gehiuse vollstindig frei sind und dass das Scharnier des
Staubdeckels nicht auf den Sekundenradkloben driicken und
denselben verschieben kann. Dann entferne man das Zifferblatt,
untersuche die Zeigerwerkseingriffe, beobachte dass das Feder-
haus das letztere nicht berithren kann, die Stellung sowol, als
auch das Viereck der Federhauswelle, auf dem der Stellungs-
zahn sitzt, micht an das Zifferblatt kommen, und dass keine
Schraube aus der Platte, sowie der Wechselradstift nicht iiber
dieselbe hervorsteht. Jetzt entferne man das Werk aus dem
Gehduse. Man beobachte die Stellung des Federhauses zum
Minatenrade und entferne ersteres. Hierauf priiffe man den
bang, achte genau auf simtliche vorhandenen Fehler, sowie auf
die Lage der Spiralfeder, sehe zu ob sich der Ricker sanft
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Deckplitichens, um zu priifen, ob der untere Cylinderzapfen
genfigend durch das Steinloch hindurchragt,

Dann nehme man den Cylinder heraus, beseitige simtliche
an der Gangpartie vorgefundenen Fehler, richte die Spiralfeder
und priife daonn den Gang noch einmal. Hierauf entferne man
das Minuten- und Zwischenrad und untersuche den Eingriff
des Sekunidenrades in das Gangtrieb, Hat man sich von dessem
Zustande iberzeugt, so polire man simtliche schadhafte Zapfen.
Dann ordne man, wenn nithig, den oben erwihnten Eingrift
und bringe nach diesem das Minutenrad an seinen Platz;
hinge dasselbe gerade und ordne hierauf den Eingriff des
Minutenrades in das Zwischentrieb und den des Zwischenrades
in das Sekundentrieb. Jetzt brinze man das Federhaus in
brauchbaren Zustand und priffe zum Schluss den Eingriff des-
selben in das Minutentrieb,

Alsdann hirte man simtliche noch in weichem Zustande
befindlichen Schrauben, kiirze die zu langen ab, arrondire sie
und polire etwa schadhafte, sowie das abgefeilte Zeigerviereck.
Das Harten der Schrauben geschicht am besten in Oel, wo-
rauf man das an der Schraube hingengebliebene abbrennt,
Dadurch erhilt dieselbe die richtize Hirte nun fallt das Ab-
schleifen, behufs Anlassen weg. Jetzt reinige man die Uhbr.
Dies geschieht in der Weise, dass man zuerst die Platte in
die Benzinbiichse legt, dann die Kloben und oben darauf die
Rider, Hemmung und sonstige kleine Theile, Daraus hervor-
gehend, potze man zuerst die Hemmung, die Rider, dann die
Kloben und zuletzt die Platte,

Deim Zusammensetzen stelle man zuerst das Sekundenrad
an seinen Platz, dann das Cylinderrad und hierauf Zwischen-
und Minutenrad. Dann setze man die Zeizerwelle nebst Minuten-
rohr ein und prife nochmals ob das Laufwerk in allen Lagen
frei lauft. Hierauf setze man den Cylinder und zum Schluss
das Federhaus ein. Etwaige am Gehiiuse nothwendige Arbeiten
besorge man vor dem Reinigen, nachdem man die Werktheile
in das Benzin gelegt hat,

Eine auf diese Weise, aul das sorefiltigste ausgefihrte
Repassage wird ein Durchschoittsarbeiter in ungefihr 6 Stun-
den herzustellen im Stande sein, und wird dabei noch Ar-
beiten an der Uhr vornebmen kinnen, die man vielleicht als
iiberflissig betrachten konnte, z. B. das Abschleifen der unteren
Seite der Kloben u. s. w. Dies wiirde bei einem Lohne von
30 Pf. pro Stunde den P'reis von nur 1 Mark 80 PL fiir die
Repassage ergeben. Erwigt man nun, dass fiir diese Arbeit
durchschnittlich 2 Mark 50 Pf. bis 3 Mark gezahlt werden,
50 wiirde ein Arbeiter, der sich bemiiht, nach der angegebenen
Methode zu arbeiten, 40—50 Pf pro Stunde verdienen kinnen,
ein Lohn, der, den heutizen Verhiltnissen angemessen, jeden-
falls ganz annehmbar ist. Ueber eine noch weitergehende
Zeitersparung durch Arbeitstheilung, die namentlich fir die
Inbaber von Reparaturwerkstitten Interesse haben michte,
sowie iiber die Repassage eiper Ubr mit Aufzug am Bigel,
werde ich in einem folgenden Artikel sprechen.

Richard Trimpy.

Ein Wort an Erfinder und Patentinhaber.

Ine Redaktion des .Patent-Anwaltes® in Frankfurt a M.
ersucht umns, das folgende im Interesse aller Erfinder zu ver-
iffentlichen: .

Die Falle der Beschwindelung unkundiger Erfinder durch
sogen. Patentagenten mebren sich. Die Gerichte sind bereits
in Anspruch genommen worden dadurch, und mit der steigen-
den Menge von Patentgesuchen im Deutschen Reiche wichst
die Versuchung zu solchen Schwindeleien. Wir haben es uns
von Anfang an angelegen sein lassen, Fillle der Art an die
Oeffentlichkeit zu bringen, um einestheils die Patentnehmer
su warnen, anderntheils dem Schwindel selbst das Handwerk
zu legen. Unsere desfallsigen Schritte namentlich gegen einige
Geschifte fihrten sogar zu einem gerichtlichen Streite, der
mit Bestrafung eines dieser Geschifte endete. In Folge unserer
jungsten Mittheilungen iiber neuwerdings vorgekommene Fiille

fithren lisst, und lose schliesslich die Schraube des unteren
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Wir fihren Wissen.

sind uns pun mehrfach Zusendungen zu Theil geworden, die
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