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Nachstehende Tabelle gibt die Werthe der Ausfubr an
Uhren und Fournituren aus der Schweiz nach den Vereinigten
Staaten fiir die Jahre 1864 bis 1882 an. Den tiefsten Stand
zeigt das Jahr 1877, als man glaubte, dass die amerikanischen
Fabriken den schweizer Uhrenhandel schon vermichtet hatten.
Seit jener Zeit hat sich aber die Ausfubr nach den Vereinigten
Staaten stetig gehoben.
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Praktische Winke zum Legiren des Goldes.
Voo Hermgon Buaseh Jewellers Agent. Huoll. I':::;_,:l:uu'.i;-
sl luss. )
Legirnngstabelle fiir die versehiedenen QGualititen Gold mit
Yerwendong von Dukiaten.

Da Dukaten noch biufiz vorkommen und zum Legiren
verwendet werden, diene folgende Tabelle und Regeln zar Fest-
stellung des Zusatzes per Gramm oder einer beliebigen (Juantitat
Dukatenzold um eine gewiinschte Legirung herzustellen.

Dukaten sind gewihnlich 235/, karitig oder 0,956 fein
und erfordert Ein Gramm Dukatengold
Gramm Xusatz

zum Legiren von 6 karitigem Golde 2.949
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Fir Gramm und DBrochtheile eines Grammes Dukatengold
g irgend einer Qualitit legirt, verfolge man die Regel, wie in
den fritheren Legirungstabellen angegeben, z. B, 31,5 Gramm
Dukatengold = 23% |, kar. soll zu 15 kar, Golde legirt werden,
ist die Aunfstellung 23%/,, — 15 =8%,, < 31,0 = 273:15 =182
Gramm Zusatz oder, man multiplizirt den in der Tabelle fir
¢in Gramm  zu pehmenden Zusatz fiir 15 karitizes Gold mit
der vorhandenen Quantitit Dukatengold 31,5 Gramm mit 0577/,
Gramm Zusatz fir ein Gramm, welches ein Produkt von 182 Gr.
Zusatz ergibt, und da in jeder Anwendung das gleiche Resultat
erlangt wird, das Verfaliren als gegenseitizge Rechnupgsprobe
dasteht.

Falls Brachtheile eines Karats z. B. /,, '/, oder ¥/, Karat
mit legirt werden sollen, verwandelt man diese Brochtheile
wie in dem Feingehalte des Dukatengoldes gleichfalls in 12 tel
karat und stellt die Rechnung wie in folgendem Beispiele auf:

42 Gramm Dukatengold 23%/;2 kar, goll zu 137, = 13%,,
legirt werden, subtrahirt man den Feingehalt der herzustellen-
den Legirung von dem Feingehalt des Dukatengoldes und mul-
tiplizirt den Unterschied mit der vorhandenen Quantitit Dukaten-
goldes, und dividirt das erbaltene Produkt durch den Feingehalt
der herzustellenden Legirung 257/, — 13%/,, = 10%/,, < 42 =
4200 18% 1, = 31,62%/,. Gr. Zusatz oder ein Gramm Dukaten-
gold zu 13/, kar. Golde legirt, erfordert 0,75%/ 4o Gr. Zusatz,
welche mit 42 (der vorhandenen Quantitit Dukatengold) mul-
tiplizirt, dasselbe Resultat von Zusatz ergibt,

(,70%) 5 < 48 = 31,62%%/.. Gr. Zasatz.

204

http:/digital slub-dresden.de/id20454430Z/289

Ueber die Ursachen der Zerstirung durch
Reibung in der Uhrmacherei und iiber die
Mittel, die sich reibenden Theile zu erhalten,

¥Yon Henri Hobert in Paris; ans  Etodes sur diverses goestions

d'horlogerie=.

In der Uhrmacherei bestehen zu tief eingewurzelte Vor-
urtheile, als dass man glauben dirfte dieselben rasch zu be-
seitigen; die wenigen Untersuchungen, welche man gewihnlich
iber den Zustand der Kiorper und iiber die Vorginge macht,
welche sich wihrend der Reibung vollziehen, sind Ursache, dass
der grossen Menge die wahren Verhaltnisse verborgen bleiben.
In nenerer Zeit haben viele junge Leute begriffen, dass sie sich
einige, wenn auch nur elementare Begriffe iiber die Eigenschaften
der Karper und Metalle verschaffen milssen, die sie verwenden:
salche Bestrebungen sollten die eingehendste Unterstiitzung
finden. Nichts ist fiir dem Fortschritt verderblicher, als die
Meinung der alten Praktiker, welche jede Zerstirung: der Qoa-
litiit des, in der Uhrmacherei angewendeten Messings zuschreiben
und nicht bemerken, dass sich unter ihren Augen die thatsich-
lichen Beweise vieler anderer Ursachen befinden. Wir sind
weit entfernt zu behaupten, dass schlechtes Messing nicht die
Hauptursache der Zerstorung von Theilen einer Ubr sei, aber
wie wir sofort zeigen werden, bildet es nicht den einzigen Grund
dazn, wie viele Leate es beharrlich glauben,

Obgleich man niemals idber den Stahl und iber die Ver-
anderungen spricht, welche er bei einem schlecht ausgefihrien
Harteprozess erleidet, so ist es aber Thatsache, dass schlecht
gehiirteter Stahl (der sehr oft vorkommt) nicht den gleichen
Widerstand zu leisten vermag als gut geharteter. Dieser Um-
stand bildet eine der hiofigsten Ursachen der Zerstirunz von
Theilen.

Die Form der sich reibenden Theile, die Bedingungen unter
welchen sich die Reibung sowie das Aufeinanderschlagen voll-
zieht, haben gleichfalls grossen Einfluss auf die gute Erhaltung
der Beriihrupgspunkte; trotzdem entzehen sie meist der Auf-
merksamkeit der Uhrmacher.

Man schreibt den Eigenschaften des Messings zwar jede
Urzache der Zerstirung zu, aber man weiss es trotzdem nicht,
iIn was seine guten Eigenschaften bestehen, und wie man die-
selben erkennen kano. Wenn non schlechtes Messing die Ur-
sache bildet, dass manche Theile der Uhr rasch unbrauchbar
werden, so muss man wissen, worauf diese Ursachen beruhen,
wie man sie auffinden und verbessern kanm.

Der Verfasser hat sich das Studium dieser verschiedenen
Fragen seit langer Zeit als Aufgabe gestellt und halt es fir
seine P'Hicht: jungen, strebsamen Leuten die dabei gefundenen
Umstinde vor die Augen zu filhren; da der Verfasser ilber
diesen Gegenstand nur aus eigner Erfahrung und aus selbstge-
machten Studien urtheilen konnte, da noch kein Autor hieriber
geschrieben, so war die Aufgabe eine ziemlich schwierigere, als
wenn s=chon andere Kiipnstler diese Fragen studirt und ihre Ar-
beiten veridflentlicht hitten; der Verfasser bittet daher auch
nm die Nachsicht des Lesers.

Erste Ursache fir die Zerstérung von Theilen einer Uhr.
Die Eigenschaften des Messings.

Das Messing greift nicht immer den Stahl an, man kann
also keinen strengen Unterschied machen, zwischen einem Metall,
welches angreift und einem solchen, das angegriffen wird, die
Ursache dieser zwei verschiedemen Wirkungen ldsst sich aus
fulgendem erkliren.

Im allgemeinen gilt, dass, wenn sich zwei vollstindig glatte
Karper reiben, mige der Unterschied ihrer Hartegrade noch so
gross sein, koine, oder nur geringe Abnutzung eintritt, besonders
wenn eine Lage Oel die beiden Korper trennt; besitzt jedoch
der hirtere Theil einige vorspringende Partien, so wird er sehr
bald den anderen Theil beschidigen, hat umgekehrt der weniger
harte Kirper vorspringende Partien von gleichem oder grisseren
Hirtegrade als der andere Kirper, so wirde dort Zerstirung
pintreten, Nach dieser Aonabme wiirde bei einer vollstindig
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