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ws dem Metallblechstreifen, welcher gestanzt wird, und gestattet,
0 8den Streifen frei weiter zu ricken.

' In Fig. 2 ist eine Endansicht der Presse im grosseren
- BMaasstabe gezeigt, damit die einzelnen Theile mehr hervor-
oten. Die Bolzen & und ¢ kinnen von gutem Rundeisen ge-
$nacht werden, Ich setze voraus, dass den meisten meiner Leser
8hekannt ist. dass runder Eisendraht bis zu 13 mm im Durch-
messer, in Stiicken von 3 Fuss Linge zu haben ist und immer
s0o rund und gerade, als wenn er gedreht ware, sowie auch
einzlich frei von Glihspan. Solche Stibe werden die Bolzen h, o
ind das Gelenk bei ¢ liefern. Ein Stab fiir eine solche Presse
wllzollte ungefahr 14 mm stark sein. Die Enden dieser Bolzen
i« lsind durchbohrt, und ein Stift vorgesteckt, wie in Fig. 3 gezeigt
i llist, wo h den Bolzen darstellt, « eine Unterlegscheibe und » einen
BDrahtstift, um die Scheibe an ihrem Platz zu halten. Diese
Methode ist besser, als ein Gewinde darauf zu schneiden, da
das Finschueiden eines Gewindes mit einem Schueideisen oder
einer Schneidkluppe den Draht anschwellen, und derselbe folg-
lich nicht mehr durch das Loch passen wiirde. Im besten Falle
ist pur ein geringes Streben vorhanden, die Schienen d d weg-
gudringen. Die Schienen d4 werden am besten aus Schmiede-
eisen »cm breit und 12 mm dick gemacht; wenn Gusseisen ge-
braucht wird, sollten sie 13 mm diek sein. Die Holzmodelle fur
is Ldiese Presse konnen billig hergestellt werden; die Gusstiicke
ue | miissen, wenn man sie von der Giesserei erhalten hat, durch
4 I Abbiirsten derselben, mit einer Mischung von Schwefelsiure
i fund Wasser (4 Th. Wasser zu 1 Th. Saure) gereinigt werden.
1 | Fin Fetzen alter Baumwollenstoff, um einen Stab gewunden und
i | mit einer Schnur befestigt, dient dazu, die Sfiuremischune auf-
yo | zutragen. Die Gusstiicke miissen mit der Siure 3 biz 4 mal
i | abgebiirstet und 24 bis 28 Standen stehen gelassen werden,
w | worauf die harten Sandtheile sich beim Abwaschen mit Wasser
4o | ablisen. Die Vorderstiicke der Backen, wo die Stanzen wirken,
o | miissen flach und gerade abgefeilt werden. Diese Presse wird
| leicht eine Kraft von 2000 oder sogar 3000 Kilo, im Augenblick
i | der Berithrung der Stanzen ausiben. Der DBolzen durch die
' | Knaggen 77 muss ebenso gross sein, wie ki und ¢ In aa Fig. 1
wird das DBrett gezeigt, welches den Werktisch bildet und 35
0 bis 5() mm stark sein muss. Der Widerstand von Schmiedeeisen
B | ist ungefihr 4000 Kilo auf den Quadratem, und kann auf die
- | 3fache Sicherheit von Gusseisen geschiitzt werden, was die Zug-
3 festigkeit anbelangt, aber (Gusseisen ist am stirksten, wenn es der
& | Zusammendriickung zu widerstehen hat, und ist das unbieg-
samste Metall. (Fortsetzung folgt.)

Yerschiedenes.

Methode beim Hirten grisserer Stahltheile,
wm denselben gleichzeitig einen Schutz gegen
Rogt zu verleiben.

Nachstehendes Verfahren, welches allgemein beim Iarten
i der Glashiitter Drehstubltheile, namentlich der Docken an-
gewendet wird, dirfte auch bei anderen Gegenstinden in mehr
als einer Beziehung zu emplehlen sein.

Man verfihrt dabei folgendermaassen. Die Gegenstinde
werden vorher vollstindig fertig gemacht und panz sauber ge-
schliffen. Man erhitzt nun dieselben bis zur angehenden Roth-
gluth und bestreut sie in diesem Zustande mit fein gepulvertem
Kali Dann werden sie wieder, aber ebenfalls nur bis zur an-
gehenden Rothgluth erhitzt, in Wasser abgekihlt und mit einem
wollenen Lappen trocken gerieben. In diesem Zustande ver-
bleiben pun die Gegenstinde; sie dirfen weder abgeschliffen
noch angelassen werden, Die einzige Schwierigkeit besteht nur
darin, der richtigen Punkt der Gliihhitze zu treffen, damit die
Gegenstinde nicht zu hart werden,

Die Vortheile dieses Verfahrens bestehen in folgenden Punkten,
Erstens widerstehen so gehartete Gegenstinde auf sehr lange
Zeit dem Roste und dabei verleiht die schome, gleichmissig
hellgraue dem Auge wohlthuende Farbe dem Ganzen einen
ausserst soliden und gediegenen Eindruck, gegeniiber polirten
Werkzeugen. Die Gegepstande sind ferner in 1hrer dussern
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Schicht fast glashart, einer Abnutzung daher wenig oder gar
nicht unterworfen, wibrend wieder das Innere sehr wenig hart
geworden ist, wodurch ein Zerbrechen ebenfalls nicht vor-
kommen kann. Wie wichtig diese Eigenschaft ist, kann jeder
leicht ermeszen., Zum Dritten ist bei dieser Hirtemethode
ein Verziechen der Gegenstinde, vorausgesetzt, dass dieselben
nicht zu lapge im Feuer bleiben, eine Seltenheit. Die Spitzen
zentriren nach dem Hirten ebenso gemaun, als vor demselben,
was ehenfalls von grosser Wichtigkeit ist, "

Reinigung der mit verharztem Oel verunreinigten
Maschinentheile

Nach einer Mittheilung im ,Organ fiir die Fortschritte des
Eisenbahnwesens* erfolgt m den Werkstitten der Hessischen
Ludwigsbahn die Reinigung der mit verharztem Oel beschmutz-
ten Maschinentheile in vielen Fillen durch Behandeln mit Natron-
lauge. In 5 Liter Wasser werdem 30 bis 40 gr Aetznatron
aufgelist, die Losung erhitzt und in die heisse Fliissigkeit die
zu reinigenden Gegenstinde, nachdem man sie oberflachlich
durch Schaben ete. von dem grissten Schmutz befreit hat, eine
halbe bis zwei Stunden hineingelegt. Nach dem Heransnehmen
lasst sich der Schmutz leicht abwischen oder abspiilen, Die
Wirkung beruht darauf, dass die alkalische Lauge mit dem ver-
harzten Oel Seife bildet, diese aber im Wasser leicht lislich ist.
Infolzedessen erschipft sich die Flissighkeit allmihlich und muss
von Zeit zu Zeit neues Aetznatron zugefiihrt werden.

Eigenthiimliche Zerfressung von Stahl
Ueher einen solchen Fall berichtet Professor Munros von der Vereinigten
Academy. Er A usselien
Meizel aufmerksam, welehe im Jahre 1874 jo dem United States steamship

Staaten Naval wurde unlingst aunf das zweier

Triana gefunden und seitdem in dem Department of Steam ingéneering in
der Naval Academy aufbewahrt wurden. Dieselhen wurden in dem Austluss-
kapal des Wasserkondensators zwischen dem unpteren Ventil und der Lunit
pumpe gefunden, Beide Meisel bestanden darchweg aus Stahl, was durch
gum Gebranche waren natirlich nur die
5 Wassers

Hirten des Kopfes erwiesen wurie:
Sehneiden gehirtet. Wihrend sie in dem Kanale dem Fintluss i
anssesptEt waren, wurden sie von demselhen tief eipgefressen, jedoch nur an
den unrehiirteten Partien, withrend die gehirteten vollstindiz intakt bliehen.
Am stirksten Ji:lgel,f,'ril't--u warem die Grenzen zwischen den gehirteten
Die Linie, bis zu welcher der
in das Wasser eingetaucht war, ist ¢ mit
einer Ziehfeder gezogen. Professor Munrce Mittheilung

von einem zweiten Aaholichen Falle von Zersetzung von Stahl. Es hbetraf

Schneiden und den ungehirieten Schiften.

Stahl beim Hikrten g0 scharl w

lnzwischen erhielt

dies einen Hammer, welcher in dem Kessel eines Handelsdampfers refunden
woridlen war, und dessen gehirtete Bahn vollstindig intakt war, wibhrend sich
die upgehiirteten weichen Theile zerfressen geipten.  Indem Professor Munroe
eingedenk der hitzigen Erdrterungen der Fachleute dber die Frage: ,Was
ist Stahl?, unentschieden lasst, ob der Prozess, weleher sich beim Hirten
v dem Stahle vollzgieht, ein chemischer oler physikalischer 1st,
filr ausgemacht, dass die daduorch bewirkte Verindernng das Material in

hilt er es
sinen Zustand versetzt, welcher dasselbe gegen die Kinwirkung des Balz-
wassers schitzt, wihrend dies beim upgehirteten stahl micht der Fall ist.
Es scheint gleichfalls wahrscheinlich, dass, wenn geharteie umil ungehirtete
Stukltheile in Gegenwart von Salzwasser in Kontaki kommen, sich ein elektro-

chemischer Strom bildet, welcher das ungehirtete Metall autlist,

Die Wirkung der verschiedenen Beleuchtungs-
mittel auf die Gesundheit des Menschen,
Dia Unschlitt-Kerze ist die ungesundeste, das elektrische Licht ‘aber
Das elektrische Gluhlieht erzeugt blos ein Drei-
gibt keine Kohlensiure

die beste Belenchtungsart.
zehntel so viel Wirme als die Unsehlitt-Kerze und
Fine Gastlamme soll die Luft in ginem Zimmer so viel ver-
Athemni.

viler 'Wiasser.
derhen, wie sechs Personen wt ihrer Ausdinstung und ihrem

Die diesjihrige Leipziger Michaelismesse hesinnt offiziell am 2
Sept, und endigt den 18, Okt der Grosshandel beginnt in der am

22, Sept, anfungenden Yorwoche.
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