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Wir fihren Wissen.

weiterer Fehler izt sodann die Anwendung des Glittstahles an
dem Rade, weil dieser die Stahltheile nicht entfernt, sondern
nur nm so tiefer und fester eingribt.

Will man sich Gberzengen, dass der eben beschriebene Vor-
gang wirklich so ist, so braucht man nur ein Instrument, z B.
ein Messer mit sehr scharfer Schneide zu nehmen und damit
das weichste Holz zu schaben, man wird sofort danach die
Schpeide mit unzihligen kleinen Ausbrechunzen bedeckt finden.
Begitzt man die nothigen Hilfsmittel, so kann man sich auch
iberzengen, dass ein grosser Theil dieser Stahlbruchstiicke im
Holz zuriickezeblieben ist.

Fin anderes Mittel besteht darin, ein Stick Holz, das man
zum oliren beniitzen will, mit einer neuen Feile zu bearbeiten,
ez wird dann unmiglich sein, eine Politur erzenzen zun kinnen,
indem die, durch das Feilen sich in das Holz eingegrabenen
feinen Stahltheilchen, die zu polirende Flache sofort mit lauter
strichen bedecken werden.

Der gleiche Vorgang wie am Holz vollzieht sich, weno man
ein Messingsteigrad auf einer neuen Frise schneidet; entfernt
man nicht den an der geschnittenen Fliche zuriickgebliebenen
Stabl, so wird das Rad spiater die Spindel in weniz Minuten
nnbrauchbar machen kinunen.

Aus dieser Ursache der Zerstirung erklart es sich, dass
man zuweilen Ubren antrifft, welche erst wenige Tage im Gange
sind, ber denen die Spindel aber schon firmlich eingeschlagen
ist; schleift man dann das Had nach der spiter angefihrten
Methode ab und wechselt den Eingriffspunkt, so kaun sich die-
selbe Spindel mit dem gleichen Hade oft noch sehr lange gut
erhalten.

Die Art und Weise, wie man das Messinz von den metal-
lischen Oxyden reinigt, die sich an demselben befinden, taugt
ebenso vortrefflich, nm die Stahlatome zu entfernen, welche die
Ursache zu solchen bedeutenden Zerstirungen werden konnen,
well sich der Stabl sehr rasch in der Salpeter- oder Schwefel-
siure auflist, die man bei dieser Operation anwendet,

Die Anwesenheit metallischer Oxyde und die Anhaftung
der Stahlatome liessen sich mithin durch einen gut ausgefiihrten
lieinizungsprozess beseitigen, derselbe hat aber, wie schon Te-
sagt seine Gefahren, so dass diejenigen, welche sich Ursache
und Wirkungen dieses Vorganges nicht recht zu erkliren ver-
migen, besger thun, sich mit sorgfiltizem Abschleifen zu be-
gnilgen, wie es spiter beschrieben werden soll.

Die Reibahle, welehe sich beim Gebrauche ebenso abniitzt
als die Frase in der Schoeidmaschine, hinterlisst im Inneren
der Zapfenlicher Stahlatome, die sich leicht in deren Wandung
eingraben und dort die Ursache der Zerstorung der Zapfen
werden.

Die Reinigung mit Siure wiirde hier dieselbe Wirkung
haben als am Rad, die Schwierigkeiten und schidlichen Folgen
dieses Verfahrens sind ein Hindernis zur Anwendung desselben:
es ist daher vorzuziehen und villig ausreichend ein Zapfenloch
mittels eines Holzes, welches man in mit Oel geriebene Kohle
von weichem Holze eingetaucht hat, auszuschleifen.

kin gewissenhaft arbeitender Uhrmacher, wird sich. um
cinem Zapfenloche die letzte Yollendung zu geben, sehr vortheil-
haft einer viereckigen Reibahle bedienen kiomnen, deren Kanten
er entsprechend bearbeitet hat, so dass sie weniger spitz sind,
als sie eine finfeckige Form ergeben wilrde, zut ist es die Reib-
ahle zu poliren und zwar mit sog. langem Strich.

Vorkehrungen, die gewihnlich getroffen werden,
um Zerstorungen zu vermeiden, die auch zugleich
alg Beweis der vorher aufgefiihrten Annahmen
dienen,

Zieht man einige der rein empirischen Vorkehrungen in
Betracht, welche von vielen Uhrmachern angewendet werden,
vhne dass letztere eine Erklirung iiber die Art ihrer Wirksam-
keit zo geben vermigen, so ergibt sich daraus pur ein Beweis
der von mir aufeefihrten Thatsachen.

Aufsieden in einer fetthaltigen Substanz

Die von den fritheren Uhrmachern am meisten benutzte
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Vorkehrung besteht in einem Aufsieden des Kronrades in einer
Fettart, und man wird, sobald man einen geeigneten Sud hat,
stets ein gutes Resultat erzielen. Man hirt nacheinander als
peeignete Mittel : Talg, Oel, Olivenal, gereinigtes Erdil, Butter
Schweineschmalz u. s w. riithmen. Zundchst rilt es einmal den
Vorgang festzustellen, welcher sich bei diesem Aufsieden vollzieht

Fast alle fetticen Kirper enthalten in grisserem oder ze-
ringeren Maasse Siiuren; das gereinigte Frdol wird im Reinigungs-
prozess mit Schwefelsiure behandelt: es behilt von lelzters
noch ecinen so starken Prozentsatz zuriick. das man dessen
reinigende Wirkung sehr gut an dem Metall der Lampen be-§
merken kann, in welchen solches Oel gebrannt wird, Der Talg
und die Baotter enthalten gleichfalls bedentende Mengen ver-
schiedener Siuren; siedet man darin, bei hohem Temperatur-
grade ein Rad, so vollzieht man dabei eine teinigung des Me-§
talles von Oxyden, deren Wirkung noch durch die Erwarmung
erhiht wird; diese chemische Thatizkeit wird nun nach Saure-
zehalt des Sudes und der Verunreinigung des Stiickes mehr oder
weniger wirksam sein.

Ausser dieser chemischen vollzieht sich gleichzeitiz eine
rein. mechanische Wirkung beim Aufsieden, deren Erfolg un-
fehlbar ist, wenn es sich um einzelne, in das Messing einzetriebene
Stahlatome haundelt; die Erklirung dieser Erscheinung ist fol-
gende : Man weiss mit welch ausserordentlicher Leichtickeit ein
fettiger Kirper zwischen zwei miteinander in Beriihrung stehende
Metalloberflichen eindringt. Darch eine Erhihung der Tem-
peratur, erweitert sich die kleine Hihle, von welcher das Stahl-
atom umschlossen ist, rascher als der Stahl selbst, der hierbei
entstandene leere Raum zieht das Oel oder Fett an, das sich
nun zwischen Messing und Stabl festsetzt, beim Erkalten wird
also immer noch eine gewisse Quantitit Oel in der Hihlung
zuriickbleiben, die durch das Zusammenziehen des Metalles in
seinem Raume beschrankt wird und zuletzt das Stahlatom heraus-
presst. Selbst wenn man annimmt, dass das Oel nicht im Stande
zewesen sei, den Stahl direkt zu entfernen, so wird es doch
den Zusammenhang der beiden Metalle derartig lockern. dass
sich der Stahltheil beim Schleifen leicht entfernen Jlisss,

Hiernach ist also zu beachter, dass das Aufsieden in fett-
haltiger Substanz zwei vollstindig von einander verschiedene
Wirkungen haben kann, deren Ursachen zanz unabhingic von
einander sind; denn wihrend die Sauren die Metalloxyde auf-
losen, dringt das Oel zwischen das Messing und die Stahltheile
ein, welche etwa beim Schueiden oder sonst durch Werkzeuge
in ersteres eingedruogen sind und Iost diese fremden Korper
vom Rade los,

Die Anwendung von Wirme allein.
o

Manche Uhrmacher wenden ein Verfaliren an, welches darin
besteht, dass die Zahne des Steigrades aul ein Anlassblech we-
bracht und so weit erhitzt werden, bis das Messinz seine Farbe
andert. Die hierdurch erzielte Wirkung scheint auf denselben
Grundsiitzen zu beruhen als beim Aufsieden, pur ist der Erfolg
nicht so wirksam, denn es findet auch nicht die geringste
Reinigung des Messings von Oxyden statt und das Ausstossen
der eingedrungenen Stahlatome wird nicht durch die Beihilfe
von flissigem Fett erleichtert. FEinige, zufillig an den Spitzen
der Zahne zurickgebliebene Oelspuren, kinnoten allein, eine niitz-
liche Rolle bei der ganzen Operation spielen. Wenn man nicht
annimmt, dass die, in das Messing eingedrungenen Stahlatome
etwas ansgegliht und hierdurch weniger hart witrden und folg-
lich auch nicht mehr in so hohem Maasse zerstirend wirken
kinnten,

Andere Uhrmacher andern das Verfahren dahin ab, dass
sie das Rad mit Fett bestreichen und dann anf die erwihnte
Art s0 weit erhitzen bis das Fett zu rauchen beginnt, diese
Manier, obgleich sie bedentend wirksamer ist als einfaches
Erhitzen steht dem Aufsieden ip Oel jedoch immer noch nach.

Die Vergoldung,

Man trifft zuweilen vergoldete Hemmungsrider, vorziglich
in Pendeluhren, die ebenfalls der Zerstérung vorbeugen sollen
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und ist diese Vorkehrung auch stets wirksam, soweit sie sich
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