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it Gesamtwerthe von 100—175 Frank gefertict, der mittlere
Frtraz helief sich fiir jeden Schiiler auf 126 Frank.

Die Zensuren waren sebr gul, «a vortrefilich
".‘.n:-l'l_ill'la WHr.

In der Klasse filr Hepa
tave befanden sich 2 schiiler,
und zwei im Oktober 1583 eingetreten waren, Diese Schiiler
haben ausser den ihmem als Eigenthum gebfirenden Werken,
welche sie schon in der Rohwerksklasse begonnen haben, ver-
schiedene repassirte und remontirte Werke vorgelegt, welche
sauber gehalten waren und gut gingen. Die H i.""|ﬂ.”i_il bregoet -

cearbeitet |
|
FEREE,

Reglage und Remon -
von denen 6 im Mat ond Juani

scher Spiralen schienen gleichfalls gut ausgefiihrt zun sein.
Ein Beweis, dass man dieser Klasse viel arbeitet und

dass ddie Schiller schon eine gewisse Geschicklichkeit erlangt
haben, bildet die Arbeitgleistung eines derselben. Dieser Schiiler
hat im Verlaufe seines dritten und letzten Lehrjabres vier Re-

passagen, 25 Reglagen flacher Spiralen, 8 Reglagen Breguet'-
scher Spiralen, 10 Auseinandernchmen und 20 Zusammensetzen

ansoefiihrt, abgzesehen von den Eingriffsarbeiten, Re-
Reglagen und HRemontagen dreier der Schule gehiri-

von Uhren
PRESATED
rer wWerke,
Der mittlere Verdienst
Frank (Mipimom
gegebenen Aensuren (81,
Grad (10). Die
reichem Erfolge

eines Schiilers belief sich aof 329
200 Frank, Maximum 438 Frank); die aus-
und /) erreichten fast den hichsten
Bemilthungen des Lehrers waren mithin von

gekrint. Schluss folgt.)

athsehliige fiir junge Uhrmacher.

YVon einem Manne, der 20 Jahre an dem Werk-
tische zugebracht hat.
Fortsefeange aus Mr. 4b |
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verschiedenes fiber das Bearbeiten des Gouldes

Beim Schmelzen von Gold oder Silber izt einer der wesent-|
lichsten Punkte, welche man beobachten muss, eine gleichmiissige
Vertheilung der Hitze: man kann dadurch wesentlich das
Zerbriickeln und Zerbrechen der Schmelztiegel verhiiten. Eine
cute Form des Schmelzofens, wird in Figur 1 und 2 gezeigt.
Dies ist einfach ein Zugofen, und er hangt fiir die Zufuohr der
nothigen Luft, um die Verbreonung zu unterhalten, von dem

durch cinen Schornstein oder ein Rohr herbeigefiihrten Zug
ab. Die Herstellune eines solchen Ofens ist sehr einfach und

nicht kostspielig, Die Grisse des Ofens 1 ist ungefihr 20 cm
im Quadrat und 40 ¢m von den in & gezeigten Roststdben
Fig. I, bis zur Deckplatte, Irgend ein Anbau, oder ein Funda-
ment mit emmem Schorpstein (oder sogar einem Ofenrohr) wird
genfigen. Um so0 einen Ofen herzustellen, werden die Ziezel
auf die Flache gelegt, Kante an Kante mit Mirtel, so wie beim
Bauen eines Herdes, wie es in (7 & gezeigt wird. Die obere
Lage des Herdes, wie sie in 4 zu sehen ist, =ollte an der vor-
deren Seite die untere iiberragen: um die Asche und Schlacken
leicht aufzuzufangen, wenn der Ofen gereinigt wird. Fig 2 ist die
Vorderansicht desselben. Beim Aufbauen eines solchen Ofens ist
das Verfahren sehr einfach, Da die Grisse des Ofens der Linge
eines Ziegels im Quadrat entspricht, verursacht das Legen der Ziegel
eine sehr geringe Mithe. Eine Zeichnungz des Planes zum Legen
der oberen Lage des Herdes wird in Fig. 3 gezeigt. Die untere
Lage kann in irgend einer Weise so gelegt werden, dass sie die
Fugen der oberen Lage des Herdes deckt. Die Apordoung der

Ziegel im Herde, wie gezeigt, ist am besten fir das Ausraumen
der Asche. Der Rost ist von Gusseisen und liegt auf Eisen-
stiften, welche aus der Mirtelfuge zwischen der 2 ten und 3ten

Ziegelreihe im eigentlichen Ofen hervorstehen. Die Anordnung
der Ziegel ersiecht man bei Besichtigung des Holzschnittes.
Ueber dem Feuerherd 4 befindet sich ein horizontaler Zng-
kanal K in einen =enkrechten Zug F milndend : dieser senkrechte

Zug kann weggelassen und durch ein Ofenrohr ersetzt werden,
inidem man eine eiserne Platte auf die Linie o lext: diese Platte
muss mit einem passenden Ansatz versehen sein, um das Rohr
in seiner Lage zu erhalten. Der Deckel fiir den Feuerherd A,

bezeichnet mit J, ist einfach eine Eisenplatte, Gusseisen ist am
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besten, aber dickes FEisenblech wird auch gzeniizen. Die Art
und Weise, das Drennmaterial (Holzkohle oder Koks) anzulepen
wird bei ce gezeigt. Wenn der Ofen einen guten scharfen VAV
hat, kann das Feuer vollstindig durch den Deckel ./ und tinen
schieber an der Mindong bei I- regulirt werden, aber letzterer
wird selten oder gar nicht in Anwendung gebracht. Im Falle
ler Schornstein nicht gut zieht, kann ein kiinstlicher Zug her-
cestellt werden, durch Hereindrinzen von Luft unter ElEIII Rost,
vermittels eines Blasebalgs, In diesem Falle muss die Oeffuoung
bel B geschlossen werden, und die durch den Blusebalg erzeugte
Lufu tritt in den Ofen, entweder durch die Seiten oder Riick-
wand des Ofens, wie es durch die punktirten Linien bei f ge-
zeigt wird. Ein billiger und wirksamer Blasebalz kaon aus 3
Brettern und etwas ‘I."mtlmutln hergestellt werden, so wie es zu
Wagendichern benutzt wird. Der zu verwendende Blasebalg
sollte von der fortdanernd blasenden Sorte sein, wie ihn die
Schmiede gebrauchen. BSolche Blasebillge sind besser, als die
Fligelgeblase, wie sie in Feldschmieden angewandt werden,

nebenbei bemerkt, sind die Feldschmieden fiir die Zwecke der
einen

In Fig. 4 ist der Grundriss
Es sind 3 Bretter,

Schmelzung ganz abscheulich, da es fast unmizlich ist,
schmelztiegel gleichmiéssig zu erhitzen.

¢ines solchen Blasebalgs gezeichnet. geformt,

welche so iibereinander liegen, wie in A
L M, Fig. 5 zu sehen ist. Diese Bretter miissen unzefihr 45 cm
breit und 75cm lang sein, und so geformt, wie in Fig. 4 ge-
ze1gt 18t; der Theil bei ¢ ist ungefihr 10 cm breit. Diese
Bretter miissen ungefihr 27/, em stark sein, und haben der
(Quere Leisten, wie bei ¢ und o in Fig. 5. Obgleich diese Art von
Blasebalg in fast jeder Schmiede zn finden ist, michte die innere
Einrichtung dennoch beschrieben werden und es wird jedem
willkommen sein, der beabsichtigt, einen kleineren Blasebalg zn
banen, wenn er e¢inen solchen vorher im Gange priiffen kann.
Das mittlere Brett 7 erstreckt sich vorwirts bis zur punktirten
Linie r, wihrend das obere und untere Brett K 3 bet g m auf-
hiiren. Wo diese Bretter aufhiren, sind 3 Brettstirken zusammen-
sefiigt, wie bei gm zu sehen. Dieselben sind zusammengeleimt,
einen festen Klotz bildend und die oberen und unteren Stiicke
A M sind durch einen Zeug- oder Lederstreifen damit verbunden,
welcher iiber die Fuge genagelt ist; Leder ist fiir diesen Zweck
besser, wetl e¢s haltbarer ist. In Zeichnung 0* wird ein ver-
erisserter Vertikaldurchschnitt von diesem Theile gezeigf; » und
denten die Lederstreifen an.

Die Diise, durch welche die Luft ausstriomt, ist mit & be-
zeichnet; diese Eisenriihre steht in Verbindung mit dem oberen
Luftraume oder dem Raume zwischen A und Z. Das Rohr £
muss an dem Ende, welclies sich im Blasebalge befindet, ungefahr
29 cm Durchmesser haben, und am anderen Ende nngefahr
1,8 em. ks muss in die Bretter eine Rinne gemacht werden, um
diese Rihre aufzunehmen, wie ez durch die punktirten Linien

wie bei A gezeigt ist,
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