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awar dureh das sigentliche Treiben oder A ustiefen, wobe el |
|-i|'l]1|l|.||1-' -||u'r|| lliirumuu. it i||'|'1-||| mittleren Therl die |:H||||.r'i
oder vertiefte Gestalt erhiilt. oder durch das A utziehen, wo-
bei die Ansdebnung durch Himmern Rande heram statt-
Nndet. Wir das  eirentliche Treiben
kiinstlerischer Gegenstiinde
inwendune  kommt, Arhetten |
Goldschimied K lempner,

Handelt ez sich nm Gegenstiinde mit UTOSSET

HARE
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fust ansschliesslich in Gietriebene
werden  hergeste] |t
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VT =chlosser

Formen, so kimnen dieselben ganz mit dem Hammer aof dem

\mbos hergestellt werden, und zwar geschieht dies bei Anwen-
dung von Handhiimmern stets in kaltem Zustande. Um  das
Metall durch  das tortoesetzte Himmern meht 2a hart  und

spride werden zu lussen, ist es nothwendie. dasselbe von Feit
e At nuszoglithen.

Heissen  und Ungleichmissigkeit der inneren Ausammensetzung
rll‘ll'i Arbeier l'JL[L:I'j_{!'JHT"||T. =0 kann das III--||'1'L-lh!'r'l| nicht anders
als ungemein zettraubend und schwierigr hezeichnet werden, Aber
es 15t wur Krzielung einer kiinstlerischen Arbeit nicht nur Ge-
dald und Handfertieket erforderlich, sondern es eehiirt hieren
auch selr viel :"'.1'EI'IJH-'|_'_{ - Zeichnen und ein ganyz  bedentendes
Formverstiindnis, das nur Modelliren in einem weniger
sehwer zu bearbeitenden Material erlernt werden kann.
ilas
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ganz  individuelle
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also in jedem getriebenen
Kimnen, Wissen
18t es, was einem solechen Gegenstand seinen Werth vegeniiber
einem durch r||.|.=|'||H;I-|||!|ii.--j;,l‘F' Hl*;||‘|n*ir||||_c_',‘ i emer Form ent-
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regenstande

.=!:tl||J|'r|i-:|| *_Tillr_ atd. 1w rhihi].

Die Form des Hammers und des Amboses ist je nach Ge-
stilt des begenstundes und nach dem Zustande der Vollendung
ein verschiedener.

saollen pun

minge auseetlihr
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feme egenstiinde von schiiner, genaver Zeich-
! wie den Arbeiten
sehimiedes durchweg der Fall ist. =o cenfigen der Hammer und

werden dies b des Gold-
Ambos mieht rlwhr'. .-||J||J'*'t'|| e milssen '-'I-I*-ltlﬂl'l' ||i|t.‘u!||i[[l‘! hl‘i-
gerogen wepden, fuar |f|-|'u'|.|'1-1'i||;_f||||:' ViiTl I':1'|‘|1”|||I|.[I_1._-|"1'j:| und 1I,.|_
tietungen werden verschiedene Punzen angewendet, und statt der
Verwendung des Amboses das  zu Blech anf

eimem Kirper liegen, welcher dem Druck der Punzen nachgibt.

I Ss trethende
Dieser Kirper muss aber eine so grosse Festigheit haben, dass
das Blech nur aof der Stelle Eindruck erhiilt, aof
weleher der Punzen aufgeschlagen wird. Je nach dem zn trei-
benden Metall oder nach dem Grade der YVollendune verwendet
man zu der Unterlage Blei oder Treibpech. Das Treibpech
st eine Mischung von Pech und Ziegelmeh]l mit etwas Talg,
Wachs oder Terpentin: je nachdem der Hiirterrad erwlinscht 1st,
wird mehr oder WEnTeT Liegelmehl Augreselat, [m
verwendet man 2 Theile schwarzes Pech und 1 Theil Ziegelmehl. |

Eril-‘* I'lll']'ﬁ.:-'-lll"l'l'. i.=1, l'i|| |:;|-:-i,!‘||'h|-|| .l1-|--1||'|||--|1|-|_
soll, folgendes: Yunichst wird der Umriss des zu treibenden Gegon-
standes vermittels des Ziehpunzens eingehauen, um die Zeichnung
'-'-:.il:l'l‘llli der Arbet mweht  wa I:'il"‘ Plattehien wird
liierhed aul eme Jih'i.!lhl.”t' -_y-!.-;__gt, a0 daszs der Umrise auch auf
sl der Rickseite deatheh zu erkennen ist. Nach dieser Arbeit
Modelliven, Jetzt wird Pliittehen
umgedrelit und nun werden von der hinteren Seite diejenicen
Theile hervorgetrieben, welehe :-]-.:Hvl' die hitchsten Pankte bilden
sollen. e vorgetriebenen Buekeln sind  zuniichst
rundlich oline bestimmte (restalt was davon herrithrt, dass das
Blech bei seiner Bearbeitung zum Theil auf Hohlriinme risf g
wuride, Nach
wird mun dasselbe riickwiirts mit Treibpech ausgegossen und aof
der gleichfalls mit Treibpech versehenen Treibkugel testorekitiet
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VEr11eren.

das

""'_'_"Iilll1 das eigentliche
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dieser Hearbeitung der Rickseite des DPlittehens

welche entweder in einer Schale oder in EINETN  ZUSATInen-
gewandenen Toch nach allen Seiten hin leicht bewegrlich st

i dem Blech wiihrend der Arbeit jede beliebige Stellung geben
Pl |-.""Jll'.4'll. H.m |H"1_fil|||1' -|]|' Hl-;qrin-it:m?_{ -||-|' "||.||1'-:|_4-|'-:1'ih'_ ‘IIH
den versehiedensten Panzen wird das Ganze m oroben  Formen
i -1-I'|'L'J|;_-,'l=|l||ili't,_ wie dies der Kiinstler wiinscht. FEs kann sich
dabei heransstellen, dass verschiedene Punkte noch nicht hoch
genug  heransgetrichen sind; in Falle muss nun

| das
Plittehen abgeschmolzen und die Bearbeitung von der Ril
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lickseite
|-"1'4-,'-.'.'!'.-'='|'r'f werden, bis alle Punkte die |'«|"rf||l_'—f" Hishe erreicht
Nachdem Pliittehen Pech anfeekittet
st alle Feinheiten mit Panzen  hinein-
Bei der letzten Arbeit muss natiiclich auch der Grund
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s wieder anf
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gaarbertet,

befreit, indem man dieselbe mit Tale nnd dieses am
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Naeh idlieseg '-"-I'I!i}_','l'll erklirenden Worten kibnnte es nun
n Ansprach
Wenn man aber alle die 3"1-'[||.-'§;__ﬁ' zihlen wollte, welche
gur Fertigstellung selbst des kleinsten Gegenstandes nothwendig
sind, und alle Schwierickeiten bedenkt. welche das Material dureh

scheinen, als ob die Arbeit gar nicht so viel Yeit
nelume,
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Rezepte fiir Yergoldung und Versilberune.
Metalle o

vergoldune und Verszilbernne der

IO

gulvanische Batterie: nach Pevraud und Martin
Man kaon  dieaes YVertuhren als in Verfahren gt dom Pinsel T
.-'.l'i'illi"ll. ik olis tetrefendi |’|'il|l::.:.-.‘. il e |‘i=|-'-| gl e 1 fiber-

glehénden (regenstiinde n iHeretramren wird, Hisg remenstinden aue anderen

"'I"||1||':l als Zink st L R LR -.-|!|-|Ii-|-_'-- "l-."'I'Z-"II-l'-lllI'.;, '.l'!.l-l'I":I;l'I- !l'il'-l' wirdl

HIE]S |1, indem man die vorhier abeeberzten |i|-_u--||-'!_'i|_--|a' i ein Baad i.|'i:||ﬂ:r_

welches ang einer konzentrirten Lisung von Salmink besteht. in welcha
man eme Juantitit granulirtes Zink gebracht hat D Ganee bringt man
in einer Porzellanschale einige Minuten zum Sieden. woranf die (3 LB
atiinde #inen Uebersng von Zink ervhalten haben.

fur Anferticung  des Goldpriiparates 10st man das ans 10 g Gold
Lereitete Chlorgold in 20 o destillivtern Wasser aof, { it e eine Anfe
[sing von (M) o I-l."'”-l‘"'i-”“ i B0 o Woinsee r, rliihtt das emisch "Illi:'"
Male téiehtig um und filtrict es goletet,  Hismof vermengt man reeht i nig
LK) g trockene und gesiebte Schlemmkreide mit 5 g gepulvertem Wein-

stein, rithrt divses Gemenge mit soviel von Jener Goldunflbsung an, dass

didurch ein Brei entsteht, der sich mit Leichtigkeit mit dem Pinsel nof
dem #an vereoldenden Gegenstanide posbriiten 1ast
Den g0 fiberzogenen Gegonstand  braveht man alsdann nor 2
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Zur YVersilben (15 IGst man 10 o *-..||--1||'-:|II|'|--. .“C'i:'-|-|-._-,_'n| in ) ir

distallivtemn Wasser aof, setzt oine Auflsung von 20 ¢ Cyvankalimm in
M) g destillirtem Wasser hingo, riihrt das Gemizeh wm und  fltrirt.  So-
donn vermengt man 100 ¢ Schlimmkreide mit 10 o eepilvertemn Wein-
sboin, bemetzt es it soviel der Silberanf Bsung als zor Freielung éiner

breiwren Masse erforderlich ist umd arbeitet wie bei de Vercoldone an-

cerplen wornilen

(hrainage oder gliinzende kivrnige Vergoldung,

Ihe Messingtheile werden zoerst gpeschliffen, wmit der Kratzbiirste ge-
indem man die Stitcke mit
md 3 Thin. Wein-
daz Korn. Man

Vitls

sehwach vergoldet und hieranf gekirnt

et biirstet: 16 lHineer mon

kratet
Theilen Kochsale:
dlestn
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bifiretet,, wirid

kridzt dunn wieder, um eine glingende ilche zn erzelen und

poldet suletet galvanizch.

Mattsilber und ."'-|<l1f;.!'l=-lfl aut ;{;L|".:-:||i-.-"1:|f|u 1|."I.'|-_~'_-"|-;
nach Rod Biottger.

Man wende sur Ergeungung des Mattzilbers eine Chlorsilbar yankalium-

die man erhiillt, wenn man frischgetiilltes und gehirig ans-

Man

srhitzt hiormuf dis |.;|"|-'||||;_' in emer Porzellinzchale zom =1 den unid versilboye

[fisuni an,

gewnschenes Ghilorsilber in einer Lisune von Cyankalinm 1ost and fltriet

lh-;- matiinde unter Anwendong smer nichf zu kriittiz alwes WIS

Matts

frisch gefiilltem noch fenchtem

konstant wirkenden Batterie. dar I':Ir’l'l-'_[llu{ fines  gehinen
. #el emed |.i'---l|||_-_{ VO
bonalleald n |'_l..||:_|-.;|;iIII|||l"l-II||l_:_ s der man otwas Aetzkaliltenne resitet

ok,  Man

|:|I|| £ WiAll

wiendet die gleichialls im o siedend heizaen Fustonide an

it Mokt
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