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Wir flhren Wissen.

und dass sie aufhiiren, grosse Mengen Waaren zu fabriziren, die
keinen Absatz finden und den alten guten Ruf schiidigen.

Was den schweizerischen Produkten ebenfalls grossen Sehaden
bringt, ist anch die wenig praktische Art und Weise, mit welcher
idie Schweizer Fabrikanten ihre Geschifte wieder zu erlangen
suchen, Die Waltham-Compagnie, welche regelmiissig
fortfiihrt, Heklame zo machen, hat in allen Liindern einen ein-
zigen Reprisentanten, der allein beauftragt ist, ihre Fabrikate
su verkaufen, Auf diese Weise sind ihre Uhren davor geschiitzt,
in aller Welt Hinde zu fallen, was zur Folge hat, dass die
Preise dadurch nicht heruntergedriickt werden,

Ihe Schweizer Fabrikanten dagegen, die ihre besonderen
Fabrikmarken haben, bergeben das Monopol des Waarenverkaufes
wol diesem oder jenem Handelshanse eines Landes, werfen aber
ihre Waaren zu gleicher Zeit in grossen Mengen anf den Markt
zii Chanx-de-fonds.

In Anbetracht dieses matten Ganges, in welchem der Uhren-
handel in Holland schleicht, ist die Nachricht, dass in Amsater-
dam eine Uhrmacherschule errichtet ist, zu begriissen und
verdient, unsere Aufmerksamkeit anf diese Schipfung zu lenken,
Eine Vereinigung, durch gute Hewspiele anderer Liander veranlasst
und erkennend, dass zor Hebung der Lage m welcher die Uhren-

Industrie sich befindet, ene solche Schule nothwendig sei, hat

die Initiative zu dieser Sehijpfung ergriffen.

Die Sechule hat mit 6 Ziglingen flir praktischen und theo-
retischen Unterricht angefangen, wiithrend jetet die theoretischen
Kurse allein 16 Schitler zihlen, Der Hauptzweek dieser Schule
besteht darin, junge Leute zu Ltichtigen, geschickten Uhrmachern
nund Reparatearen heranzubilden.

Ieh schliesse diesen Bericht mit dem Wunsche, die schweize-
rischen Fabrikanten michten die Anstrengungen dieses jungen
Institutes anerkennen und wiirdigen und alle Mittel ins Werk
setzen, um die Uhren-Industrie wieder in bessere Geleise zu
hringen*.

Diesem Berichte fiigt die ,Schweiz, Ubhrmztg.* noch folgen-
des hinzu:

Eine andere fiir die schweigerischen Uhrmacher wenig er-
freuliche Nachricht kommt aus Oesterreich-Ungarn. Gangz
jiingst wurde den Abgeordneten der fsterreich.-ungarischen Monar-
chie der Entwurf eines neues Zolltarifes vorgelegt. In diesem
Projekt finden wir den Eingangszoll auf Fournituren flir die
Uhrmacherei von 30 auf 50 Gld, per Kilogramm erhiht.

Fiir die Uhren und Ulrwerke der Nr. 305 dex Tarifes (die
Taschen- und Thurmuhren nicht inbegriffen) ist der Zoll von
50 auf 100 Gld, also auf gleicher Hithe wie der dentsche Tarif,
angesetzt. Die missliche Lage der Uhren - Industrie in Oester-
reich, die hauptsiichlich der Produktion und Einfithrung schlechter
Waare ans Amerika, Deatschland und Frankreich zogeschrieben
wird und deren billige Preise und fusserer Schein das Publikum
verfithren, ist das Motiv, mit welchem die dsterreichiseh-ungarische
Regierung in dem Entwurfe, den sie sochen ausgearbeitet nnd
der Kammer vorgelegt, die Zollerhihung begriindet hat,

Ueber das Lithen, inshesondere das Hartliithen.

Unter Lithen wversteht man die Veremmigung zweier Metalle mittels
cines geschmolzenen Metalles,  Hierbei wird beim sogensunten Hart-
lothen die Vercinignng durch vollstindiges Verschmelzen der Oberfliichen
mwit dem sogenannten Lothe bewirkt, wenn Messing mit einem leicht-
filseigeren Meszing, dem sogenannten  Schlagloth® gelithet wird, Solche
Stiicke kiinnen nachher kalt geblfimmert und gewalzt werden, ohne dass
die Lothfuge auseinander geht; oft kann man an solchen Stiicken nicht
einmal mehr die Naht erkennen,

Anders verhiilt es sich, wenn Eisen oder Stahl mit Messing oder
Zinn geldthet werden, da kann die Verbindung duerch Schlagen wieder
getrennt werden, Fs ist hier also keine chemische Verbindung, sondern
nor ein Ueberziehen der Oberfliiche mit dem geschmolzenen Metall, analog
dem galvanischen Prozess, nur dass hier die Wiirme die Btelle der Elek-
frizitiit vertritt. Vielleicht ist es aoch nur ein mechanisches Festhalten
des Metallee in den durch die Wirme ausgedehnten Poren der zu ver-
bindenden Metalle beim Wieder-Erkalten.

Man unterscheidet swei Arten von Lothungen, das Hartlthen und das
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Weichliithen, und ebenzo zwei Arten von Loth, Hartloth and Wechloth,
Beim ersteren werden die ga verbindenden Metalle bis za lebhafter Roth-
glot erhitzt, im zweiten Falle our, bis das Weichloth, asch Schoell-
Loth® genannt, schmilzt. Als Hartloth dient Kupfer, Legirungen von
Iiul:.t'i-j' mit Zink, Silber und m selténen Fillen auch Gold, =z B. zum
Lothen von Dlatin-Geffissen.

Als Weichloth dient gewitihnlich Zinn, Legirungen von Blei und Zinn
und reines Blei, Do das Loth immer schmelzen muss, nm die Verbindung
gweier Metalle =u bowirken, &0 musg zor 1||-"vc"ri|i1t\'.]1||',|_El; ewoier Metalle ein
Loth gewiihlt werden, das leichter fliesst als das leichter fAfissige der zu
verhindenden Metalle. Es ergibt sich doher von selbst, dass Zinn, Zink
i dgl. por mit Weichloth gelithet werden kéinmen. Fiir Fisen, Stahl, Kupfer
und Messing kann man fiir die beiden ersten Kopfer allein oder Legirungen
ang Kupfer und Zink, fir die letzteren nur leichter Hilssige Legirungen
von Kupfer und Zink verwenden. Fir Stahl- und Eisen-Artikel, bei welchen
die Liith - Fuge nicht dentlich sichtbar sein darf, nimmt man Silber-Loth,
Doch lassen siech Btahl, Eisen, Hﬂpﬂ‘r nnd .‘ll']I'HHi.]IH in Fallen, wo keing
begsondere Festighkeit nothwendig ist, anch mit Schnell-Loth 15then.

Fin Hartloth, das mir fiir alle Fille gute Dienste geleiztet hat, habe
ich mir selbst bereitet durch Bchmelzen von Abschnitzeln von Messing-
Bleeh oder -Draht, wobei aber alle Sticke, die dureh Lthen mat Zinn
verbunden waren, sorglilltig ansgelesen wurden. Bind die reinen Messing-
Behniteel geschmolzen, so wird ')y thres Gewichtes reines Zink zugesetzt,
gut durcheinander geriibrt und fiber einen Besen in reines Wiasser gegosszen.
Die Kirner werden getrocknet und in einem eisernen Marser gut gestampth,
en dass keine Kirner, sondern lanter Bliittchen entstehen; dies bedingt
ein leichtes Fliessen des Lothes. Man sortirt nun das Gestampite in drei
Klassen nach der Grisse, weil nach der Grisse des zu ldthenden Gegen-
standes aunch das Korn des Lothes sieh michten muss: 2. B. fir feine Blechea
und Driibte kann man dar beim Stampfen sich ergebende Puolver wer
wenden, Das Loth soll nicht eher fliessen, bis der zn lithende 3 egens
atand hi.u]img]i:'h warm ist, um das Loth annehmen za kiinnen. Die Haupt-
H-l::lingl.m;__{ beim Lithen ist die ||[-r.l'=l4_l||||:||g und |'1.|'||i1]1|m15 FANT FEITIET
metallizseher Lith-Flichen,

Um dies durchfiihren zu kiinnen wilhrend der Erwiirmung der Gegen-
gtiinde, musz man ein Mittel haben, dae die entstehenden Oxyde anflist,
Das begquemste Mittel hierzu st fiir Hartlithen der Borax, fir Weichldthen
die SBpleeiore. Stath des ersteren konn man fiir Eigen ond Stahl aoch
gestossenes Glas verwenden oder Thon, doch brauncht dasselbe eine griesere
Hitge und Bisst sich nmicht so leicht entfernem wie Borax, der eich 1m
Wasser wieder aufliost, Die Salzsfivre zom Weichlithen wird nor bes
Guze-Figen rein und konzentrirct .:t:_m-wr-mh-t; filr den :iuu-_ltii_rl'u Gebrauch
wird sie mit Zink gesiittigt dorch Einwerfen von reinen Zink-Stiickehen,
bis sich nichts mehr 16st, and meist wird sie anch noch mit etwas reinem
Wasser verdiinnt, Zuom Erwiirmen muse man ein Feaer haben, das weder
rincht noch rosst, weil Raueh und Ross sich in die Lith-Fugen setzen
and nachher weder durch Borax noch durch Salzsiiure mehr gelfezt werden
und dann das Lithen verhindern. Fiir kleine Gegenstiinde 12t die 51&11‘5111}:-
Lampe oder der Bunsen-lrenner bei Gag-Belenchtung sehr bequem ; grissers
Sachen l6thet man auf Kohlenfeuwer, wobei spritzende und ranchende
Kohlem sorgfiiltig entfernt werden milssen. Um grissere Mesging - Stilcke
zu 10then, muss das Feuer besonders sorgfiltig hergerichtet werden. Der
Grund des Feuers muss aus kleinen glihenden Kohlen méglichst dicht und
oben gemaeht werden, damit der Gegenstand fest aofliegt, sonst verzieht
ar sich withrend des Glithens. Bingsherum werden grissere Kohlen gelegt
and durch grosse Kohlen {iberdeckt, so dass der Gegenstand von allen
Sepiten gleichmiissig erwiirmt wird., Das Fever wird durch Ficheln mittels
Pappen-Deckel oder Federwisch angefacht; das Blasen mit dem Hlasebalg
igt geflihrlich, da hierdurch lereht kleine Stich-Flammen entstehen, Sobald
man nun sieht, dass das Loth vollstindig geschmolzen ist, spritzt man
Wasser dariiber und nommt dags Feuer schnell auseinander, damit sich
der Gegenstand abkiiblt; bei jedem lingeren Verweilen in der Glih-Hitze
riskirt man, dasz der Gegenstand echmilzt. Um einen Gegenstand zum
Lithen herzurichten, miissen nicht nur die Lith-Stellen ganz rein gefeilt
oder geschabt und die Theile mittels Bindedraht solid mit einander ver-
bunden sein, sondern e milssen auch die Lith-Btellen durch BDorax oder
Salzsfiure gut vor dem Oxydiren bewsahrt werden, Hilt der Borax nicht
gut von selbst, 20 erwilrmt man das Stiick soweit, bis der Borax anschinilat,
und streut nun den gepulverten Borax und das Schlag-Loth zugleich anf;
der echmelzende Borax hilt dann das Schlag-Loth fest. Das Schlag-Loth
soll nur sparsam aufgestreut werden, da es sonst viel Arbeit kostet, um
es wieder wegzuschaffen, Zum Listhen diinner Messing-Bleche (hiersu
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