W SLUB

Wir flhren Wissen.

Platze eine vom Dampfkessel gespeiste Dampfleitung von ere-
ringem Querschnitte anzobringen und fir einige Minuten Dampt
durch eine in das Bad gesenkte Rohrschlange ans einem Feger
das Bad widerstandsfihigemn Metall zo leiten, Wir konnten auf
dicse Weise Biider von 1000 Liter, die infolge mehrtigiger Be-
triebsunterbrechung im Winter auf <= 2% ¢, abgekihlt waren,
in 10 Minuten auf 4 20 C, erwiirmen. Bei kleineren Biidern
wird man begser auf die Weise verfahren, dass man einen kleinen
Theil derselben in geeigneten Gefiissen {iber der Gaslampe oder
auf dem Herde zum Kochen bringt und hierauf dem kalten Bade
zudligh; zeigt nach der Vermischung das Bad npoch zu geringe
Temperator, so wird man diese Operation nochmals wiederholen.

Ein anderer wichtiger Faktor fir Galvanisirriume ist die
bequeme Krneuwerung der erforderlichen Spiil- und Reinigungs-
wiisser. Ohne Wasser ist eine galvanische Metalliiberzsiehung
fiberhaupt nicht denkbar; das Gelingen des galvanischen Prozesses
hilngt in erster Linie von der sorgfiltigen Reinigung der zu
galvanisirenden Metallwaaren ab, und dazn braucht man Wasser,
sogar viel Wasser, heisses und kaltes Wasser, Grissere (Jalva-
nisiranstalten sollten daher Wasserzu- und -abfluss, sei es durch
Wasserleitung, sei es durch ein hochgelegenes Reservoir, besitzen:
eme Zuleitung wenigstens sollte als Brause tiber dem Entfettungs-
tische endigen. Beir kleineren Eiurichtungen, wo sich eing be-
sondere Wasserzuleitong nicht anbringen liisst, oder wenn deren
Herstellung zu kostspielig sein wiirde, muss Sorge getragen
'l.‘r'E"I'I!lf_‘l].|I dass sich Wasser in der Nithe hi_‘iiliiii.‘h um die |_t.|_-]:uig““g;.;.
wiisser der verschiedenen Biitten wegschiitten und ernenern wu
kinnen,

Das Spiilen und der Transport der nassen Waaren zn den
Bidern und von denselben nach den Spiilgefiissen bringt es mit
sich, dass sich am Boden der Galvanisirriinme immer Feuchtig-
keib ansammelt. Ks ist daber bei Anlage auch auf die richtige
Wahl des Bodenmaterials Bedacht zu nehmen. Das ceelgnetste
Material filr grosse Galvanisirdinme ist der Asphalt, da dieser
m feuchtem Zustande weniger schliipfrig ist als Cement; auch
ein in Cement gebettetes Paster aus Maner- oder Mosaiksteinen
151, gl*l‘iglll't. hat aber den Nachtheil, dass es sehr kiltet, Vor-
theilhatt gibt man dem Asphaltbelag oder dem PHaster eine ge-
ringe Neigung und bringt am tiefsten Punkte eine Sammel-
schlense an, die anch zur Aunfnahme der Spilwasser dient. Die
Holzdielung ist filr Galvanisirriiume, grosse wenigstens, nicht zu
empfehlen, da die bestiindige Nisse der Schwammbildung und
Finlnis des Holzes Vorschub leistet. Bei kleineren Kinrichtungen,
die mm Hiumen mit Holzdielen untercebracht werden miissen,
kann man der Fiulnis des Holzes entgegenwirken, wenn man die
metst begangenen Wege, auf denen das Abtropfen stattfindet, mit
Sand oder Siigespiinen bestrent und diese Hfters ernenert, oder dass
man die dem Splilwasser oder dem Bade entnommenen Waaren
in einem kleinen Holreimerchen oder dhnlichen Gefiisse bis zur
niichsten Arbeitsstation befordert. Wo es sich nicht um einen
kontinuirlichen Galvanisirbetrieb, wie z B, bei Giirtlern, Fabri-
kanten chirorgischer Instrumente, die nur ceibtweilig vernickeln,
versilbern, verkupfern ete., handelt, kiinnen selbstredend die an-
gegebenen Vorsichtsmaassregeln unterbleiben,

Ihe Grisse des Galvanisirraumes ist so zn wiihlen, dass die
nithigen Manipulationen bequem ausgefiibrt werden kinnen,
Wenn bei kleinen Einrichtungen in vielen Fiillen ein Tisch von
LU >< 1,0 m geniigen muss und kann, so stellt der Grosshetrieb
an die Grisse des Haumes andere Anforderungen. Ks muss
Platz da sein fiir die Batterien resp. Dynamomaschine, fiir die
verschiedenen Hiider, zwischen denen immer ein Gang von wenig-
stens 50 em zum Begehen bleiben muss, fitr den Entfettungstiseh,
Luugekessel, Heisswasserbehiilter, Siigespiinebeliilter, Tische zum
Anbimden der Waaren event. Trockenschrank und Regale fiir die
hiiafiger bendthigten Reagentien. Da  sich die erforderliche
Grisse des Raumes ganz nach den Bediirfuissen der Austalt, d. h.
nach der Anzahl der verschiedenen galvanischen Progzesse, die in
einem Galvanisirraume ansgefiihrt werden sollen, und nach der
Grisse und Anzahl der tiglich oder in einem bestimmten Zeit-
raume zu galvanisivenden Waaren richtet, so lassen sich mini-
male Grissenverhiiltnisse nur nach genaver Kenntnis dieser Punkte
angeben,
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Wir haben nun die ginstigsten Dedingungen fiir einen Gal-
vanisir- oder Biderraum kennen gelernt; es miissen aber die zu
galvanisirenden Waaren ausser der chemischen Vorbereitung
meistens auch eine mechanische durch Schleifen, Kratzen, Biirsten,
Poliren ete. erfahren, und wir miissen, da grijssere Anstalten mit
Motorenbetrieb das Schleifen und Poliren gewihnlich selbst aus-
tiihren, wiithrend kleinere Betriebe ohne Dampf-, Gas- oder Wasser-
kraft dies in den Schleif- und DPoliranstalten ausfibren lassen,
sofern ibmen nicht schon die mechanisch fertige Waare zum
Galvanisiren fibergeben wird, einige Worte der Anlage vou
mechanischen Vorbereitungswerkstiitten im allgemeinen widmen.

Auch fiir die Hinwe, in denen das Schleifen, Poliren u, s w.
vorgenommen wird, st genfigendes Licht erforderlich, da nor bei
guter Belenchtung der Schleifer erkennen kann, ob der Gewen-
stand vollig rein geschliffen und alle vom ersten groben Sechliff
herrtihrenden Striche (sog. Feuerrisse) entternt sind. Sehr vortheil-
haft ist es dberall da, wo Eisen oder andere harte Metalle mif
Sehmirgel geschliffen werden, das Poliren in einem wetrennten
Raume (zor Trennung geniigh eine dichte Holzwand) vorzunehmen,
denn zomal beim Vorschleifen mit Schmirgel, welche Operation
trocken, ohne Anwendung von Oel oder Talg ansgefithrt wird,
st die Luft mit feinen Schmirgelkirnchen geschwiingert, die,
wenn sie sich anf die Polirscheiben oder die Polirmaterialien
ablagern, beim Poliren weicher Metalle Veranlassung zu kleinen
Rissen geben, die dem Aunssehen der Waaren schaden und nur
mithsam wieder durch Poliren wu entfernen sind. Man wird da-
her im eigentlichen Schleifraume alle die Arbeiten ausfiihren,
welche die Anwendung des Schmirgels oder grober Schleifpulver
bedingen, ferner das Schleifen auf Steinen, das Kratzen wou
Eisenguss mittels grosser schnell rotirender Stahlkratzbiirsten be-
hufs Entfernung der unreinen Gusshant. Das Kratzen der schon
galvanisirten Waaren findet pattirlich nicht im Schleifranme,
sondern 1m Galvanisirraume selbst, entweder am Entfettungstisch
oder an einer hierzu besonders anfgestellten Bank, der Krate-
maschine statt. Im Polirraume befinden sich daber nur die
eigentlichen Polirmuschinen, aunf denen Filz-, Tuch-, Flanell-
oder sonstige Polirscheiben aufwesteckt sind, welche, schnell
rotirend, unter Anwendung zarter Polirpulver oder Polirkompao-
sitionen den Waaren vor dem Galvanisiren den letzten (lang
ertheilen, resp. anf denen die fertizen galvanisirten Waaren auf
Hochglanz bearbeitet werden, Die Stanbbildung in den Polir-
rivmen wird gewihnlich iiberschiitzt, immerhin ist sie gross
genug, um den Polirrnum vom Galvanisirranme miiglichst dicht
abzuschliessen, da andernfalls der sich anf den Biidern absetzende
Polirstaub zn verschiedenartigen storenden Erscheinungen Ver-
anlassung werden kann. In Polirriumen, in denen grosse Blech-
Hichen mit Wiener Kalk polirt werden, wie z B. in den Nickel-
blechiabriken, macht sich die Staubkalamitiit, zumal bei niederen,
schlecht ventilirten Rinmen, oft recht unangenehm tihlbar auf
die Gesundheit der Polirer und ist in solchen Fiillen die Auf:
stellung eines wirksamen Ventilators sehr zu beflirworten. Ist
dies unansfithrbar, so thut auch die Aufstellung von Holzrahmen
mit Packleinwand bespunnt, die hinfig zu befeuchten ist, gegen-
iiber den Polirscheiben gute Dienste; ein grosser Theil des Polir-
staubes wird von dem feuchten Stoffe surtickgehalten,

Die Transmission, welche die Antriebsriemenscheiben triigt,
legt man flir die Schleiferei und Poliranstalt zweckmilssig einen
Meter vom Boden entfernt, da besonders bei den Schleifinaschinen
ein Hfteres Ab- und Auflegen der Riemen erforderlich ist, wenn
die Schleifscheiben ansgewechselt werden, Die Haupttransmission
muss eine derartige Umdrehungsrichtung haben, dass die Riemen
nach den Schleif- und Polirmaschinen nicht gekreuzt zu werden
brauchen, was infolge des schnellen Ganges derselben eine starke
Abniitzung zor Folge haben wiirde.

(Aus dem ,Iluflr||:-:1.'i't:|'||i. Handbunch der H’:||I,:.|_:||_ l‘blq"l;|_JIj|_i||.|i|_|'t‘q4?]|‘|:'i_}1‘r'_;uI
von Dr. (. Langhein, zu beziehen durch die Faped. ds Journals.)
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