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man ein Modell nach einem exakt gefeilten Holzstick, so kann Am Ende des Polirens giebt man der Polirfeile eine kreis-
die Polirfeile so glatt und scharf gegossen werden, um gleich | formige Bewegung von kurzer Ausdehnung und feilt dieselbe
gum Dienst gebraucht werden zu kinnen, dfters mit einer alten feinen Feile, die man besonders dazu auf-
Was nun den zu polirenden Gegenstand betrifit, so wird | hebt, ab. . -3
yoan um so leichter poliren, je besser derselbe vorgearbeitef ist. | Diese wenigen Bemerkungen dirften den Lesern von einigem
Jeder Gegenstand muss vor dem Poliren seine genaue Fnrm|N“tﬂEﬂ SEIL,
haben, die durch dasselbe nieht verindert werden eoll. Kin |
Zapfen zum Beispiel soll auf dem Drebstubl die passende Form
und Griiege erhalten, so dass er nur leicht polirt zn werden
braucht. Nur wer das Poliren nicht versteht, klagt, dass er
einen Zapfen mnicht poliren kéone und keinen scharfen Ansalz
erhalte. Ist letzteres der Fall, 2o hat entweder seine Polirfeile
eine schlechte Form oder der Zapfen ist schlecht angedreht, |
vielleicht zu spitziz, und in letzterem Falle kann ihn selbst ein
geiibter Arbeiter nieht leicht verbessern und einen scharfen An-
satz herstellen. So wenig als moglich poliren und die Form
gleich Anfangs bestimmen, das hat der Anfiinger immer zu be-
achten, nicht nur bei den Zapfen, sondern bei allen Stieken,

Aus gewissen Grinden kann ich Oelsteinstanb nieht mehr

Yerschiedenes,

Ueber naturharten sechmiedbaren Mushetstahl

schreibt Ingenieur Heinr. Hiilse in der _Deutschen Schlosser-
geitung®: Withrend man jeden nieht naturharten Stahl nach seiner
Bearbeitung hiirten muss, was mannigfache Aufmerksamkeit und :
| Sorzfalt erfordert, deshalb mit Erfolg die Hirtung nur von sinem ,
cefibten Arbeiter vorgenommen werden kann, dabel jeder Stahl -
eine besonders Behandlung hierbei erfordert, bedarf der Mushet-
gtahl keiner Hiirtung, ja darf mit einer Fliissizkeit gar nicht in
: : Beriihrung kommen. Das Werkzeng wird nach dem Sehmieden '
als Schleifmittel fir das Poliren empfehlen. Er lisst sieh gut|zur Abkiihlune einfach hingelegt und ist dann hirter wie ge- |§
brauchen fiir Messing, in den Fillen, wo man den Wasserstein | hirteter anderer Stahl; dem Mushetstahl kommt daher mit Recht §f
nicht brauchen kann, wie bel Hihlungen und fiir die grossen|djs Hegeichnung ,paturhart” zu. Man entgeht durch diese her-
Stahlsticke, aber fiir kleine Gegenstinde ist er ganz sehidlich. yorragende Eigensebaft des naturharten Mushetstahles den Nach-
Er nutzt die Form der Polirfeile so sehnell ab, dass er unter  thailen, dass beim Hirten Risse, die bekannien Hiirte- Risse, ent- -
der Hand Unerfahrener mebr Schlimmes als Gules ausrichtet. gtehen, die das Werkzeug fir die Benutzung untauglich machen. §
Das grobe Polirroth bat den Vortheil vor dem Oelsteinstaub, dass Die Naturhirte bedingt aber noch den weiteren Vortheil, dass
es eine viel glattere Oberfliche erzeugt. ein Warmwerden der Sehneide des Stahles beim Drehen oder
Im Weiteren mégen jetzt ein paar Worte iiber die gewdhn- Hobeln, was hbei anderem Stahl ein Nachlaszsen der Hirte zur
lich zum Poliren gebrauchten Polirstoffe und iiber die Art, sie Folge hat, hier nach erfolgter Abkithlung das Gegentheil, eine
7u priipariren, folgen. Als vor mehr als 20 Jahren das Dia- grissere Hirte der Schneide erzeugt.
mantin bei uns Eingang fand, ward es bald so beliebt, dass | Man kann deshalb aueh bei Anwendung von naturhartem
Viele glanbten, das Polirroth wiirde ganz abgeschafft. Aber das | Mushetstahl die Bank rascher laufen lassen und einen stirkeren
Diamantin hat nicht den erwarteten Erfolg gehabt, sechon des- Spahn nehmen, — Dabei .steht” die Schneide linger wie bei
halb nicht, weil es viel theurer scheint, obwohl ez mit Riicksicht | anderem Stahl. Man hat also bei seiner Anwendung nieht mit
auf die mit thm ersparte Zeit weniger kostspieliz ist; dann aber | den bekannten Uebelstinden zu kiimpfen, entweder Ansiitze oder
anch, weil das Diamantin, wie man es jetzt verkauft, viel geringer |ungleiche Stirken des bearbeiteten Gegenstandes, durch Abnutzung
ist, als das einst von Matthey eingefiihrte. Fin anderer Grund |der Schneide herbeigefilbrt, zu erhalten. Dass mit dieser Kigen-
15t, dasg es das Messing nicht polirt, obwohl ich mit dem von sehaft des naturharten Mushetstahles eine erhebliche Zeitarsparnisa
Matthey kleine Stiicke, wie Fassungen und Spiralrollen, habe verkniipft ist, ist selbstverstiindlich und haben mir Masehinen-
poliren kénnen. Beim Stahl aber ist es unstreitiz besser zu|fabriken, die vorzugsweise naturharten Meshetstahl verwenden,
brauchen. Es giebt eine schwirzere und tiefere Politur, polirt | mitgetheilt, dass sie dadurch mindestens 10 Prozent an Arbeite-
selbst weichen Stahl besser als das Roth. Aber das beste Dia- | lohn sparen. Sie nehmen den Dreh- und Hobelstahl nor alle
mantin - wird nicht reeht befriedizen, wenn es nicht passend drei Tage behufs Anschleifens aus dem Support und erst nach
priparirt und angewandt wird, was leider so oft der Fall ist. |3—4 Wochen zum Zwecke des Ausschmiedens einer neuen
Man muss es in kleinen Mﬁﬂgﬁﬂ auf einer (Glas- oder einer Sehneide in das Fener. Hine andere Mﬂﬂﬂpiﬂﬂﬂfﬂhﬁk ist nur
harten Stahlplatte mischen und das niimliche feine, fliissige Oe]l bel Yerwendung von naturhartem Mushetstahl im Stande gewesen,
brauchen, das man zu dem Uhren nimmt. Es muss mit dem fehr harte Flussstahlbleche zu hobeln.
Oel innig vermischt, einen dicken Teig bilden; man darf jedoch Eine weitere hervorragende Kigenschaft des naturharten
nicht zu viel Oel nehmen, da sonst die Mischung zu flissig wird Mushetstahles ist es, dass er beim Sehmieden eine grosse Hitze ohne
und keine gute Arbeit liefert. Das beste Metall zu Polirfeilen Schaden vertrigt, ja im allgemeinen fast weissglihend gemacht
ist Zink oder auch Zinn, falls das zu polirende Stiick allzu weich Werden muss, wenn die Schneide gut ,siehen” soll. — Dem
ist. Man muss mit dem Teig sorgfiltic umgehen, und die Polir- grossen Nachtheile, der durch das sogenannte Verbrennen des

feile kaum damit befeuchten: nimmt man zu viel, so greift es zu
viel an, wie sechon bemerkt,

Das fiber den Gebrauch des Diamantin Bemerkte gilt auch
fir das Roth. Wer nieht gewohnt ist, das Roth anzuwenden,
selzt nur zu gern zu viel Oel hinzu und macht so eine Fliissig-
keit, statt eines dicken, zihen Teiges. So kann die Arbeit
natiirlich nieht gelingen; man muss sebr reiben, um die Polir-

Stahles entsteht, wodureh derselbe fiir Sehneidwerkzeuge un-
brauchbar wird, setzt man sieh bei Verwendung von Mushetstahl
sonach nicht ans. Dabei ist die Behandlung des Stahles dureh-
aus nicht sehwieriz. Man hat nur zu beachten, dass der Stahl
recht langsam — was sich bei seiner ungemeinen Dichtighkeit
von selbst versteht — und gleichmiissig, sowie in grosser Linge
— etwa dem Zehnfachen seiner Stirke — warm gemaeht und

masse trocken zu bekommen. Aueh hier muss man sich dag| Stets in ziemlieh grosser Wirme geschmiedet wird. Fangen die y
beste Oel versehaffen und nur missie viel Roth an die Polirfeile  Kanten an dunkel zu werden, muss der Stahl unbedingt wieder :
thun. Ueberhaupt nimmt der Stahl in der Regel keine schione|ins Feuer. — Als Beweis fir die leichte Bearbeitbarkeit des
Politur an, wenn das Roth mit einer weicheren Suhbstanz als Stahles unter dem Hammer will ich noeh anfiihren, dass ein mir
Glockenmetallfeilen gebraneht wird: doech miebt manchmal das befreundeter Werkzeugfabrikant 13 mm Quadratstahl zu einer
Both und eine Zinkfeile gute Resultate, ' langen feinen Spitze, einer Stricknadel ihnlich, aunssehmiedete.
Enilich ist zum sicheren Gelinzen noch ein wesentlicher | 7 : ; ' B
Ponkt zo merken: die Heinfiﬁhkaﬁ; phne sie erreicht man Kiltemisehungen fiir Chronometerpriifungen ete.
me KErfolge. Das Werkzeug, die Polirmasse, die Unterlage, alles Zu Kilte- und Frostmischungen dienen vorsiiglich Korper,
muss peinlich sauber sein; man muss Brotkriimehen brauchen, die sehr viel Wasser enthalten, welehes hei ihrer weehselseitizen
und wenn Licher oder Einschnitte da sind, sie oft mit dem Kinwirkung flissig wird, z. B. kristallisirte Salze, Kis, Schnee.
Putzholz reinigen. '— Um hohe Kiiltegrade zu erregen, miissen die Salze frisch
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