fliche, die Eingangskante der Klaue auf die dem Rade zugekehrte
sog. Hebeflieche; die Wirkung des Radzahnes auf die Hebe-
fliiche #ussert sich, veranlasst dureh die theoretiseh genan zu
bestimmende Neigung der Fliche, in einem seitlichen Druck anf
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den Anker, der sog. Hebung. Durch die solchermaassen herbei-
gefiihrte Schpellong der mit dem Anker verbundenen Gabel,
wird dem noeh im Gabeleinschniit befindlichen Hebestsin ein |
Antrieb ertheill, der cine Krafterneuerung der Unruh bedeutet. |
Inzwisehen hat der Zahn die Hebefliche puassirt und ist von der-|
selben abgefallen, withrend gleichzeitiz ein anderer Zahn auf das
andere Ankerhebelende in ihnlicher Weise zn wirken beginnt. |
Aus dem Spiel des Ganges einer in Thitigkeit befindlichen Uhr |
ergiebt es sich somit, dass (bei jeder Sehwingung der Unruh)
der Hebestein der Gabel erst die kleine auslisende Bewegung
giebt und alsdann sofort von derselben den Antrieb erhilt.

Der Zug endlich bewirkt ein Abziehen des Sicherheitsstiftes
oder der Sicherheitsnase von der Rolle, verhiitet so ein gegen-
seitiges Beriihren beider Theile, so dass die Unrubh nach Em-
pfang des Antriebes (bis zur niichsten Auslosung) vollstindig
ausser Beriihrung mit den dbrigen Theilen des Ganges ist (freier
Ankergang) und wird durch die Neigung der Ruhe- oder Zug-
fliche erzielt, die die bez. Ankerarme dem Rade zuziehen, bis
die Begrenzung erreicht ist.

Die einzige Abweichung zwischen dem englischen und dem
Sehweizer Ankergange besteht in der Form der Gangradszihne, |
die, wie bereits erwihnt, beim Sechweizer Gange kolbenfirmig,
beim englisehen spitz zolaufend gestaltet sind.  Es findet daher
bei letzterem die Hebung nur am Anker statt, wihrend sie hei|
ersterem auf Radzahn und Anker vertheilt ist: bei beiden Gingen !
betriigt die Hebungsbewegung 81/, Grad, die Gesammtbewegung
von Anker und Gabel demmach, unter Hinzurechnung des Ruhe-
winkels von 1%/, Grad, 10 Grad — doch sind auch Ginge mit
12 Grad Gesammtbewegung nicht selten zu finden.

Beziiglich der Stellung der drei Bewegungsmittel-
punkte des Ankerganges unterscheidet man zwei Arien:

1. den Gang im (reechten) Winkel und
2. den Gang in gerader Linie.

Der englische Gang kommt fast aussehliesslich nur im Win-
kel vor, wiihrend beim Schweizer beide Arten ziemlich gleich
stark vertreten sind.

In Bezug auf die Konstruktion des Ankers selbst unter-
scheidet man bei englischen wie bei Sehweizer Giingen:

1. Anker mit vom Bewegungspunkte gleich weit entfernter
Ruhe, den sog. ungleicharmigen Anker und

2. Anker mit vom Bewegungspunkte gleich weit entfernten
Hebungen, den sog. gleicharmigen Anker.

Es wiirde den Rahmen vorliegender Abhandlung weit iber-
ragen, hier weiter auszuholen und eine Begriindung aller vorge- |
nannten Vorginge beim Ankergange zu geben, soweit dies zum |
richtigen Verstiindniss bei der Abhilfe von Fehlern erforderlich,
wird es im weiteren Verlaufe der Abhandlung geschehen. |

(Fortsetzung folgt.)

Ueber Galvanoplastik,
(Sehlugs statt Fortsetzung.)

Bei der Zersetzung aller Bider durch den elektrischen Strom
gehen unter Umstiinden auch Nebenprozesse vor sieh, walche
oft derart storend auftreten kdnnen, dass ganz schlechte
nisse erzielt werden,
werbung griindlicher ehemischer Kenntnisse,
Beobachtung aller Vorkommnisse
ans Herz gelest werden.

Nur in den allerseltensten Fiillen verwendet man das Ori-
ginal unmittelbar als Form, um darauf das Kuopfer nieder-
zuschlagen. Ganz abgesehen davon, dass man das Original,
welches nieht selten sehr werthvoll ist, nicht gern in den A pparat
bringt, muss ja ohnedies, zuerst ein plastisches Negativ herge-

sowie die genaue
bei seinen Arbeiten nicht genug

stellt werden und kann erst mit diesem ein dem Originale gleicher
positiver Abdruck erhalten werden. Man maeht deshalb vom

e

Originale auf mechanischem Wege negative Formen und bringt
diese in das Bad, wodurch man cleieh positive Abdriicke echiilt.
Es ist damit auch weiter der Vortheil grreicht, dass man. wie
es in den meisten Fillen wiinschenswerth ist, beliebiz viela
Formen von ein und demselben Original herstellen kann und
daher dann in der Lage ist, ebensoviele Kopien auf einmal fertic
zn bringen, als man Formen in das Bad gebracht hat. Diese
Formen werden aus Motall oder aus Gyps, Guttapercha, Wachs,
Leim u. 5, w. hergestellt. Die zu treffende Wahl des Stoffes
fir diese Matrizen hiingt theilweise von der Beschaffonheit des
Originals ab. Jene Matrizen, die nicht metallisch sind, werden
vorher leitend gemacht, was zumeist durch Einreiben mit Graphit
gaschieht,

Gyps- und Leimformen missen vor dem Leitendmachen
noch eigens priiparirt werden, damit sie von der Lissung mnieht
— oder wenigstens nieht zu stark aufeeweicht werden,

Oft ist es nicht gut méglieh, das Leitendmachen durch Gra-
phit vorzunehmen, da die Gegenstinde, wenn sie zart sind,
darunter leiden wiirden. Solehe Sachen werden in eine alkoho-
lische Hollenstein-Losung getaucht oder damit bepinselt, um
dann in einen Raum gebracht zu werden, in dem Schwaefel-
wasserstoffras entwickelt wird. wodureh dus betreffende Stiiek

| oberflichlich mit einer ganz diinnen Schicht von Schwefelsilber

versehen wird, welehes den elektrischen Strom leitet. Der in
eine alkoholische Hollenstein-Losung getanchte Gegenstand kann
aber auch in einem gut versehlossenen Raume aufeehinet werden,
worin sich ein Sechilechen befindet, das Sehwefelkohlenstoff ent-

hilt, in welehem Phosphor gelast ist: hierdurch wird das Silber

des Hollensteines reduzirt und man erhilt gleichfalls gut leitende
Oberflichen. Die leitende Form iiberzieht sich, sobald sie ins
Kupfervitriolbad gebracht wird, sofort mit einem dinnen Kupfer-
hiiutchen; es miissen aber die Matrizen, um einicermaassen mit

einer stirkeren Metallsehieht verschen zu werden, mehrere Tage

in dem Zersetzungs-Apparat bleiben, Es ist ferner in ent-
sprechender Weise Sorge zu tragen, dass sich die Niederschlige
leicht von der Form und wo es méglich ist, ohne dieselbe zu
zerstoren, abtrennen lassen. Bei metallenen Formen geniigt in
den meisten Fillen ein sehr vorsichtiges Abreiben mit Oel und
Entfernung des Ueberschusses, hevor dieselben in das Bad ge-

bracht werden, wiihrend mit Graphit leitend gemachte Formen

oin Ablosen des Niederschlages leicht gestatten,

Die Anwendungen der Galvanoplastik sind sehr zahlreiche
nnd mannigfaltige. Man kann die kostbarsten Dinge, sie mogen
aus was immer lir einem Material bestehen uud von beliehiger
Form sein, in jeder gewilnschten Anzahl wiederholen. Man
muss jedoch nieht so weit gehen. Alles dureh diess Technik
herstellen zu wollen, insolange man Mittel und Wege hat, solche
Gegenstiinde auf andere Weise ebenso gut und billiger zu erzeugen.

Bei uns in Oesterreich ist aber besonders die Plastik in
Misshkredit gekommen; wihrend dieselbe in Frankreich, England
und Russland und selbst jetzt anch in Deutsehland immer mehr
Yerbreitung gewinnt, scheut sich bei uns die Metallwaaren-Indu-
strie die Plastik anzuwenden und greift daher anch in solchen
Filllen, wo die Anwendung der Plastik ganz und gar am Platze
wiire, lieber zu Ersatzmitteln. FEin Grund fiir diese Erscheinung
liegt meiner Ansieht nach darin, dass unsere Galvanoplastiker in
der Begel ihr Geschift nicht so verstehen, wie es wiinschens-

werth und nothwendig wiire; es ist geradezu erbiirmlich, was
'man mitunter bei uns fir Dinge sisht.
ferticung der Formen viel zu wenig behutsam und genaun vor-
Ergeb-
Dem Galvanoplastiker kann daher die Fr-|

Fs wird bei der An-
cecanzen. Wenn aber die Form nieht genan dem Original ent-
spricht, wie soll und kann dann der Abdruck gut ausfallen?
Alle Fehler, die bei Anferticuny der Form gemacht werden,
miissen sich genau an den Abdricken wiederfinden. Ieh habe
Beliefs und dergleichen gesehen, wo zum Beispiel nicht nur halbe
Gesichter gefehlt oder dieselben ganz eingedriickt waren, wo
Arme und Beine als unférmliche Massen erschienen und wo man
geradezu errathen musste, was Dies oder Jenes vorzustellen habe,
Es beschiiffizen sich jetzt vorzugsweise bei uns solehe Leute mit
der Ausiibung der Plastik, die nicht hinreichends c¢hemische
Kenntnisse besitzen; ferner wird vielfach mit Biidern gearbeitst,

‘die, wenn auch uorspriinglich iingstlich nach vorgeschriebenen

=T AT TG HE

http://digital slub-dresden.de/id20454432 2282 L L T T ——

DRESPDEN

W SLUB

Wir flhren Wissen.



