so fillt ihm nicht immer ein, dass er 2o und soviel fiir das

Hundert oder Tausend als Zinsgenuss auf seine Produkte schlagen | schiedener

sollte, da er in gleicher Lage ist, wie im ersten Fall, Den
Kapitalzins bei den allgemeinen Unkosten nieht mit bereehnen, iat |
ein baarer Verlust, wie auch, wenn man nicht einen Reserve-
fonds fiir Unterhalt und Absehreibung des Materials schadfft,

Einige Indusirielle zeigen grosse Sorglosigkeit in Berech- |
nung des Betriebskapitals, und doeh wird dieses immer wich-
tiger, weil Dank der Anwendung neuer Systeme und der Fort- |
schritte der Wissenschaften die Instrumente raseh wechseln und
dann die alten im Preise sinken, dass sie nicht selten mnach
einigen Jahren Gebrauchs um 50— 80 Prozent billiger verkaunft
werden, weshalb man sie im Inventar nur zu ihrem Kaufwerthe
anffithren sollte.

Viele Fabrikanten sehreiben gar nicht ab, ja wissen gar
nichts davon. Kommt dann die Zeit wo sie infolge natiirlicher
Abnutzung des Materials und Erfindung neuer Werkzeuge einen
Theil ihres Werkzeuges zum alten Kisen werfen konnen, so
werden sie zu ibrer sehr unangenehmen Ueberraschung sehen,
dass ibr vermeintlicher Gewinn siech in einen Verlust ver-
wandelt hat,

Wieder Andere lassen es heim Abschreiben auf das Resultat
ankommen. Ist dieses gut, so schreiben sie gern einen Theil
des Ueberwerthes ab; war das Jahr aber schlimm, so wird nichts
abgeschrieben, die Lage wiire ja sonst noch trauriger, und man
wiegot sieh so gern in [llusionen.

Man kann es nicht genug sagen: Nur zeitweiliges Ab-
sehreiben hat keinen Werth; es muss jedes Jahr eine gewisse
Summe fiir Abschreibung berechnet werden. Da die Abnutzung
ebenso gut ein Verlust ist, als wenn man jedes Jahr ein
Kapital baar zahlen miisste.

Hs ist wohl anzunehmen, dass fast alle unserer Gross-
industriellen bei Berechnung der Herstellungskosten in Ansehlag
bringen, was sie ihre Angestellten, vom Tagelohner bis zum
Buchhalter und Reisenden, kosten, aber nur wenize schlagen
ihre eigene Arbeit dazu, als ob diese nicht die bedeutendste
wiire und nicht Ansproch auf einen fixen Gehalt hiitte, indem
der Geschiifisgewinn nur eine Primie gegen das laufenda
Risiko ist. :

Als die Uhrenindustrie noch so reecht blihte, duorfte man
obigen Faktoren keine grosse Bedeutung beimessen: zur Stunde |
aber muss man, sollen unsere Produkte im Preise nieht noech
mehr sinken, die Herstellungskosten so genau als moglich be-
rechnen, Vor allem aber muss jeder Industrielle seine allre-
meinen Auslagen vollstindig berechnen nnd je nach der voraus-
gichtlichen Zahl seiner Geschifte jedes seiner Produkte mit|
einem Theil der Unkosten belasten,

Wenn man so auf Grundlage vollstindizer und sicherer |
Daten operirt, wird man vielleicht weniger ins Blaue hinein
verkaufen und fabriziren, und die Lage wird iusserlich weniger
brillant  scheinen, dagegen aber wird man sich viele Ent-
tiuschungen und neues Ungliiek ersparen kinnen.

Unsere Werkzeuge.

Beschreibung einer Sehleif- und Polireinrichtong von
Riehard Lange in Glashiitte.

Die nachfolgend beschriebene und abgebildete Einriehtung
dient dazu, um mehrere ungleich starke Gegenstinde, als:
Sehrauben, Sperrkegel, Riicker, Federn. Stellungen ete. mit einem
Male schnell und gut flach sehleifen und poliren zu kinnen.
Die Kinrichtung besteht aus dem vierarmigen Messingrahmen A:
m jedem Arm ist eine Messingseheibe m, n, 0 und p gepasst:
das Fithrungsloch fiir die Wellen der Scheiben ist federnd anf- |
geschnitten, so dass durch Anziehen der Seitensehrauben a, b, el
und ¢ die Scheiben festgeklommt werden. Ueher den Waellen.
enden sind kleine Stickehen Uhrfeder angebracht, walehe die
Scheiben nach unten driicken, Der ganze Messingrahmen ist mit |
seinem Mittelloch genau auf einen Stift gepasat, weleher in einer !
£ut flach gedrehten Messing- oder Eisen- Scheibe v befestiot ist. |

hitp://digital. slub-dresden de/id204544332/52

%
Um nun eine grissere Anzahl von Stahlsachen von ver-
Stirke gut flach schleifen und poliren zu konnen,
werden die gleich starken Theile auf eine der Scheiben rolackt;
wenn mnun aul allen vier Scheiben die Stahlsachen aufzelackt
sind, wird der Rahmen mit gelifteten Schrauben auf den Stift s
der Planscheibe gestockt und soweit heruntersedriickt, bis alle

auf den Scheiben befindlichen Siahlsachen die Planscheibe be-
rithren. Nun werden die vier Schrauben a, b, ¢ und d angezogen,
g0 dass die dureh die Federn heruntergedriickten Scheiben, be-
zishentlich die Stahlsachen, alle in eciner Ebene liegen. Diese
Theile werden nun auf einem flachen Glase gemeinsam geschliffon
und dann anf einer Zinkscheibe polirt, indem man den Rahmen A
durch Aufdriicken des Fingers auf den vorstehenden Mittelring
bawaegt.

Edison’s verbesserter Phonograph.

Als Edison sich im Jahre 1877 zu der epochemachenden
Erfindung des Phonographen anschickte, da war es in seinem
engeren Vaterlande nur ain Mann, dem ob der Absicht der Aus-
fihrong auf dem von Kdison geplanten Wege nicht die Haare
zu Berge standen: es war Mr. Henry, der Direktor des Washine-
toner Smithsonian Institute, der die eigenartige Absicht sogleich
fir ausfithrbar erklarte. Weit grisserem Misstrauen begegnete
selbst die schon ausgefihrte Erfindung bei der vor wenigen
Jahren noch fiir eine der beriihmtesten wissensehaftlichen Kirper-
schaften der Welt geltenden Akademie der Wissenschaften zu
Paris, jener Gesellschaft der vierzig , Unsterblichen®, gegen welche
Alphonse Daudet in seinem letaten Werke ,L'immortel® (,der
Unsterbliche®) die schiirfsten Angriffe richtet.

Wie Du Moncel in seinem Werke: ,Le téléphone, le
microphone et le phonographe® (1878) erziihlt, fihrten er nnd
sein Kollege Puskas den Apparat in der Sitzung am 11. Miirz
1878 vor. Wie das bei einer Versammlung von Leuchten der
Wissenschaft fusserst selten vorkommen soll, verwandelte sich
ein anfingliches Murmeln der Bewunderung alsbald in lauten
Beifall, dem indessen von einigen Ueberklugen alsbald ein kalter
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