geradlinige Fortsetzung dieser, als Verzahnungsform kommt sie nieht |
mehr in Betracht. Fiir diese grobe Verzahnung wiire die Evolventen- |
verzahnuog also nicht gul gewihlt. Die Daner des Eingriffes
ist aber immerhin noeh eine solehe, dass die gezeichneta Ver-
zahnung wirken wiirde. Der Eingriff beginnt in E und endet
in E'. Da die Normale im Berihrungspunkte stets unier 75 Grad
gegen die Mittellinie steht, ist die Wirkung eine sehr giinstige.
Wie Zeichnung Fig. 16 erkennen lisst, eignet sich die Evol-
ventenverzahnung kaum zur Anwendung in der Uhrmacherei.
Die gesammte Fihrung vor und hinter der Mittellinie wiire fiir
das Ger Trieb 4556 Grad, withrend 60 Grad erforderlich sind.
Daher kénnte das 6er Trieb iiherhaupt praktiseh nieht hei Ver-

wendung von Evolventenverzahnung beniitzt werden. Auch hier
kommt nur der durch Schraffirung gekennzeichnete Theil der |
Verzahnung zur Wirkung., Die Bildung des Zahnfusses ist bei
dem Triebe an 3 Zihnen radial, an 3 Zihnen parallel ausgefiihrt.
o L e O OO

Da GJ_TT' sehr kurz im Verhiltniss zu CF (GE"= 'C'G_)’ 80
wiire es die unter allen Umstinden iiberwiegende Fihrung des
Triebes vor der Mittellinie, welche Evolventenverzahnungen in
den Uhrwerken ausschliessen. Die Fihrung betriige bei Ueber-
sefzung s von Rad auf Trieb hinter der Mittellinie nur

c¢a. /g des ganzen Fithrungswinkels.

Yo

(Fortsetzung folgt )
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| nicht diese Namen,

Aus der Praxis.

Diamantine oder Polirroth?

Lange Zeit hindurch ist zum Poliren feiner Stahltheile in
Uhren ausschliesslich das priiparirte FEisenoxyd, sogenanntes
Stahlroth allseitig in der Fabrikation, wie in den Reparatur-
Werkstitten benutzt worden. Da kam um die Mitte der sech-
ziger Jahre im deutschen Fourniturenhandel zuerst das Diaman-
tine, bestehend aus gebrannter Thonerde, auf. Man kaufte es
anfangs unter dem Namen _Yterbit®, eine bestimmte Thonerde,
welche in Skandinavien vorkommt; dann hiess es gew@hnlich
- Mamantine®, sonst auch ,poudre de Ruobis® ete. genannt.

Die Vortheile. welche dieses weisse Pulver beim Poliren
vor dem Stahlroth bat, sind fiir denjenigen, welcher sich mit dem
Erzeugen eines tiefsehwarzen Glanzes ernstliche Mithe gegehen,
g0 in die Augen springend, ddss ein solecher Arbeiter nichts Anderes
mehr benutzen will. Das Poliren mit Roth danert auf jeden Fall
viel Hinger, es ist so viel schwierizger den rechten Punkt des
Hoehglanzes herauszufinden, der zu polirende Stahl durfte nur
ginén hdheren Hirtegrad haben; am sehwierigsten war es immer
mit dem Anlassen der Klobensehrauben. Sie gerathén, wenn
man noeh so sorgfiltic mit Roth polirt, fast immer in streifizen
Farben. FEinsender hat sich mit dem Erlernen des feinen
Polirens als junger Mann sehr viel Mithe gegeben, aneh manche
Fachgenossen gefunden, welehe sehr verstindig iiber diese Kunst
reden konnten, ohne dass sie im Stande waren selbst eine solehe
Politur aufzeigen zn kinnen.

Ganz anders ist es mit der Diamantine. Stahl erhilt auch
dann noeh mit derselben eine tiefsehwarze und durchaus reine
Politar, wenn er auch mehr denn hellblan angelassen ist. Man
braucht gar nicht so subtil mit der Auswahl der Polirfeile zu
sein, bestehe sie aus Hisen, Komposition, Glas, Zinn oder Buehs-
holz. Letzteres findet mit dem hesten Erfolge auf solchen
Gegenstiinden Anwendungz, welche nicht absolut flach zu sein
brauchen. Jeder Anfinger kann gleich damit poliren, auch slle
Klobensehrauben gerathen wohl. Ebenso giinstic wirkt es anf
Messing, Neusilber und Gold. Dennoch trifft man so selten
einen Gehilfen, der im Stande ist, den Sperrfedern, Rileker-
scheiben, Zeigervierecken, Ankerklauen und anderen Theilen, wie
sie gewihnlich im Reparatur-Gange vorkommen, eine absolut
reine, tiefschwarze polirte Oberfliche zu geben.

Und doch ist nichts einfacher als dieses: Alle flachen
Stiicke sollten mit Glas sorgfiltizc geschliffen, dann an einer
noeh blanken Stelle des Glases mit Diamantine polirt werden.
[st damit der Politurglanz bis an die Kanten erreicht, so nehma
man nunmehr eine flache, aber nicht biegsame Zinnfeile, trage
auls Neue ein wenig Diamantine mit feinem Oel auf und hringe
damit in Kurzem den letzten Hest von Rissen und grauen Stellen,
welehe sich noch auf der Fliche finden, hinweg,

Wenn trotz dieser bedeutenden Vorzige noch immer viele
Kollegen dem Roth den Vorzug geben, so hat dies seinen Grund
wohl meistens in der schlechten Qualitit des Diamantine,
Wir sind jetzt nahezu so weit, dass iiberall kein Diamantine
mehr zu haben ist, denn der weisse oder rdthliche Puder,
weleher unter hochtinendem Namen verkauft wird. verdient
Hiitten manche Kollegen nur einmal rich-
figes Diamantine unter den Hinden gehabt, sie wilrden ganz
und voll ohigen Ausfiihrungen beistimmen. Als ich vor einiger
Zeit, nachdem ich maneh’ Flischehen Diamantine geopfert hatie,
in meiner Verzweiflong offentlich in einer Fachzeitung um An-
gaben von Bezugsquellen fiir brauchbares Diamantine ersuchte,
wies mich ein Herr Kollege in guter Meinung an eine Leipziger
Fourniturenhandlung. Ieh hezog daher sofort das Piilverchen
und fand mich wieder betrogen, der gpute Rathgeber hatte keine
Ahnung von richtigem Diamantine gehabt.

Seit wir mit Engros-Zwischenhiindlern in Fournituren und
Werkzeugen begliickt sind, haben diese Leute mit ihrem Kapital
Produzenten wie Konsumenten in der Hand. 8o ein (rossist,
wie er nicht sein soll, versteht die Produktionskosten herabzu-
drilcken, damit fiir ihn noch ein erheblicher Nutzen abfillt,

(Fortsetzung in der 1. Beilage.)
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