lage derjenigen einer Unrub von Stahl und Messing gleichkommt,
Eine gute Kompensation wird man dadureh erlangen. wenn man
fiir die innere Seite des Unrubreifens ein Metall verwendet,
desgen Aunsdebnung ungefibr um die Hilfte geringer als die-
jenige des fiusseren Metallreifens ist, vorausgesetzt, dass die beiden
Metalle genfizend hart und dehnbar sind, damit sie bei demselben
Temperaturgrad zu ihrer urspriinglichen Gestalt wieder zuriick-
kehren, nachdem sis durch den Kinfluss der Wirme oder Kilte
gich ansgedehnt oder zusammengezozen haben., Ebenso ist dem
Umstand Reehnung zu tragen, dass das Gewieht einer Unruh
miglichst nach aussen verlegt werden muss. Aher wis schon
verher bemerkt, hat das leichteste Metall aueh die griosste Dehn-
barkeit.

Die Wahl des Metalles zur Herstellung einer Unruh ist daher
fast ebenso beschriinkt, alz wie bei einer Spirale. Doeh scheint
das Palladiom sich am besten fiir den inneren, sowie das
Silber fiir den dusseren Reifen der Unruh zu eignen, wenn
man ihnen durch passende Legirung die nithige Festigkei
verleiht. (Schluss folgt )

T L]
Aus der Praxis.
Hegulir-Apparat zum schnellen Reguliren von
Stutzuhren.
Ks kommt in der Praxis hiiufie vor, wie bereits in No. 1
d. Jahrg. erwihnt wurde, dass zum Reguliren von reparirten
oder neuen Pendiilen und dhnlichen grossen Uhren die Zeit
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mangelt. Kennt man die Berechnung des Werkes,
es, wie sehon frither angegeben wurde, ein Leichtes durch Ans-
zihlen wihrend des Pendelschwingens die Lage des Sehwer-
punktes desselben zu bestimmen, resp, die Pendellinge naeh
Tabellen zu finden, wie sie fiir das betreffende Pendal gerade
maasscebend ist. ;

Fir den entgegengesetzten Fall, wo man also die Schwin-
gungszahl nicht kennt, das Werk auch nicht zerlegen will, dient

das machfolgend beschriebens kleine Werkzeug, wie es zwei Ge- |

hilfen des Herrn Gustav Kriiger in Spandan auf der Werkzeng -
Ausstellung des Vereins Berliner Uhrmachergehilfen aunsgestellt
hatten, erwihnt in No. 18 des vor. Jahrg. Der Grundgedanke
zu der vorliegenden Konstruktion ist franzisisehen Ursprunges.
A §i-e]]1. ein kleines Laufwerk in verschiedemen Ansichten dar.
E'n:f_ls:eheu den beiden Platinen stehen zwei Rider und zwei Triabe
mitemnander im Eingriffe. Die Rad- und Triebzahnzahlen sind
dieselben wie in jedem grisseren Taschenuhrwerk, sodass man

a als das I_t’.iinutenmd, b das Zwischenrad mit Trieb und ¢ das
Sekundentrieb bezeichnen muss.
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der zu regulirenden Pendille abgenommen, auf die Minutenachse 2
der Pendiile zu schiehen ist, wie die Figur zeigt.

Durch Einstecken eines Stiftes r, welcher zuniichst dureh
den langen Einschnitt der Hillso m und dann in die Minuten-
radswelle 2 kommt, ist das kleine Werk mit der hinter ihm
stehenden Pendiile verbunden und durch den Sekundenzeiger des
Regulir- Apparates das sehnelle Reguliren der Pendiile ermigzlicht,

Fir gleichméssiges Rotiren des Zeigers sorgt die kleine
Feder ¢, welche sich sanft an die Welle des Sekundentriehss e
legt. Die an der Hiilse m sich befindliche eylindrische Spirale
oder Sprungfeder n dient nur zar Sechonung des kleinen Apparales
beim Ansetzen. Die Welle des Minutenrades a ist durehhohrt
und in dieselbe der Zapfen o streng gepasst, auf dessen grisseren
Ansatz die Spirale » und die Hilse m gesteckt wird.

Der Zeiger anf dem kleinen Zifferblatte riickt erst dann vor-
wirts, wenn alle todte Zahnluft dberwunden ist: es empfiehlt
sich daher, erst den kleinen Zeiger bis O oder 60 laufen zu lassen.
nun das Pendel plgtzlich anzahalten und dann die za regulirende
Ubr mit der genauen Sekunde einzustellen, Nach einigen Um-
drehungen stellen sich schon Differenzen heraus, die dann durch
Stellen am Pendel zu erledigen sind, bis die Pendile oder Stutz-
uhr mit der Hauptuhr gleichen Schritt hilt.

Die hier gegebenen drei Abbildungen des kleinen Apparates
haben die natiirliche Grosse und stellen die hintere Ansieht des
Werkes, die Vorderansicht mit Zifferblatt und die Seitenansicht
dar, weleh letztere genauen Kinblick in das Innere gestattet.

dann ist| Der Stinder S mit Kugelgelenken ist in bedeutend verkleinertem

Maassstabe gezeichnet worden; die Buehstaben we bezeichnen
die Gelenkkugel am Werk, das letztere selbst ist beim Stinder
niecht nochmals mit angegeben.

‘Die Uhrenfabrikation mit Schablonensystem im

Schwarzwald.

Vielen Fachgenossen wird es noch erinnerlich sein, weleh
grosses Aufsehen die Mittheillungen Ed. Favre-Perret’s in der
Schweiz hervorriefen, als er von der Ausstellung zu Philadelphia,
woselbst er als Mitglied der Jury thitiz war, zuriickkehrend, seine

| Landsleute tiber die Vorziige der amerikanischen Fabrikation,

iber die umfangreiche Anwendung des Sehablonensystems unter-
richtete. Favre-Perret wurde infolge seiner offenen Aussprache
von vielen Seiten angegriffen, auch die Amerikaner beuteten seine
Mittheilungen in entstellter Form zu ihren Gunsten aus, so dass
Favre-Perret am 27. Miirz 1877 im . Journal du Loele® sine um-

Dieses kleine Werk wird bei dem Loche e in der grossen | fangreiche Ansprache in Form eines Briefes veriffentlichte, welcher

Platine mittels einer Kugel v

das Fulter m,

Ciioal Syt anf einen Stinder § mit Fuss und|auch in Deutschland grosses Aufsehen erregte, und Moritz Gross-
ugelgelenken befestizt und dann der Stiinder so eingestellt, dass |mann bewirkte die Uebertragung des
nachdem man vorher Zeigerblittehen und Stift von | (siehe ~Allgem. Journal d. Ubrmacherk.
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