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Es kommt sehr hiiufig vor, dass durch Unfall oder Unge-
schicklichkeit das Marmor-Gehiiuse einer Kamin-Ubr beschidigt
wird. Gewdhnlieh sind es zuerst die Ecken, welche zu leiden
haben. Wenn die Besehidigung nicht so gross ist, dass kein
anderer Weg iibrig bleibt, als das alte Gehiiuse dureh ein neues
gu ersetzen, so kapn man das Gehifinse ein wenig schmiiler
machen, bis die Ecken wieder hergestellt sind, worauf die Politur
erneuert wird.

Das Verfahren dabei ist folgendes: Man nimmt mit einer
Feile so viel als néthig ist von dem besehiidigten Theil fort,
indem man dabei Sorge triigt, die urspriingliche Form des Ge-
hiuses zu bewahren. Dann wird der bearbeitete Theil zunichst
mit Bimsstein und Wasser, und alsdann mit einem Wasserstein
peschliffen, bis alle Risse entfernt sind, wobel ganz besondere
Sorgfalt auf die Kanten und Umrisse verwendet werden muss,

Hierauf nimmt man einen festen Leinwandballen, befeuchtet |
denselben und bestreut ihn mit Tripel oder feinem Sehmirgel
und polirt damit so lange, bis der Glanz hergestellt ist. Alsdann
vollendet man die Politur mit einem anderen Leinwandballen, |
indem man eine Mischungz von Waehs und Terpentinél als Polir-
mittel verwendet, |

Diese Methode kann bei allen Arten von Marmor ange-
wendet werden. Sind die Besehiidigungen derartig, dass sie
nicht entfernt werden kiinnen, ohne die Form .des Gehiinses zu
ruiniren, so muss man die besehiidigten Stellen mit einem Zement
ausfiillen, weleher aus fein pulverisirtem Marmor und Wasserglas
hergestellt wird. Derselbe wird zu einem dicken Teig geknetet
und die tiefen Stellen damit ausgefiillt. Nachdem die Mischung
gut ausgetrocknet, stellt man die richtigen Formen her und
sehleift und polirt das Ganze wie oben angegeben. Wenn die|
ab- oder ausgebrochenen Sticke noch vorhanden sgind, so kann
man dieselben auch wieder mit einkitten. Man befenchtet die-
selben mit einer wisserigen Auflsung von kieselsaurem Salz
und Pottasche. setzt dieselben in die Bruehstellem sin und lizst
sie dort 48 Stunden trocknen. Fiir weissen Marmor verwendet
man Kiweiss und ein weniz Wiener Leim als Bindemittel. Um

1 vy

I. Gutachten

iiber Sehablonen-Uhren aus der Uhrenfabrik von
H. Braunkmann in Villingen.

Es wurden uns aus den Vorrithen der Firma zur Priifung
vier Werke — zwei Regulatenr-Schlag- und zwei ebensolehe
Gehwerke — zur Verfigung gestellt. Die Werke hatten Lkeinerlei
Numerirung, auch waren die einzelnen Theile derselben in keiner
Weise kenntlich gemacht.

Bezeichnen wir die Schlagwerke mit I und II und die Geh-
werke mit a und b, so haben sich nach der Zerlegung folgende
Beobachtungen ergeben:

Die Zeigerwerke aller vier Uhren gegenseitic vertanscht,
sind richtiz; nur an den Viertelrohren ist da oder dort eine
kleine Nachhilfe ndthie. damit dieselben nicht zu sehwer oder
zi leicht gehen. In das Werk T passt das Schlag-, wie das
Laufwerk mit den Hebelwellen aus Werk II.  Ebenso ist im
Werk I auch das Geblaufwerk aus dem Gehwerk a zu ver-
weuden ; bei diesem Tausch ist die Ankerbriieke ans a ehenfalls
mitheniitzt worden. Der Anker auz Gehwerk a muss dann nur
dureh Drehen des Ankerlagerputzens seichter gestellt werden,
ohne an den Paletten eine Verschiebung vorzunehmen,

Setzt man den Anker aus a4 allein nur in das Werk I ein,
so ist ebenfalls der Ankerlager-Putzen zur Seichterstellung ein
wenig zu drehen.

In dazg Werk I wurde das Gehwerk b eingesetzt, und ist
hierbei garnichts zu findern; es passt in allen Theils., selbst die
Hemmung. — FKin Tausch im umgekehrten Falle hietet lein
Hindernias,

Die Eingriffe gehen im allgemeinen zart dureh und bisten
koinerlei Storungen: nur ist darauf hinzoweisen, dass die Ver-
zabnung der Hebnigelriider einen Fehler aufweist, welcher

jedoch in der Folge leicht verbessert werden kann.

Die Traggestelle sind vertauschbar, aneh zwischen Geh-
und Sehlagwerken; denn es sind fiir die Befesticang der Werke
anf den Schlittenplatten schon in der Dekoration derselben

matt gewordenen weissen Marmor wieder einen hohen Glanz gwelerlei Oeffnungen bereit gehalten, um Werkschrauben anzu-
zu geben, bedeckt man denselben mit einer fliissizen Auflgsung bringen; die dusseren gelien fiir die weiteren Gestelle der Schlag-
von Terpentindl and Jungfernwachs, hierauf wird er mit einem | werke und die inneren Oeffnungen fiir die engeren Gestelle der

leinenen oder haumwollenen Lappen trocken gerieben.
tiichtizes Frottiren erhiilt man endlich sehr sehdne Politor.

Sprechsaal.

Die Uhrenfabrikation mit Sehablonensystem
im Sehwarzwald.

Erwiderung.

Auf die in diesem Journal Nr. 8 unter Sprechspal, wie der
Schreiber glaubt, gemachte Berichticung #ber einen in Nr. 3
erschienenen Artikel mit gleicher Ueherschrift: _Die Uhren-
fabrikation mit Schablonensystem im Schwarzwald®, welcher
meine Fabrik erwihnt, erwidere nun kurz folgendes, |

~ Es hat mich gefreut, dass gerade ein Uhrmacher von Lenz- |
kireh, wo immer die bheste Fabrikation von Ubren auf dem |
Sehwarzwalde war, sieh tiber meine meue Fabrikationsweise so |
ereifert und sich verletzt fihlt, wihrend in keiner Weisa in der |
erwihnten Beschreibung iiber meine Sehablonenfabrikation ein |
anderer Fabrikant zuriickpesetzt ist, wae ich auch personlich
von dem Lenzkireher Fabrikat nie thon werde, da ich dieses
immer als ein gutes anerkannt habe.

Die Uebereiferung des Lenzkircher Uhrmachers war so Zross,
Tass er gany tbersehen hat, dass in dem Artikel steht: ~Mehrere
Grossuhren-Fabrikanten haben fir die Einfithrung des Sehablonen-
systems schon versehiedenes erreicht, '

. Wg.s nun die Sehablonenarbeit selbes betrifft. so will ieh
diese nicht weiter erdrtern und andere Fabrikate damit beur- |
theilen, sondern nur sin paar von den vielen erhaltenen Anar. |
kennungssehreiben nachfolgend anfiibren. |

Hermann Braukmann, :
Uhrenfabrikant in Villingen, bad. Schwarzwald, |

Dureh | (rehwerke.

Ein Urtheil steht der vorgelegten Arbeit stets giinstiz zur
Seite und kann bei gleich sorgfiltiger Ausfithrung der Uhrwerke
genannter Firma ohne Anstand beseugt werden, dass diese
Sehablonen-Uhren allen billigen Anforderungen, welehe man an
ein soleches Fabrikat zu stellen berechtigt ist, entsprechen.

Furtwangen, den 18. Mai 1830.

Hubbueh,
Direktor der Grossherzogl. Badisehen Uhrmacherschule.

II. Gutachten,

Wir fithlen uns veranlasst, Ihnen infolge einiger uns zuge-
kommener Regulatenrwerke lhrer Lieferungen nach Schablonen-
system, zu der getroffenen Aecquisition Gliek zu wiinschen. Die
Werke sind sehr schiin und sauber ausgefihrt und steht diese
Arbeitsweise fiir diese Uhren nun von Ihnen als am weitesten
erreicht da. Wir zweifeln keinen Augenblick, wenn die Werke
fortwithrend so exakt ausfallen, dass Sie gerade in diesen Uhren
ein bedeutendes Geschiift machen werden,

Regulateur-Fabrik Germania.
Freiburg in Sehlesien,

Briefwechsel.

- Aus Altenburg erhalten wir vom 7. d. folgende schmerz-
liche Nachrieht:
Theile Ihnen hierdurch mit, dass unser hochvershrter Kollege
und Veorsitzender der Uhrmaeher-Innung zu Altenburg,
Herr Carl Recke,

A1m Spnmhhgnd._ den 31. Mai Abends, vom Gehirnschluze betroffen,
iIn seinem 06, Lebensjahre vom Tode ereilt wurde.
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Wir flhren Wissen.



