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Abtheiluong 3: Maschinen und Werkzeuge zu Fabrikationszwecken und zur Reparatur dienend.

Abtheilung 4

A. Merkwiirdige. antike und seltene Uhren und zu Zeitmesszweeken dienende Instrumente.

B. Selbstgefertigte eigenartize Uhren und Uhrtheile.

Selbst gefertigte Hilfswerkzeuge,
Fachlitteratur, Zeichnungen,
Lehrlingsarbeiten.

Abtheilung 5:
Abtheilung £:
Abtheilong 7:
Abtheilong 8:

Schitlerarbeiten der Uhrmachersehule zo Glashiitte i, 8.

Die Abtheilungen 1—3 und bez. 6 sind hauptsiehlich zur Beschickung fiir Produzenten und Handelshiuser bestimmt,

um den Konsumenten ihre Waaren vorzufiihren und ihre Leistungen zn zeigen.

aller Linder beschickt werden.
Die anderen Abtheilungen sollen mehr oder weniger den
denselben Jedermann, Prinzipale sowohl als Gehilfen, ausstellen,

Dieselben kiinnen von Ausstellern und Fabrikanten

Charakter belebrender Schaustellungen annehmen und kann in
In der Abtheilung 7 kénnen ausschliesslich Arbeiten von Lehr-

lingen, deren Prinzipale Mitglieder des Central-Verbandes der Deutsehen Uhrmacher sind, ausgestellt werden. Nach Maassgabe
der Leistungen wird eine Primiirung der besten Arbeiten seitens des Centralverbands-Vorstandes in Aussicht restallt.

Die Ausstellung selbst wird in demselben Etablissement,

in dem die Verhandlungen des Central-Verbandes gefiihrt werden,

abgehalten. Die entstehenden Kosten fir Platzmiethe, Transport, Aus- und Einpacken, Versicherung ete. ete. haben die Aussteller
gy tragen; mit Aunsnahme der Abtheilungen 4 bis B, denen die Platzmiethe erlassen ist.

Die Anmeldungen zur Beschickung der Ausstellung sind bis Ende d. J. an den Vorsitzenden des Leipziger Uhrmacher-
Vereins, Herrn Franz Weise, Leipzig, Petersstrasse, zo richten, weleher zu jeder weiteren Auskunfi bereit ist.

Bei der eminenten Bedeutung, welche die Stadt Leipzig nicht allein als Centralpunkt des deutsehen Uhrenhandals, sondern
aueh infolge ihrer giinstigen geographisehen Lage einnimmt, steht ein ganz bedeutender Besueh von Uhrmachern zom Verbands-
tage zu erwarien, und verspricht diese Ausstellung schon aus diesem Grunde sowohl fir Produzenten als Konsumenten zu eimer

lohnenden zu werden.

Wir laden zu recht reger Betheiligung an dieser Ausstellung sehon jetzt hierdurch hofl. ein, und werden nicht proangeln

alles Nihere spiter dureh unser Organ zo verdffentlichen

Der Vorstand

des Leipziger Uhrmacher-Vereins,

Fritz Cordes,
K assirer.

Die Yerzabhnungen im allgemeinen und in
Beziehung zur Uhrmacherei.
Von C. Dietzsehold, Direktor der kais, kin, Uhrmacherschuole
in Kuarlstein (Nieder-Cesterreich).
{Forteetzung aus Nr. 17.)
Die Werkzeuge zur Herstellung der Zahnform.

Naehdem die Zahnkurven und ihre besonderen Eirenschaften
im Yorstelenden behandelt wurden, ist es nithig, die Werkzeuga

und deren Herstelling zu besprechen und wie letztere so aus-

zufithren sind, dass sie die gepave Zahnform erzeugen miissen,

Dieser Werkzeuge sind zweierlei: Erstens solehe, waelehe
die Zahnliicke sehneiden, beziiglich nacharbeiten (Hobel, Stichel,
Frigen); zweilens solche, welehe nur die Wilzung bearbeiten,
oder besser abgleichen (Ingoldfriisen),

Begondere Maschinen sind aueh ersonnen worden, um den
fiithnen die richtize Form zu geben, doeh konnten sie sich nieht
verbreiten, da die bereits genannten Werkzeuge billiger sind und,
wenn gut hergestellt, vollkommen entsprechen. Man muss end-
lich im Auge behalten, dass die Uhrmaeherei eine so bedeutende
Zahl von BSonderwerkzeugen hat, dass das Bediirfniss, immer
neune¢ zu haben, nicht eben gross ist. —

Wir besprechen zuniiehst die drei Sehneidwerkzeuge:

a) Hobhel,
h) Stiehel und
el Frisen.

Bei allen diesen Schneidwerkzeugen sollte vor ihrer Aus-
fihrung die Rad- oder ‘Iriebverzahnung, welehe zu schneiden
1st, in 10- bis H0facher Vergriisserung gezeichnet werden, das
Sehneidwerkzeng in einer Lilecke stehend,

bie Mittellinie der Liicke ist aveh die des Schneidwerk-
zenges, Die Breite (Dieke) des Stahles muss grosser sein als

'stehend, um diese sich dreht,

Herm. Horrmann,
Sehnififihrer

Franz Weize,
Vorsitzender.

schmaler Steg bliebe. — Von der Schneidkante soll das Material
zurilekwaichen, was bei den Messerhobeln und Messerfrisen nur
unvollkommen zu erreichen ist.

a) Hobel.

Die Hobel dienen zor Erzeogung der Wilzung, nachdem
der gerade Einschnitt bereits durch einfache Friise hergestellt
war., Selten noech findet man sie heute in Thiitigkeit und dann
meist zum Ausstreichen von aus Triebstahl gemachten Trieben.

Diese Hobel worden dadureh erzengt, dass ein formrichtiges,
entsprechend starkes an der Vorderfliche eiwa 7 mm breites,
50 mm langes abgeschrigtes Stahlstreifchen so oft dureh eine
Zahnliicke eines gehiirteten und geschliffenen Triebes von einer
Zahnliicke guter Form gezogen wird, bis der Hobel die Voll-
kirperform der Zahnliicke besitzt.

Man kann sich nun Messer- oder Iailenhobel erzeugen.
Bei ersteren bilden gerade Einfeilungen die Zabnliieken. Die
Feilenhobel, aueh kurz Feilen genannt. werden meist an der
geraden Fliche mit pgeraden Meizseln, die Wilzung mit aus
abgesehriictemm Rundstahl gemachten Meisseln gehauen. Hierauf
'werden die Hobel gehiirtet. Die Messerhobel konnen naeh-
igﬁﬂﬁh]iﬂ'ﬂu werden.

. Um einen Schneidkantenwinkel zu erzeugen, kann das fir
| Messerfrisen vorgesehlagene Verfahren angewendet werden. KEs
| giebt heute poch einzelne Uhrmacher, welehe mit Hobel wenig-
stens nachgegangene Rider verwenden; z. B, liefert Kaminski

in Wien gehobelte Rider, respektive hobelt solehe, auch wenn

sie bereits aof dem Triebe aufeenietet sind, nach.

b) Stichel.

Dler Stiehel ist ein Messer, das, senkrecht zur Spindelachse
Die Umdrehungszahl ist bedeutend

eing Theilung, damit die Wiilzungskurven weiter gefihrt werden und schwankt zwisehen 7000 und 10000 Umdrehungen pro

kinnen, da sonst oft an der Spitze der Zihne ein mehr oder minder | Minute,

Wir fihren Wissen.

http:idigital. slub-dresden de/id20454434 Zi289

Seine Verwendung ist auf die weicheren Metalle, nament-

STAATLICHE

DBRESDEXN

il il e s i . et o -

—— W e e

KLU NSTHAMMUBELUNGLEN




