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Reichsanstalt ausgegangene Anregung von Herrn Professor Hub- |
bueh berufen worden, um mit Herrn Dr. Loewenherz Direk- |
tor der technischen Abtheilung der Reichsanstalt, iber die Kin- |
fithrung einheitlicher Gewinde in die dentsehe Uhrmaeherei Zu |
verhandeln. !

Zuniichst berichtete Herr Loewenherz ausfithrlieh iber |
die Bestrebungen zur Einfibrung einheitlicher Gewinde in die
doutsche Feinmechanik nnd Elekirotechnik und fiber die bis.
herizen Erfolge derselben unter Vorlezung von Mustern der Be-
festigangssehrauben.

Die Abmessungen derselben waren: .
urehmesser 10 9 & 7 6 bbb 5H 45 4035mm
(Ganghohe (Steigung) 1.4 1312111008 080,750706 .,
Durchmesser 30 26 23 2p 17 14 1.2 1.0 0.3 mm
Ganghihe (Steigung) 0.5 0.45 (0.4 0.85 0.3 0,26 0,2 020,15 ,

Qodann machte er Mittheilung iber die mil den deutselien
Uhrmaehern. inshesonders den Betheiligten zn (7lasghiitte, iber
die vorliegende Frage gefilhrten Verhandlungen.

Der Vorsitzende hob die Wichtigkeit dieser Angelezenheit
fiir die Indusirie des Sehwarzwaldes hervor und hetonte, dass|
auch die Uhrmacher und Mechaniker desselben die Einfihrung|
sinheitlicher Gewinde mit Freuden begriissen wiirden, waeil |
cerade hier die Verwirrung eine ausserordentlich grosse sel.
Dieser Ansehauung traten die Anwesenden durchgfingig bei.
Ausserdem lagen zustimmende Erklirongen in diesem Sinne vor |

von den Firmen: Aktiengesellsehaft fiir [Threnfabrikation in Lenz- |

kirch: (Gebrider Siedle, [Threnbestandtheile- Fabrik in Triberg:
J F. Sutter Sthne, Schraunbenfabrik in Naustade 1. Schw.;
Weisser Sohne, Schwarzwilder Masehinenfabrik in St (Georgen;
Carl Werner, Uhrenfabrik in Villingen.

Die darauf folgenden Berathungen iber die von Herrn
Loewenherz vorgelegten Fragen fihrten zu folgenden Ergeb-
TISB0N0

1. Die Mehrheit der Anwesenden erkannte die Zweck-
miissiokeit der seharfgiingigen Gawinde an; nur von piner
Qeite wurde die Befiirehtung laut, dass derartige Schneidzeuge
cioh zun sehnell abniitzen. Im Laufe der Verhandlungen erwies
os sich. dass zur Zeit im Sehwarzwalde vorzugsweise abgerundete
Gewinde im Gebrauche sind, jedoch ohne dass irgend eine Norm
fir die Abrundung eingehalten werde; man erachfete es viel-
mehr als wahrseheinlich, dass eine allmihliche Entartung scharfer
Gewinde vorliege,

2. Gegen den Gangformwinkel von 53% 8° wurden
Bedenken nieht erhoben.

3. Hs wurde festgestellt, dass fir die Interessenten des |

Sehwarzwaldes nur Befestigungsschrauben mit Durchmessern
gwischen 6 und 1,2 mm in Frage kommen; die bel den vorge-
lerten Mustersehrauben eingehaltene Abstufung der Dureh-
messer wurde bis zu 3 mm abwirts fiir geniigend erachtet, bei

diinneren Schrauben jedoch wiinsehfe man ein Abnehmen der |

Durehmesser von 0,2 zu 0,2 mm, inshesondere wurden die Fol-
gen 14, 1,7, 20 und 2,6, 30 fur unzureichend angesehen.
Nichtadestoweniger erklirte man sich anf den Vorschlag des
Vorsitzenden bereit, zundehst eine Zeit lang mit den fiir die Fein-

mechanik angenommenen Durehmessern versuchsweise zu arbeiten, |

am {iber die Nothwendigkeit der angeregten Hrginzungen in der
Praxis Erfabrongen zo sammeln.

4. Mit den fir die Feinmechanik angenommenen (ang-
hohen erklirte man sieh einverstanden. Im Anschluss daran
wurde auch das in Glashiitte fir kleinere Sehrauben (unter 1 mm
Steigung o
Durchmesser & ol
prtert. Dabei wurde, unter Hinweis darauf, dass erfahrungs-
gemiss mit einer erheblichen Verringerung der Durehmesser
eine Vergriberung der Schrauben verbunden zu sein pflegt, der
Wunsch ansgesprochen, neben den Mustern nach den Glashitter
Vorschligen auch solehe anferticen zu lassen, bei denen jenes

Durchmesser) vorgeschlagene Verhiiltniss:

Verhiiltniss gleich und fir die kleinsten Sehrauben sogar

4.5
gleich § sel

SLUB

Wir flhren Wissen,

| Lebengjahre
jund Finissagen.

hitp://idigital. slub-dre sden.de/id204544352/37

5, Zur Bintihrung einheitlicher Gewinde hielt man
e fiir durchaus erforderlich, dass die Reiehsanstalt baldmoglichst
auch mit den Sehweizer Fabrikanten in unmittelbare Verbindung
trete, da deren Gewinde fir die Reparaturwerkstitten der Tasehen-
uhrmacher aussehliesslich maasgebend sind, wihrend man aller-
dings bei der Neuanfertigung von Uhren von denselben hereits
vielfach unabhingiz sei und dies in der Folge in noch hiherem
Grade zu werden hoffe. Herr Loewenherz versprach dieser
Anregung Folge zu leisten und betonte. dass die Reichsanstalt
auch mit den Ubrenfabrikanten in Sehlesien, sowie im Wilrttem-
bergischen Sehwarzwalde in unmitfelbare Beziehungen zu tralen
heabsichuge.

6. Sehliesslich theilte Herr Loewenherz noeh mit, dass
der Grossherzoglichen Uhrmachersehule in Furtwangen so bald
als thunlich Original- Bohrer fir die Durchmesser von 6 bis 1 mm
qur Verfiigung gestellt werden sollen.

Festgestellt den 14. Januar 1891
(gezz.) Hubbuch- Furtwangen. Loewenherz-Charlotienbuarg.

Pierre=Frédéric Ingold.

Pierre- Frédéric Ingold wurde am 6. Juli 1757 in Biel ge-
boren. Als er drei Jahre alt geworden war, starb sein Vater,
und Familienverhiiltnisse veranlassten alshald seine Mutter, sich
in Valanvron niederzulassen. Sie war auch der erste Lehrer des
jungen Uhrmacherlehrlings, denn, seibst Uhrmacherin, war sie
mit der Voliendung und dem Poliren der Stahltheile von Pendel-

1. (3. | ubren beschiftigt und fand dabei Gelegenheit, ihrem Sohne den

Mochanismus dieser Zeitmesser zu erkliren. Sehon vom zwolften
an machte der junge Ingold Triebe, Spindeln
spiterhin fertigte er Cylinder- und Komma-
(Virgiile-) Hemmungen, und endlich beschiftigte er sich auch
mit Repassagen von Repetiruhren.

| Als Jung-Ingold sich stark und sicher genug fithlte, um
sein Gliek in der Fremde versuchen zu kinnen, begab er sich nach
Strassburg, woselbst er ein Jabr lang als Reparateur arbeitete.
Im Jahre 1810 kam er nach Paris, welehes er jedoch bald wie-
der, aus Furcht, zum Militirdienst gezwungen zu werden, ver-
liess. worauf er sieh in Diinkirehen nach den Vereinigten Staaten
von Nord-Amerika einschiffte. Noch an demselben Abend aber
wurde das Schiff, mit dem er reiste, von den Englindern abre-
fangen. Als Gefangener wurde er mit seinen Fahrtgzenossen
nach der Bretagne (Frankreich) zuriekgeschaffi, wo er gieh
mshrere Monate lang aufhielt. Aller Hilfsquellen beraubt, machte
er sehlissslich in Gemeinsehaft mit zweien seiner G sfangenschafls-
cenossen den Weg von Morlaix nach Paris zu Fuss

Er arbeitete dann zondehst bei dem Uhrmacher Gribel,
und nachdem seine Borse wieder gut gefillt war, maehte er sich,
unter Mitnahme von 18 Pendelubren, deren Ginge zu konstruiren
und auszufiihren er fibernommen hatte, nach (Chaux - de - fonds
auf. Nachdem er dort diese Arbeit vollendet hatbe, reiste er
nach London und trat dort bei dem Hofuhrmacher Rentseh in
Stellung. Br fertigte dort aus Rundstahl Triebe, welehe er in
g0 vollkommener Weise vollendete, dass ihn seine Mitarbeiler
bald als den fihigsten in ihrer (Femeinschalt erkannten.

Wir kommen jetzt zn einer der hervorragenden Arbeiten
des sehweizerischen Kiinstlers. Bei Rentseh war es, wo Ingold
enine erste Uhr mit Anfzug ohne Schltissel konstruirte. Las
war zwar nicht dia Remontoirnhr unserer Tage, die Uhr mit
Aufzug am Biigel, aueh mit jenen Ubren, bel welehen der
Aufzug duarch ein im Gehen sich stossweise bewegendes Gewicht
hewerkstelligt wird, wie z. B. bei den sog. Perpetualen, hatte sia
nichts gemein, sondern das Grundprinzip lag in einem konzen-
trischen (inneren) Eingriffe, welcher mit der Hand, durch Drehen
des Gehiusebodens, in Wirksamkeit versetzl wurde. Das aussen
gezahnte Rad war dort fast ebenso gross, als die Platine selbst.
Die Federstellung war von der Art wie unsere heutige, mit dem
Malteserkrenz. Ingold konstruirte auch einen Repetitionsmecha-
nismus, dessen Sehlagwerk nicht mittels eines dusseren Sehisbe-
Hebels oder Driickers, sondern durch eine mit dem Glasreifen
ausgefiihrte Kreishewegung ausgeldst wurde. Der russische Bot-
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