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Hilfs-Planteur fiir Grossuhren.

g@ilich selbst ein Werkzeng herzustellen, welehes den Planteur

il filr Grossuhren ersetzt, dirfte vielen Ubhrmachern er-
%l wiinseht sein. Dasselbe kann auof leichte Weise mit
= geringen Kosten hergestellt werden.

Um dieses Werkzeug herzustellen, gehe ieh folgendermassen |

vor: Ieh fertize mir einen Kanonenbohrer, Fig. 1, von ungefihr
5 mm Stidrke und bohre damit 5 bis 7 mm starken Messingdraht
dureh. Kin Schaufelbohrer ist nicht zu empfehlen, da das Loch
mit demselben nieht so genan zylindrisch und glatt wird, wie mit
ginem - Kanonen- oder amerikanischen Bohrer. Hieranf nehme
ich von dem gleichen Stieck Stabl, von dem ich den Bohrer|
fertigte, ein Stiick, drehe aufl beiden Seiten Kirner an und benutae |
dieses als Drehstift, Fig. 3, aufl welehen ich das Messingrohr o,
Fig. 2, abdrehe und einen Anfw,i.r fiir eine Messingplatte b, Fig. 2, |
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Ruhende Hemmung fiir Jahresuhren mit
senkrecht stehender Ankerwelle.

Dentseches Heichapatent Nr. 183392; von den Vereinigten
Freiburger Uhrenfabriken Akt.-Ges. inkl, vormals Gustav Beckear
in Freiborg 1. Sehles.

Z|ahresubren bieten beziiglich der Anwendung einer ge-
eigneten Hammung ziemliche Schwierigkeiten, da sie
auf lingere Zeit einen gleichbleibenden Gang haben
miissen. Nachfolgend beschriebene KErfindung bildet
eine ruhende Doppelradhemmung mit einem ans zwei beliebig
verstellbaren Palettenplatten bestehenden Anker.

Der Vorteil der Kinriechtung besieht darin, dass die beiden
| ibercinanderliegenden Platlen, von denen die untere fiber die
| Unterkante der sechriigen Antriebstliiche der oberen Platte hervor-
ragt, unter sich wie auch den Zihnen der Steigriider gegeniibor
verschoben werden kinnen, Dabei wird dureh die genau einstell-
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von 3 mm Stirke und 30 bis 40 mm Durchmesser drehe, welehe
sodann aufl das Rohr gut befestigt wird.

Dadureh, dass ich die nun_gut befestigie Platte samt Rohr
anf den Drehstift stecke ond die untere Seite der Platte flach
abdrehe, kommt das Loeh im Robr genau in dem rechten Winkel
zur unteren Seite der Platte zu sitzen, was unbedingt nitig ist.
da sonst das Werkzeug nicht genau arbeitet.

Dieses ist so ziemlieh alles, was zu diesem einfachen Werk-
zoug gehirt, Jetzt nehme ieh ein Stiek Fussstabl, welehes genau
in das Loch des Rohres passt, schneide mir beiliufig ein Dutzend
verschiedener Liingen davon ab und drehe anf beiden Seiten jeden
Stilckes Korner an,
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Jetzt michte ieh noch die Anwendung des Werkzenges
erkliren, Ieh habe beispielsweise einen Regulateur zor Reparatur,
in welchem das Steigrad schief zwischen den Platinen sitzt. Ieh
suche mir nun von den fertigen zwdlf Sticken Stahl eines ans,
welehes etwas linger ist als die Héhe der Platinen betriigt.
Nun schiebe iech das ausgesuehte Stiek Stahl in das Rohr mit
Platie und setze den Korner ¢o in das Steigradloeh der Platine #,
das andere Loch muss zugefittert sein. Indem ieh nun die beiden
Platinen zusammendrieke, siehe Fig. 4, driieki sich der Kdrner e
in die Platine m, welche ich dann durehbobre, und die beiden
Liacher stehen sich genau gegeniiber.

In manchen Werkstitten, wo man keinen grossen Planteur
besitzt, wird gewdhnlich das Loeh so lange durch Fuiter versetzt,
his es so ziemlich gerade steht. Ks ist jedenfalls vurl’:eilhuftar
mit dem ehen besehriebenen Werkzeug vorzugehen, wodurch die
Arbeit sehnell und tadellos ansgefihrt wird. Anch eignet sich
dasselbe sehr gut zo Neuarbeit beim Einhingen der Rider.
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Fig. 3. Fig. 4.

bare untere Platte ein sofortiges Abfallen der Steigradzihne von
der sehrigen Fliche der oberen Flatte vermieden, so dass ein
Zuriickschnellen der auf die Pendelfeder einwirkenden Antriebs-
teile mieht vorkommen kann.

| Anker, bei welehen ein Abfallen der Zahnspitzen von den
Antriebsflichen der Paletten verhindert werden soll, sind bereits
bekannt, Dieselben besteben jedoeh ans einem Stick, was eine
‘umstiindliche und ungenane Herstelling bedingl und den Nachteil
| hat, dass ein Regeln oder Einstellen der Paletten bei der Zu-
sammensetzung des Werkes nicht stattfinden kann.

In den Fig. 1 bis 4 ist die nene Antriebsvorrichtung in einem
.I'-.usfﬁi'lrungshvlwu_l dargestellt, und zwar zeigt Fig. 1 dieselbe
in Hinieransicht unter Hinweglassung der hinteren Platine. Fig. 2
liisst eine Seitenansicht im Mittelschnitt, und Fig. 3 den zu-
gehérigen Grundriss erkennen, wihrend in Fig. 4 eine Schnitt-
ansieht der Ankerpaletten in der Kbene des einen Steigrades

| gezeichnet ist,

Die Ankerwelle e ist-senkrecht im Werkgestell angeordnet
und nimmt an einer Nabe & zwei als Ankerpaletten dienende
Platten ¢ und d auf. Die obere Platte ¢ ist im Bereieh der Zihne
zweier Steigriider ¢ mit der Hebe- oder Antriebsfliche versehen
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