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Wir hiitten uns nun ein wenig mit dem Aufzieh- und Zeiger-
stellungs-Mechanismus zu befassen, doch sei vorher noeh auof
eine Quelle hitufigen Verdrusses hingewiesen, auf die heutzutage
vielfseh sehr nachlissiz behandelte Passung des Federhausdeckels
und dessen leichtes Hernusspringen ans dem Falz. Es handelt
gich hier allerdings um eine Mangelhaftigkeit, deren fatale Folge
sich vielfach auch ohne Entfernung des Zifferblattes erkennen
lisst, doch michten wir die gilinstige Gelegenheit, aufl eine sehr
verbreitete Unterlassungssiinde hinzuweisen, nieht ungeniitzt vor-
fibergehen lassen.

Bei weitaus den meisten Uhren kann man feststellen, dass
der friher allgemein befolgte Grundsatz, den Deckelfalz im Feder-
hause nntersehinitten zu halten und aoseh den Doeckelrand selbst
dementsprechend ein wenig abzusehriigen, in den Wind geschlagen
wurde. Beide Partieen sind einfach zylindriseh gedreht. Man
kann die naheliegenden Folgen dieser groben Unsitte nur da-
dorch abwenden, dass man — und man sollte es nicht nur bei|
jeder griindlichen Reparatur, sondern auch bei blossem Feder-|
ersatz nie unterlassen — den Rand des Federhavsdeckels aof|
dem Drehstift ein wenig abschriigt (nieht bis ganz an die
untere Kante heran, damit das RBundlaufen des Federhauses nicht
in Frage gestellt wird) und dass man dann das Federhaus auf
die Lackscheibe bringt und den Falz, nachdem man die dussere
Kante leicht abgedreht hat, durech eine Art Verdrickung
fihnlich wie bei einer Steinfassung — nach aussen hin ein wenig
enger macht. Der Deckel wird dann, wenn diese Nachhilfe nicht
bertrieben wurde, bequem in den Falz einschnappen. Auf jeden
Fall empfiehlt sich aber noeh nachberige Untersuchung daraufhin,
ob das Federhaus jetzt anch noeh rund und flach linft.

Fir die Qualitit eines Aufzugs- und Zeigerstellungs-
Mechanismus ist es bezeichnend, ob alle Teile kriftic gehalten
sind und frei arbeiten, frei auch in dem Sinne, dass z. B. das
Fusammenwirken zwischen dem Zeigerstellungstrieh anf der Auf-
ziehwelle und dem mittelsten Rade des Wippklobens oder zwischen
den beiden Seitenriidern dieses Klobens und dem Wechselrad,
bezw. dem Aufrugsrad auf der Federwelle ohne schidliche seit-
liche Druckwirkungen auf die Achsen dieser Teile vor sich geht.
Solehe zuweilen recht verhiingnisvolle seitliche Druckwirkungen
werden bei dem System mit dem Wippkloben nieht miglich
gein, wenn dessen Bewegungsmittelpunkt genau mit dem des
mittelsten Rades dieses Klobens tibereinstimmt und diese gemein-
same Achse genau in der Verlingerung der Aufriehwelle liegt,
und wenn ferner jedes der beiden Transmissionsriider — sowohl
daz mit dem Aufzogsrade auf der Federwelle, als das mit dem
Wechselrade in Eingriff kommende — so geselzt ist, dass die
dureh den Berithrungspunkt (der wirksamen Grundkreise) dieser
Rider mit dem Aufzugs-, bezw. dem Weehselrad gelegte Tan-
gente aueh dureh den Bewegungemittelpunkt des Wippklobens galit,

Bei Mechanismen dieses Systems komml es, selbst wenn
die Zeigerwelle noch gar nicht besonders leicht geht, vor, dass
die Zeiger, bezw. der Minutenzeiger sich verstellt, wenn man
den Zeigerstellhebel herausriickt oder den Driicker hineinpresst.
Das kann iibrigens unter Umstiinden auch bei anderen Systemen
vorkommen, doeh ist es bei Werken mit zwei Transmissionsriidern
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(sogen, Stahlwechselriidern) wegen der zwischen ibnen reichlicher |

vorhandenen Zahnloft so gut wie ausgesehlossen.

Die besten Systeme sind freilich jene, bei welchen das
Wechselrad nur mit dem Vierteltrieb allein im Eingriff steht und
Transmissionsriider nur beim Zeigerstellen eingeriiekt werden:
dabei ist nicht nur das Gangwerk im Gegensatz zu anderen
Syatemen entlastet, sondern auch eine Ursache zum Stehenbleiben
(infolge Klemmung dieser Rider) nusgeschaltet. Zwar gehirt
auch der Mechanismus mit dem Wippkloben zun dieser Klasse,
doch maeht ihn die héufige Ausserachtlassung der oben an-
gegebenen Grundsitze fir seine Konstruktion seitens der Fabrikanten

und rohe Ausfihrung zu einem Apparat, dem man zunichst L)

immer mit einigem Misstranen entgegentreten sollte,

Bei den anderen Systemen mit auf der Aufziehwelle wver-
schiebbarem Zeigorstellungstrieb ist zunfchst darauf zu achien,
dass der Zeigerstellarm ohne viele Luft in der Nut dieses Triebes
liegt, dass er den Grund der Nut nicht beriihrt und das Trieb

nicht schief zwingt. Zn diesem Ziele muss der in der Nut
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lisgende Teil des Hebels (wenn es sich um Hebel und Feder
aus einem Stiick handelt, auch letztere Partie) senkrecht zum
Triebe stehen, wenn dieses sich in der Mitte seines Weges auf
der Aufziehwelle befindet. Die Ausserachtlassung dieser Bedingung
bildet meben vieler Luft des Triebes auf dem Viereek der Welle
nicht die einzige, aber eine sehr hiufige Ursache fiir das Ueber-
springen der Sperrzahnungen dieses Triebes und des Aufzugs-
rades anf der Welle. Woeitere Ursachen sind: Durch unrichtige
Zihnezahl veranlasster falscher Eingriff zwischen dem ersten
Rade auf der Welle und dem ersten Aufzugsrade auf der Ober-
platte und dadureh bedingtes Sehiefzwiingen des ersteren, sowie
abgenutzte Sperrziihne,

Die Kronradzahnung des Zeigerstallungstriebes auf der Welle
muss der Zahnung des Transmissionsrades so nahe stehen, dass
beide beim Rickwiirtsdrehen der Aufziehwelle eben noeh sicher,
d. b, ohne Gefahr eciner Streifung, aneinander vorbeigehen; ist
der Abstand ein grosser, also auch der Weg, den das Trieb beim
Zeigerstellen zuriickzulegen hat, bevor es das Transmissionsrad
erreicht, so wird die Feder des Zeigerstellhebels zu stark gebogen
und leicht brechen. Die Bewegungsweite des Triebes, bezw. des
Hebels muss nach unten hin eine sichere Begrenzung haben, so
dass verhindert wird, dass die Triebziihne den Grund der Zahnung
des Transmissionsrades erreichen. Auch kann die Gefahr ecines
Durchbiegens der Feder — Hebel und Feder aus einem Stiick vor-
ausgesetzt — bei ungiinstig gelegenem Angriffspunkt des Drilckers
unter Umstiinden durch eine Begrenzung der Hebelbewegung
verringert werden; doch ist dies keineswegs in allen Fillen méglich.

Es bleiben nun noeh einige Worte iber die Zeigerstellungs-
schieber der Savonnette-Uhren zu sagen, denn eine eingehende
Behandlung dieser Teile wiirde die Darstellung recht vieler
Systeme erfordern, und das kann hier nicht unsere Aufgabe
sein. Hin Gleiches gilt fir die Einrichtung zur Zeigerstellung
nach Emporziehen der Krone, die in der Mehrzahl ihrer Systeme
darchaus nicht empfehlenswert ist, insbesondere dort micht, wo,
wia bei den flachen Uhren, die Abnutzung eine verhfltnismissig
stiirkere ist.

Der Zeigerstellungsschieber in seiner am hiufigsten vor-
kommenden Form stellt eine Vereinigung zweier sehiefen Ebenen
dar, von denen die eine, die inners, beim Einrticken der Zeiger-
stellung in Wirksamkeit tritt, indem sie auf den Kopf einer in
dem Zeigerstellhebel sitzenden Sehraube driickt, der, an ihr entlang
gleitend, den Hebel so weit nach unten dringt, bis der Eingriff
des von diesemn Hebel gefihrten Triebes in das Transmissionsrad
hergestellt ist. In diesem Moment muss jener Sehraubenkopl in
eine die schiefe Ebene abschliessende Bundung oder in eine spite-
winklige Einfeilung gelangen, so dass kein Zuriickschnappen er-
folgt. Die Rickkehr in den Ruhezustand wird erst durch einen
Druck veranlasst, den die ein wenig in schriger Richiung ge-
brochene innere Kante des Gehiinsedeckels beim Sehliessen aunfl
die nach oben verlaufende schiefe Ebene des Schieberkopfes aus-
fibt. Beide schiefe Ebenen mifissen gut poliert sein: wenn die
innere, wie man das zaweilen findet, recht schmal ist, so wird
die Abnutzung mnicht allzu lange auf sich warten lassen; doeh
kann man sie hinaussehieben, indem man den Sehranbenkopf,
bezw. die Partie, auf weleche die schiefe Ebene des Schiebers
einwirkt, ebenfalls poliert.
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Welche Bestimmungen gelten iiber
Uhrgehiiuse, die mit einem Feingehaltsstempel
versehen sind?

pgeesen old- und Silberwaren werden in der Regel nieht aus-
| schliesslich ans reinem Golde, noch ansschliesslich aus
% J|| reinem BSilber hergestellt. Die Gold- und Silberwaren
bestehen vielmehr meistens aus Gold und Silber und
anderen Metallen. Die Metalle, die dem Golde oder Silber bei
der Anfertigung der Gold- und Silbersachen beigemiseht werden,
gind durebgiingig minderwertiger, als das Gold oder Silber. Die
beiden letzterwiihnten Metalle gelten somit im Gegensatze zu
den Ubrigen als die edleren, als die feineren. Der bei Gold-
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