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fir den vorgesehriebenen I'reis von 3,90 Mk. zu haben und vor-
trefflich geeignet, uns viele Arbeiten bedeutend zu erleichtern.
Die Verwendung desselben scheint noeh recht wenig bekannt zu
sein und lasse ich deshalb die Beschreibung an der Hand der
Abbildung folgen.

Der konische Zapfen + wird in den Bohrhebel unseres Dreh-
stuhls gesteckt. Jetzt fithren wir unser in die Amerikaner Zange
gespanntes Stiek Rundstahl in eine genan passende Biichse ein
und schrauben letztere dureh die Schraube @ fest. Dann wird
der Hobrhebel mit dem Friiskopf leicht dagegen zedriickt: dureh
Vor- oder Riekwiirisschrauben des Messers m  vermittelst der

rindierten Sehraube ¢ wird die genaue Stirke des Zapfens (hier |

der Gewindespindel) eingestellt. Dann wird das Messer dureh
die Sehraube ¢ festgeatellt. Bei einem Wellendurchmesser von
06 mm oder bei einem Durchmesser von 3 mm kinnen Zapfen
auf einmal bis zu 1,5, mm glatt und gerade, genan rund laufend
mit der Welle angedreht werden, was mit dem Handstichel oder

Fig. . Zapfenfriskopf.

Support unmiglich ist. Hat man nun eine ganze Anzahl von
gleichen Schrauben anzufertigen, so stellt man den Begrenzungs-
stift ¢ auf die gewiinschte Linge der Sehraubenspindel ein. Dureh
Sehraube b wird der Begrenzangsstift in seiner Lage festgehalten,
— Bei jedem Friiskopf sind sechs Biichsen fiir Wellendurchmasser
von 0.6, 0.8, 1, 1,2, 1.5 und 2 mm, und je ein Messer fiir Zapfen
mit seharfem Eek, mit rundem Fek und zum Andreben von Spitz-
krnern beigelegt. Weitere Biichsen mit jeder Lochgrosse, sowie
Messer (Stichel) in jeder Form sind durch jede Werkzoughandlung
zi beziehen. Damit die Zapfen stets sehon glatt angedreht werden
kimnen, ist sebr darauf zu achten, dass bei dem Nachschleifen
der Messer von der grossen Fliche absolut nichts weggeschliffen
wird, sondern die Messer diirfen nur vorn zurlickgeschliffen werden.

Nachdem wir so unsers Gewindespindel glatt gedreht haben,
sehneiden wir mit der Kluppe, am besten auch auf dem Dreh-
stubl, das Gewinde ein und drehen das Stick Rundstahl in ge-
wilnschter Linge ab., Alsdann wird die Schraube auf unserer
Sehraubenkopfpoliermasehine auf bekannte Weise fertiggestellt
und vollendet.

Kine auf dio hier beschrichene Weise hergestellte Schraube
hiilt fir immer, und misste sehon rohe Gewalt angewendet werden,
um ein derartiges Gewinde zu iiberschrauben. W. Kg.
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Gruppenglieder und -Getriebe, das Augen-
blicksgetriebe.
Eine Studie aus dem Gebiete der Getriebelohre

Von C, Dietzschold.
(Fortsetzung ans Nr. 17

[Nechidroch vorboton.)

radzahnes ist eben an der Eingangspalette eines
riickfihrenden Ankerganges angefallon. Wir haben
wieder ein Sperrgetrieche vor uns. Sehwingt der
Anker nun weiter, so driingt er die Gangradzahnkanie
zuriick, weil die Seiten 4 m des Dreieckes M 4 m, welche nach-
einander zur Wirkung gelangen, stindig wachsen. Die Fahr-

endlich viele Hebel umfasst, deren geometrische Grundlinien die
Fahratrahlen daratellen,

Die dureh w2 m' bezeichnete exzentrisehe Stell- (Riick-
fihrungs-) fliiche ist ein Gruppenglied.

Beim Zylindergang haben wir also kongentrische, beim
riickfihrenden Ankergang exzentrische Stellfichen. Die zu-
gehtrigen Stellgetriebe sind Gruppenglieder erster Ordnung.

Bei der Rucksehwingung des Ankers (Fig. 2) bewegt sich
die Gangradzahnspiize auf der Stellliche von m' nach »:, und

Fig. 3.

Fig. 4.

das Gangrad bewegt sich um so viel wieder vorwiirts, als vorher
die Riekfiihrung betrug. Dabei erfolgt eine Hebung; die Riek-
fibrungstliiche m m' wird zur Hebefliche. Absr erst von dem
Augenblicke an, wo die Zahnspitze nach m gelangt ist, beginnt
die eigentliche Hebung und vollzieht sich, wihrend die Zahnspitze
sich von m nach p bewegt. War m ' Stellfliche, so ist wmp

 ebenfalls eine solehe.
s [etrachten wir nun Fig. 2. Die Zahnspitze eines Gang- |

Bei der Hebung ist eine Punktverzahnung titig. Als Ver

sahnung soll sie wenigstens angenihert mit gleichor Ueber-
setzang wirken.
Die Hebeflichen sind also chenfalls exzentrische Stellfiiichen.
Die dureh Fig. 1 und 2 dargestellten Getriebe sind also beida
Stellgetriebe; Fig. 1 mit konzentrischen, Fig. 2 mit exzentrischen
Stellfliichen.

strahlen 4 m sind ungleiech lang und wachsen von A4 m bis zur
lirisse 4 m'. Wir haben hier ein Gruppenglied vor uns, das|
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Jedes Gotriebe besteht aus
1. Gestell M A, den Zapfenlagern und ihrer Verbindung,
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