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sweiten Male. Auech in dieser Ehe war es ihm nieht verginnt,
den ibm geborenen Sohn gross zu ziehen; ein Kummer, von
dem er sich nie ganz befreien konnte. Von seinen Kindern sind
ihm vier Toehter erbalten geblieben, von denen drei verheiratet
sind; und mit Stolz blickte er auf seine 13 Knkel.

Bis zom 60. Jahre war er gesund geblisben, dann fesselte
ihn eine starke Lungenentziindung, die das Sehlimmste be-
flirchten liess, KEnde 1885 lingere Zeit ans Bett: auch musste
er 1905 wegen Nervenleiden dirziliche Hilfe zu rate ziehen und
das Bett hilten. Nur korze Zeit vor seinem Ende fihlte er sich
sehwach und unwohl, und am 18. Oktober frith 6 Uhr war er
sanft und rubig eingeschlafen. Seiner Arbeitsfrendigkeit, die er
bis kurz vor seinem Tode, trotz des hohen Alters beibehalten
hatte, hat nun der grosse Meister Kinhalt getan, und wenn der
Verstorbene mit seiner Lebensuhr zum Meister kommt, so kann
er wohl sagen: ,Sieh, Herr, ich habe nichis verdorben, sie blieh
von selber stehn.* Sch.
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Das Umarbeiten
einer Federzug- oder Gewichtuhr zu einer |
elektriseh sieh aufziehenden,

Von Ad. Trilke.
(Sehluss aus Nr. 18.)

PNG= 1 ach Fertigstellung der Spulen bringt man den Elektro-

[Machdrock verboben.]

4| magneten auf der Platte an. Man fiittert zu diesem
N Zweek die Locher, die zur Aufnabme der Federhaus-
= welle dienten, bis auf 2 mm zo. Dann zieht man eine
wagerechte Linie quer iiber die Platte dureh die Mitte des friiheren
Federhansloehes. Auf dieser Linie misst man nach jeder Seite
genan 3 em ab und bohrt an den gefundenen Punkten je ein|
Loeh so gross, dass e¢in Zapfen des Eisenkernes hindurehgeht, !
ohne Seitenluft, IHat man die Locher auf der unteren Platine,
so markiert man sie anch auf der oberen, setzt mit einem Zirkel
ein und sehligt einen Kreis von 26 mm Durchmesser. Die ein-

gekreisten Messingstiicke werden mit der Laubsiige ausgesehnitten. |

Hiermit ist man ein gutes Stilck vorwiirts gekommen; die
Uhr ist jetzt fertig bis auf den Kontakt. Der Kontakt ist aller-
dings die Seele der elekirischen Uhr, es ist notig, dass derselbe
den zu stellenden Anforderungen unbedingt enispricht, wenn
ging Uhr davernd funktionieren soll. Kin Kontakt muss sich im
Augenblick mit einer gewissen Kraft sehliessen, es diirfen sich
also die beiden, Kontakt gebenden Teile nicht langsam einander
niithern, da bei einem langsamen Nihern der beiden Teile der
Strom schon eine Verbindung sueht, ehe die Teile intensiv gegen-
sinander gedriickt sind, weleches dadurch ersichtlich, dass ein
Finkehen tiberspringt. Gesehieht dieses, so ist alle Arbeit um-
sonst; denn duarch das Ueberspringen des Funkens oxydieren die
Kontaktfliichen und es geht nach kurzer Zeit iiberhaupt kein
Strom mehr hindureh. Dann soll der Kontakt von vornherein
ein schleifender sein, aleo schon im Augenblick des Sehliessens
sollen die in Frage kommenden Teile aneinander gerieben werden,
damit, wenn sich am Punkt des Zusammentreffens etwas Oxyd
oder Schmutz befindet, beides zur Seite geschoben wird und die
blanken Metallteile einander berithren, um den Strom hindurch-
zulassen. Drittens ist es nitig, dass die beim Oeffnen des Kon-
taktes sieh trennenden Teile andere sind, als die, welche das
Schliessen besorgien. Ks ist dieses nitig, damit der sogen.
Oeffnungsfunke die den Kontakt sehliessenden Stellen nicht ver-
brennt., Sind diese Bedingungen corfillt, so wird die Uhr gute
Dienste leisten.

Nachstehend bese¢hriebener Kontakt erfulll die Bedingungen
gut. Er besteht auvs dem Kontaktstiek o (Fig. 7). Dasselbe ist
ein 27 mm langes, 8 mm breites und 2 mm dickes Messingstiick,

loch p! wird Binglieh gefeilt, damit der Kloben verschiebbar ist.
Zur Kontaktfeder nimmt man federhart geschlagenes Messing von
(0.2 mm Stirke und bohrt ein Loech hinein zur Aufoshme eines
Futters (Fig.9). FEin anderes, von der Mitte des Futters genan
17 mm entferntes, etwa 1'/; mm grosses Loch ¢* dient zur Auf-
nahme einer Ansatzschraube. Das Loeh im ersten Futter muss
80 gross sein, wie der aus der Platine hervorragende Ansatz der
Elektromagnet- Ankerwelle stark ist, da die Kontaktfeder ver-
mittelst dieses Futters auf diese Welle aofgesetzt und durch
eine Schraube gehalten wird. Am Ende der Feder ¢ ist nm An-
satzschranbe g* drehbar ein Winkel » (Fig. 14) anfgesetzt, dessen
Bewegung durch Stift #! (Fig. 9) von der einen Seite und Feder +2
von der anderen Seite begrenzt ist. Am vorderen Ende des Winkels
iat eine Schriige »* angefeilt, welche gut poliert sein muss, auch
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ist in diesen Winkel der gut 1 mm starke, aus Silber gefertigte
und gut abgernndete Kontakistift #* eingeschlagen. Die Feder »2,
welehe man aus einer alten, ziemlich starken Spiralfeder machen
kann, ist an einem Ende gehalten durch Schraube #%, am anderen
dureh eine Schraube welehe gleichzeitig die Feder auf der Elektro-
magnet- Ankerwelle fest hilt.

Die Koptakivorrichtung wird auf der Hinterplatine angeordnet,
s0 dass sein Arbeiten ohne weiteres beobachtet werden kann.
Man bohre nach (Fig. 11) die Liicher 3, 4 und 5 neu. Punkt 1
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bezeichnet dabei das Loeh fiir die Ankerwelle und Punkt 2 fiir
das Mittelrad. Punkl 3 dient zur Aufnahme der Sehraube fiir
Kloben p (Fig. 14 v. 8) und 4 und 5 der Schranben zur Befestizung
von Kontakistick ¢ (Fig. 7). Kontaktstiiek 0 muss isoliert auf die
Platte geschraubt werden. Zu diesem Zwecke bohrt man die
Licher in o um gut 1 mm grisser, als die entsprechendsn
Sehraubén diek sind. Dann drebt man zwei Gummi- oder
Beinfutter (Fig. 12), das Loeh so gross, dass das Futter auf die
Schraube geht, der Ansatz s' muss in das Loch in o passen, der
Durchmesser des ganzen Futters kann so gross sein, wie der
Schranbenkopf, dann fertigt man zwei Ringe s® aus demselben
Material wie s!. Solehes Futter s! steekt man erst in eins der

in welches in gleichen Abstinden von der Sehraube in der Mitte,

zwei Licher gebohrt sind und auf welehes das Silberstiick 4 ge-|

lotet ist, Zu 4 nimmt man ein Stlekehen mindestens 800 teiliges
Silber von 1'/; mm Stirke und gibt ihm die aus Fig. 7 ersichi-
liche Form, sauber poliert. Dann macht man einen in Fig. 8 be-

Liseher in o, wenn dann die Sehraube hindureh kommt, so steckt
man von unten Ring +* davor und bringt so o auf die Platte.
(Siehe Fig. 10.) Nachdem alles gut vollendet, kann es an das
Zusammensetzen der Uhr gehen.

Fig. 13 zeigt, wie Anker und Aufzogarm zusammen stehen

zeichneten Winkel avs etwa 1 mm starkem Messing, das Schrauben-
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milssen im Augenblick, wenn der Kontakt sich schliesst, also der
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