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auf zwei zo M und M; konzentrizehen Kreisen, deren Halhmesser
in demsgelben Verhilltnis wie die Teilkreise stehen, also M, K, : M K,
wie M ¢/: M. — Die Eingriffslinie ist die Tangente E; Ey
(Fig. 11).

Der Vorteil der Evolventenverzahnung ist, dass wenn z. B.
die Eingriffsentfernung sich verindert, doeh das Usbersetzungs-
verhiiltnis und der Eingriff richtig bleibt. Die Eingriffslinie wird
dann nur etwas linger, bezw. kilrzer,

macherwerkstiitte eine elektrische Uhr _Automatischer Fern-
gehalter” der Firma J, G, Mehne in Sehwenningen, zu den
Apparaten gebirend, die wir anlisslich der letzten Besprechung
bereits erwiihnt haben, Die Ubr ist hier wohl nur als praktischer
Einrichtungsgegensiand gedacht, der béim wirklichen Beatriebe die

| vollste Ausnutzung der kostbaren Arbeitszeit zn iberwachen be-
) gtimmt st
und der Winkel K, O' M, |an der Wand der Werkstitie eine sehr lehrreiche Tabelle, die

Denn im modernen Betricbe ist Zeit Geld, Da hiingt

der gewdhnlich zu 76 Grad angenommen wird, verkleinert, beaw. pro Arbeiter und Weeker eine Arbeitszeit von 1928 Sekunden

vergrissert sich etwas.

Fig. 11 zeigt die Evolventenverzahnung mit den einander |
berihrenden Zahokurven und dass die Berithrung stets aul F) I
arfolgt.
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Das Deutsche Muoseum.

YL
(Schluss aus Nr. 20.)
g [unfichst eine Berichtigung. Nieht ,Sechalt- Apparate®
i1\ haben die Deutschen Telephonwerke in Berlin
dem Museum gestiftet, sondern eine, wie eine Neben-
ubr anschliesshare ﬂullntempulmasrhlnp Nun
zur neéuen Uhrmacherwerkstiitte.

In einer such dem Laien verstindlichen Weizse werden hier
die einzelnen Teile eines Woekers vom roh vorgerichteten Material
bis zum fertigen Bestandteil stufenweise vorgefihrt. Zuerst die
Bearbeitung des Gehfiuses. Wir sehen die Bohform aus Blech

gestanzt, dann in gelochtem, vorgedrieklem, fertiggedriicktem
Zustand, mit ausgestochenem Boden, umgelogtem und vorgedrehtem
Rand, zulotzt vernickelt und ]][I-]ILT[ als fertizes Gehiluse. Nun
folgt ebenso anschaulich die Bearbeitung der Gloeke, dann die
der Hinterwand, des Rades, des Hohliriehes, des massivan
Triebes, der Aufzugwelle und sehliesslich der Pfeiler. Im
Innern der Workstiitte sind die wichtigsten Masehinen zur
fabrikationsmiissigen Herstellung von Weckeruhren aufgestellt und
g0 angeordnet, dass sie aueh im Betrieb vorgefiihrt werden kinnen.
Der stels anwesende Ingenieur ist auf Wunseh gern bereit, Inter-
essenten die Maschinen im Gang zu zeigen. Die wichligste dieser
Maachinen igt die Riderzabpnmasehine, gestiftet von Herrn
Geheimrat Junghans. Hier werden die Rider biz 50 Stiick auf
ginen Dorn gespannt und aof einem Sehlitten an zwei sich raseh
drehenden Frisern vorbeigefiihrt, Der ecine Friser schneidet die
Zahnliicke vor, der anders stellt das gepane Zahnprofil her,
Dann wird der Dorn mit den Ridern selbsititiz um eine Zahn-
breite weitergedreht. Sind alle Zahne fertig, dann stellt sieh die
Maschine selbsttitiz ab. Die Maschine zahnt in der Stunde
220 Riider. Die Vorrichtung an der Rickwand der Werkstitte
wird Anstellmasehine genannt, sie presst in 15 Sekunden ein
gestanztes Scheibehen auf die Welle. Nun folgt die Balance-
drehmaschine, ebenfalls wie auch die folgenden Maschinen von
Geheimrat Junghans gestifiet. Ihre Aufgabe ist folgende: Die
Wellen mit den aofgepressten Seheibchen werden in eine Fill-
trommel mit der Hand eingelegt. Die Maschine bringt von hier
selbstiitig die einzelnen Wellen dureh die drei Greifer in die
entsprechenden Drehvorrichtungen, die drei Drehbinke ersetzen
und in 20 Sekunden die beiden Zapfen und die aufgepressten
Scheibehen zur Aufoahme des Hohltriebes und Rades abdrehen.
Nebenan stebt ein Tisch mit Stanzformen und ansgestanzien
Metallstreifen, um die Herstelling der Platinen zu erliutern.
Die weitere Arbeit ibernimmt nun die Zusammensetzmaschine,
die die Uhrteile mit 13 Zangen in die untere Platte einsetzt, die
obere Platte auflegt und Locher und Zapfen inecinanderschisbt,
In 77 Sekunden ist die ganze Ubr zusammengesetzt. Sie braocht
nur noch gedlt zn werden, Das vollzieht die Oelmaschine in
zwel Bewegungen. Erstes Tempo: durch Herunterdriicken des
Fusstrittes werden die am oberen Rahmen befestigten zehn Draht-
stifte in mit Oel gefillte Bohrehen getaveht und gehen in die
Hiohe; zweites Tempo: das Werk wird eingelegt und der Rahmen
nochmals heruntergedriickt, wodureh jeder Draht das anhaftende
Oel an den entsprechenden Zapfen abgibt. In 50 Sckunden ist
der Wecker tadellos geflt. Weiter sehen wir in der neuen Uhr-

|Machdruck verboten.)
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Wir fihren Wissen.

'(das sind elwas iiber 32 Minuten) ausweist,

'den Spindelgang erfunden habe ).

d. h. wenn gleich-
zeitig nur immer ein Mann an einem Wecker arbeitet, beansprucht
der Weeker zur Herstellung insgesamt 32 Minuten! Das beweist
mehr wie jede weitausholende Abhandlung den Sieg der Masehine
| iber die Handarbeit,

Wir gehen zu den Turmuohren fiber. Man begegnet ihnen,

_H:iml]iuh (wie auch den meisten Zimmerohren) in Gang gehalten,
in den mannigfaltigsten Ausfithrungen.

: Das iilteste Stiek stammt
wieder aus der Geberhand des Herrn Geheimrat Junghans: eine
piserne Tormuhr aus dem Jahrhundert, mit Gehwerk,
Spindelgang mit Wage und Stundenschlag. Die kunstlos ge-
arbeitete einzeigerige Ulr unterscheidet sieh in niehts von den
bekannten Siticken aus dieser Zeit. Beltener vielleicht ist das
Holzzifferblatt aus dem Jahre 1684 (ohne Werk), das mit
eginem wohl spiiter zugefligten zweilen Zeiger ansgestattet iat.
Das Muséum will an der alten Turmuohr die sprungweise
Hemmung demonstrieren und erinnert auf einer Krklirongstafel,
dass ums Jahr 1000 Gerbert vom Rheims (Papst Svlvester II.)
Als Beispiel filr d:e glaich-
bleibende Hemmung, die 850 Pacificus in Gestalt eines Wind-

fanges an einer Gewichtuhr anwendete, hat die Joh. Mann-
hardtsche Hofturmuhrenfabrik in Minchen ein ganz grosses

Behlagwerk mit Windfang aofgestellt. Die gleicha Firma hat
zu Ehren ihres Griinders eine Uriginal-Turmobhr von Mannhardt,

Miinchen 1861, gestiftet, die sich noch in tadellosem Gange
befindet und die Idee Mannhardts beziglich des frei-

schwingenden Pendels als noch heute lebe ndi'*‘ verkiindaet,
[Yie niichsten Modelle sind einigen Erfindungen Dr. 8. Rieflers
cowidmet. Zuniichst wird die Rioeflersehe Pﬁndelhmumung
vorgefithrt, Hier sieht bekanniliech das Pendel mit dem Anker
nur durch die Aufhangefeder in Verbindung, durch welche der
Antrieb betitigt wird. Die Aufhéngefeder erfibrt jedesmal, wenn
das Pendel dorch die M:thl]ﬂg{' bindurchsehwingt, durch Um-
sehaltung des Ankers eine kleine Biegung und dadurch eine
Spannkraft, die dem Pendel den Antrieb gibt. Eine weitere
Riaflersche Krfindung sehen wir in der Turmuhr, deren Geh-
werk mit Hemmung und Quecksilberkompensationspendel
von Dr. 8. Riefler ansgestattet iat. Sie wurde von J. Neher
Sthne, Hoflieferanten in Minchen, wgestiftet; das Zifferblatt
hierzu, eine ehemische Graviire, von Luppe & Heilbronner in
Miinehen beigestenert. Nuon folgt noch eine Turmuhr, Gehwerk
mit Ankergang und Niekelstahlpendel, Stunden- und Viertel-
schlagwerk, ebenfalls aus der Turmubrenfabrik J. Neher Sihne,
Hoflieferanten in Miinchen.

Noan gelangen wir zu der Gruppe Taschenuhren. Hier ist
wohl der Behworpunkt des Uhrenmuseums. Rein musenmstechnisch
erseheint die gute Ordnung einer h:l].mgn-iﬁhen Menge von ver-
schiedenstan [hrwnsvateman gchon als eine hiehst respektable
Leistung, Die Insfhem]hrensammlung erhilt einen besonderen
Wert aber noch dadorch, dass dem Fachman in fast lickenloser
Folge die gesamie Flnlwi{-.klunﬁ der Kleinuhrentechnik vorgefithrt
wird, Zuniichst zeigt J. N, Eberle & Co. in Augsburg-Plersee
sfimtliche Fabrikationsstadien von Uhrfedern, als den wichtigaten
Bestandteilen der Taschenuhr., Hieran schliesst sich eine Samm-
lung hitbscher Uhrkloben an, wohl aus der Sammlung Herrn
Hohenleitners in Minchen, des verdienstvollen fachliehen Bei-
rates, und sechliesslich hat hier das kleine Maschinehen der Firma
Ludwig Lenbaeh in Minehen (Inhaber Herr Wilhelm Voglt)
passenden Platz gefunden. Dasselbe hat eine Friise zum Ab-
gleichen der Zihne ungleich gewordener Steigriider in Taschen-
gpindelubren; es stammt ans dem Jahre 1810. Der dbrige In-

1) Ist nieht geschichtlich nachweisbar, D. Rad.
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