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Fig. 3. Bchwaiss bien.

von der Sommertemperator des an sich fast tropischen Klimas.
Fig. 1 stellt einen Teil dieses Behmelzraumes dar, in dem sowohl
das Gold geschmolzen und legiert, wie auch das Fiill- oder Ver-
stiirkungsmetall geschmolzen und in Barren von beslimmier Grisse
gegossen wird. Auch die Einschmelzung getragener Gehiuse
swocks Wiedergewinnung des Goldes gesehieht hier: so wurden
beispialsweise kiirzlich bei dem Ungliick in St. Franciseo ver-
brannte bezw. ausgeglihte Gehinse wieder eingeschmolzen. Die
Verbrannung des Kehrichts und des Sehlammes aus dem Waseh-
wasser, der gebranchten Kleidungsstiicke der Arbeiter, die be-
kannilich in solchen Betrichen viel Gold enthalten, erfolgt da-

gegen in einem anders konstruierten Ofen, dureh den erst das|

Unmetallische ausgeschieden wird, Es geht hier kein Stiubehen
(iold verloren, denn eben die peinliche Sorgfult und Sparsamkeit
auch in letztbezeichneter Richtung macht sich reichlieh bezablt
nnd ist ein Faktor fir die Leistungsfihigkeit, In keinem modernen
Betriebe wird es darin dbrigens anders sein diirfen,

Die Beheizung der Schmelzifen geschieht mittels Naphtha- |

gas, das fir diesen Zweck im eigenen Betriebe hergestelll wird,
Es wird unter Zufithrung von Luft in michtig rauschender
Flamme gegen dis Schmelztiegel geblasen,

Das Gold wird ebenso wie das Verstirkungsmetall in Hache
Barren geossen, die 12 Zoll lang und 3 Zoll breit sind. Die |

Stiirke richtet sich nach der Qualitit der Gehiuse, die aus dem
Barren gemacht werden sollen, und differier! selbatverstindlich
auch zwischen Aussen- und Innenplathierung. .

Fiir Herstellung von 20 bis 25 Jahren Haltbarkeit garantierien

Gehituzen nimmt man nach entsprechender Vorbereitung derselben |
pine Platte Verstirkungsmetall und zwei Platten Goldes von un-
gleicher Dicke, bestreicht sie auf ihren Flichen mit einem Floss- |

mittel, bei dessen Zusammenselzung Borax die Hauptrolle :‘ipiuJHL.
und legt sie dann, die Platte Verstirkungsmetall in der Mitte, aul-
ginander. Auf jede breite Seite legt man noch eine Asbest- und
pine Fisenplatte, letztere zum Flachhalten, bringt aussen an den
Verbindungsstellen reiehlich Borax in pulverisierter Form an und
spannt nunmehr den ganzen Block zwischen vier eiserne Klammern,
wie es in Fig. 2 fertig zum Einsetzen in den Lot- beaw. Sehweiss-
ofen dargestellt ist.

Diese Sehweissofon haben die in Fig. 3 zu beobachtends
Form. woselbst cine Heke des betreffenden RBaumes mit drei
soleher Oefen dargestellt ist. Man sieht dort aueh die eingesetzien
Blocke. die in dieser Lage der Wirkung einer Anzahl Naphtha-

gasflammen auvsgesetzt sind. Wenn der Ofen
weschlossen ist, gliht der ganze Block in un-
elanblich kurzer Zeit; der Deckel wird dann
hochgehoben, und der beaufsichtigende Arbeiter,
dem mehrere soleher Oefen anvertrant sind, be-
obachtel das Fortschreiten des Glohens. Be-
rinnen die Platten zu fliessen — ,sintern’
ist wobl bei uns der technische Ausdruek flr
dieses Stadium der Verinderung der Kirper
unter Kinfluss vom Wéarme g0 nimmt der
Arbeiter einen langen BSchraubensehlilssel und
zieht mit aller Kraft die Schrauben der wvier
Klammern fester. Die weichen Oberfliichen
geben nach, sie verflicssen etwas ineinander,
und wenn nun der Bloek erkaltet, was doreh
sofortiges Herausheben aus dem Feuer veraniasst
wird, so stellt es sich heraus, dass die drei
Platten untrennbar miteinander verbonden sind,
ohne Dazwischenfliessen eines anderen Metalles
(Lat), anfgeschweisst wie man FEisen schweisst,
nur nicht dorch Hiimmern, sondern dureh gleich-
miissigen Druck, aber mit gleichem oder besserem
Erfolge.

Diese Blocke werden nun abgebeizt, dami
Borax und Oxyd entfernt werden, und wandern
dann durch cine Reibhe von Walzen, die sie erst
verlassen, wenn sie zu langen Streifen ver-
wandelt sind, von der Dicke, wie sie fir die
Deckel oder Mittelteile der Gehiiuse gebraueht
| werden. Fig. 4 lisst sowohl eine derartige Walze in Titigheit,
als auch solehe Streifen in ihrer endglltigen Form erkennen,
Den Beschluss machen dann Polierwalzen, dis begreiflicherweise
mit peinlicher Sauberkeit gehAndhabt werden, da der Streifen,
| nachdem er diese verlassen hat, so glait sein muss, dass ohne
| weitere Bearbeitung lediglieh durech Sehleifen mit Trippel und
| Polieren mit Rot eine tadellose Politur zustande kommt. Der

Fig. 4. Auswalzen der Blicks,
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