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s0 dass ieh glanbe, die Anfertigung empfehlen zu kimnen. Die
rceringe Miihe macht sich sehr bald bezahlt.
Naeh versehiedenen Versuchen habe ieh den Nietbiinken die

.

werden in einem Topfe so lange unter Umrihren gokocht, bis ein
Rilckstand von 1000 Gewichtsteilen verbleibt; es verflichtigen sich
also 200 Gewichisteile der obigen Stoffe, um die neue Massze zu

sus der Zeichnung ersichtliche Form gegeben. Den Oberteil | erhalten. Je nach der Griisse der Werkzeuge, die gehiirtet werden
fertigt man aus gutem Stahlblech, hiirtet es und liisst es ha!iga!h!sullen, giesst man jens Masse in Sehachteln, in welehen sie zu
an. Die gut harte Stahlplatte schligt sich nicht ein, wodureh |
sin sicheres, sauberes Arbeiten gewiihrleistet ist.

Fir den Unterteil nehme man hartgewalztes Messing. Ks
bleiben dadurch die Backen des Schraubstockes geschont und wird

Lii.n,gsm:h iitt nach A4 — B,

die Nietbank aueh viel besser gehalten, da ein Ausgleiten fast
unmiizlich ist.

Dia Ahnltufungﬁn der Licher erfolgen von 1,0 mm bis
E.[JI mm um je 0.00 mm, von 2,0 mm ab aber nm je 0.1 mm
Bei der kleineren Nietbank befinden sich in der ersten Reibe 15,

in der zweiten Reihe 12 Liocher: das corosste hat einen Dureh- ||

messer von 1.4 mm. Das grissers Niethinkehen sehliesst sich
mit seinem kleinsten Loch von 1,45 mm an das kleinere an; das
erisste Loch hat einen Durchmesser von 2,6 mm. Auf der ersten
Reihe sind 10, auf der zweiten 8 Licher. Die genauen Ab- |
slufungen kinnen von der Zeichnung abgelesen worden. '

Zuniicbst macht man die obere Stahlplatte und der Unterteil
fertiz und schraubt beide durch drei versenkte Sehrauben zu-
sammen. Hierauf werden die Locher in den richtigen Grissen
dureh die Oberplatte gebohrt, und zwar =0, dass die Lécher gleich
im Unterteil markiert werden. Die Stahlplaite wird hieranf ab-
genommen und die Loeher von unten versenkt.

Der Senker hierza wird hergestellt, indem man an ein Stiiek
Bundstabl von 3.0 mm Dicke (fiir das grissere Binkehen) einen
Korper im Winkel von 90 Grad andrehi. Hierauf feile man die
drei Schneidfiichen an, die selbstverstindlich untereinander gleich
gross sein missen. Der Oberteil wird nun verkebrt auf eine|
glasharte Stahlfiiche, etwa aof ein Schneideisen gelegt, und bringt |
man beides in die Geradebohrmaschine (eventuell benutzt man
sueh den Drehstubl). Der Benker wird nun in den Bohreinsatz
gespannt oder man schraubt eine Mitnehmerrolle aof, und nun
kann man die Locher versenken, bis die Spitze des Senkers auf
die Unterlage aufstdsst. Wir erreichen damit, dass alle Senkungen
gleichmilssig werden. Nachdem noch die Loeher in die Unter- |
lage in gleicher Grosse gebohrt werden und alles sauber gemacht |
und die Stahlplatte gehirtet wuarde, ist dieses nitzliche Werk-
zeng fertig.

Das Bohren von Glas und Stein wird namentlich dadurch
erschwert, dass die Werkzouge sehr rasch stuompf werden und
anch leicht awsbrechen. Um dieses zu vermeiden und Werkzeuge,
wie Bohrer, mit Sehneidkanten zn versehen, die auf Glas ebenso |
gut arbeiten, wie gewdhnliche Bohrer auf Metall, wird von|
Hermann Bruckert in Strassburg i E. eine Masse hergestellt, |
die aus folgenden Bestandteilen zosammengesetzt ist: |

700 Gewichtsteile Kolophonium, 300 Gewichisteile gelbes |

Blutlaugensalz, 100 Gewichisteile Kupfervitriol und 100 Gewichis- | aul,

teile Leindl.

Quersehnift nach & — Ji.

http://digital slub-dresden.de/id204544 39299

einer spriden Substanz erkaltet.

Das Werkzeng, das man zur Glashearbeitong vorbereiten
will, macht man kirschrot glibhend und steckt es, soweit die
Hiirtung erfolgen soll, in die mene Masse, die unter dem Einfluss
des erwidrmien Waerk-
zeunges sofort weich wird.
Ist der Stahl von guter
Cualitiit, s0 kann man
ihn nunmehr glashart
erhalten, indem man ihn
im kirsehroten Zustande
in kaltes Wasser taucht,
sofern er einmal in die
Maszse eingetaucht war,
DDureh dieses Verfahren
wird der Stabl nicht
allein hart, sondern, was
die Hauptsache ist, hart und zugleich auvsserordentlich zihe, so
dass beim Glasbohren niemals ein Bohrer ansbricht. Ist der Stahl
nicht von besonders guter Qualitit, dann soll man das Verfahren
des Fintavechens in das Hirtemittel zwei- bis dreimal wieder-
holen, indem man den Stahl immer wieder kirsehrot glithend
macht. So vorbereiteter Stahl soll aveh zom Glassehneiden benutzl
werden kinnen.
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Kiinstliche Diamanten.

[Machdriaek werboten)
ke war einmal eine Zeit, in der ez sozusagen zum guten
¥ Ton gehérte, an die Veredelung unedler Metalle zu
SRsy| claoben.  Der allgemach immer stirker in Erseheinung
= (retende Usbergane von der Naturalwirtsehaft zour Geld-
wirtschafi. der dadureh hervorgernfene grosse Bedarf an Miinzen-
metall einerseits, dis Goldknappheit und die sich eben erst
schlichtern einfiithrende und derum noch reeht unansgebildete
Wirtschaft von Geldsteuern, Boden, Zinsen anderseits, das alles
wirkte im Verein mit den merkwilrdigen filr jene Zeit noeh vollig
nniibersehbaren und unerklirlichen Entdeckunzon der Alehemie
so anfl die Gemiiter, dass jener Zeit die Konst des Goldmaehens
durchaus nieht als etwas Upmigliches erschien. Heute, wo der
Goldmangel nunmehr eine unangenchm empfundene solijektive
Erscheinung ist, lacht der gebildete Mitteleuropier iiber die An-
strengungen unserer Vorfahren, aus Stein und Blei Gold zu machen,
doch ist er freilich im Gronde seines Herzens nichisdestoweniger
Alehemist, als scine Vorfahren es waren. Damals suehite man
nach dem Stein der Weisen, heute sueht man pach dem Siein
der Sehonen, nach jenem Konig der Edelsteine, bestimmt, am
Hals und im Haar sehoner Franen zo glinzen. Diamanten wollen
wir berstellen, und zur Ebre unserer Zeit sei es gesagt, keines-
wegs nor, um billig Schmock 2o Gleiss und Glanz 20 gewinnen,
sondern aueh, um unserer Technik das geschitzte diamant®-
harte Material reichlich wnd billig zur Verfiigung zu stellen, das
ihr fir viele Zwecke unentbehrlich geworden ist. Kinstliche
IMamanten wiren also heute, wie anno daromal das Gold, clwas
volkswirtschaftlich sehr Wichtiges, nieht nur nach einem imaginiiren
Liebhaberwert Abgeschiitztes. Der Gedanke ist so weit ganz gut,
nur mit der Auvsfiibhrung bapert ea noch.

Nun weiss jedermann schon ans der Schule: Diamant ist
niehts als reine kristallisierte Kohla. Das ganze Geheimnis der
Herstellung kinstlicher Diamanten besteht also darin, gewdhn-
lichen schwarzen Kohlenstoff zum Kristallisieren zu bringen. Das
hat allerdings bei der ausserordentlichen Widerspenstigheit des
Materials seinen Haken. Man muss, um eine Kristallisation iiber-
haupt erst mdglich zuo machen, die zuo kristallisierende Substanz
in Losung haben. Kohlenstoff list sich in geschmolzenem Eisen
Die ersten Versuche zur Herstellupg kiinstlicher Diamanten

Diese Bestandteils, und zwar Kolophonium znerst,' gingen also von der Kohlenstoffeisenlisung ans, und Moissan er-
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