- 1 .

T Ep e T el
i

Wl SLUB

Wir flhren Wissen.

120

Allgemeines Journal der Uhrmacherkanst.

- = o 45

anzufertigen. Die Folge davon wird sein, dass er diese besser
schonen und daher seltener beschiidigen oder zerbrechen wird

Die Werkzeuge, die vom Lehrling angefertigt werden, sind
wohl in der Regel Punzen, einfache oder formreichere Ambosse,
Kornzangen, Reissnadeln, Bohrer u. a. mebr. Wihrend meiner

Gehilfenzeit und aueh spiter, nachdem ich selbstindig geworden |
war, konnte ich oftmals beobachten, dass Ubrmacher ihra neuo
singetretenen Lehrlinge sofort mit der Anfertigung irgend eines
Werkzeuges beschiiftigten, z. B. mit einem Amboss oder Punzen;
sie mussten also an dem anzufertigenden Werkzeuge zugleich ihre
Feil- oder Drebiibung machen, Dass diese Methode falsch und
pine Quilerei nicht nur allein fir den Lehrling, sondern aneh
fiir den Lehrherrn ist, liegt auf der Hand, insbesondere, wenn
der Lehrling kein oder wenig Talent hat. Ks dirfle sich daher
empfehlen, den Lehrling, bevor er mit einer wirklichen Arbeit
betraut wird, mit einer Feil- und dann mit einer Drehlibung zu
heschiftigen, damit er erst einmal die Feile und den (Grabstichel
einigermassen filhren lernt und so auws den Anfangsgriinden
herans kommt. Wenn dies Verfahren auch seheinbar das um-
stindlichers isi, so ist es doch der einzig richtige Weg, der den
Lehrling am ehesten zum Ziele {Ghrt,

Nachdem der Lehrling den mit Bosen und Dornen bestreuten
Platz seiner Thtigkeit eingenommen hat, wird der Lehrherr ihm
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sundchst die riehtige Silzhohe zu geben haben. Als Stuhl be-
nuizt man am besten die sehénen, soliden und ehenso prakiischen,
mittels Sehraube verstellbaren Uhrmaehersehemel von der Firma
Furtwingler & Sohne in Furtwangen. Als richtiges Mass|
gilt, dass das Gesiiss etwas hoher liegen goll als die Knie, und
wenn der Lehrling in der richtigen Hohe gerade sitat, die linke
flache Hand aufrecht aul den Werktisch legt, den anderen Arm
gerade und parallel mit der Tischplatte aussireckt, muss die letztere
die' Hand eben berlihren. Diese Werktischhihe gestattet ein ge-
rades Sitzen. wobei Bauch und Brust frei sind, was bei den
jungen Leuten, die in dem besten Entwickelongsstadium sind,
gohr zu beachten ist, Jedenfalls ist es Pflieht, streng auf gute
Haltung zu achten; nichts sieht auch sehlechter aus, wie das
Auflegen beider Arme anf den Werktiseh. Nachdem die Vor-
bereitungen soweit getroffen sind, wird der Werktisch und seine
Reinhaltung, sowie die Schubkistehen erklirt, dass in diesen die
kleinen Werkzeuge oben, die grosseren unten zu liegen kommen,
und diejenigen, die am hiufigsten gebraucht werden, stets vorn
sur Hand liegen sollen an ihrem hestimmten Platze; diese Ordnung
aoll auch auf die Werkzenge dbertragen werden, die wiibrend des

Fgesaglt werden.

Arbeitens anf dem Werktizehe benotigt werden, Nun kommt die
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Erkliirung des Schraubstockes an die Reihe, wobei aunch die ver-
schiedenen Systeme, deren Vorteile und Nachteile zu erirtern gind,
woraufl man zur Erklirong -der Feilen tbergeht, und zwar zu-
pichst nur der Ansatzfeilen. Falls man in Werkstitten sehr
sparsam mit den Feilen umzagehen hiat und solche nicht far Stahl
und Messing besonders halten kanm, so empfichlt es sich, den
Lehrling gleich anzuhalten, die Seite, wo sich die Hisbnummer
befindet, nur fir Messing zu verwenden und die andere fiir Stahl.
[ch setze voraus, dass es jedem Lebrherrn bekannt sein wird,
dass eine auf Stahl gebrauehte Feile Messing nicht ‘mehr gut
angreift und infolgedessen Arbeitszeit verloren geht.

An jedem Ort, wohl aveh in dem kleinsten, wird sich ein
Sehmied befinden, bei dem man ein Stick Hisen von reecht-
eckigem oder viereckigem Querschnitt erhalten kann. Als eine ge-
eignete Grisse fir genannten Zweek dileften sich die Magse von
nebenstehender Figur eignen (Fig. 1)

Man braucht sich aber nieht strikte an diese Maase zu
halten: wenn es der Sehraubstock erlaubt, kann man das Kisen-
stiick auch etwas grosser withlen, jedoch empfiehlt es gich, das-
solbe’ gieht kleiner zn nehmen, wenn es nicht unbedingt des
Schraubstockes wegen sein muss; denn die grossere Fliche wird
der Feile des Lehrlings mehr Fithrung geben und daher das
Fihren dér Feile in der Ebene erleichtern, was zur Folge hat,
dass er viel friher gerade Flichen feilen kann. Aus eigener
Erfahrung mochte ich empfehlen, den Kisenblock rechteckig zu
wihlen, wenn man das Material in dieser Form erhalten kann;
hierbei ' wifd der Lehrling bald sehen, dass ihm- die schmalen
Flichen mehr Sehwierigkeiten berciten als die grossen? !

Bei der ersten Feilibung dirfen dem Lehrlinge keine'Masse
virgeseliriehen werden, sondern die Uebung hat nur darin zu
beatehen, die Feile gerade fihren zu lernen, um ebene und reehi-
winklige Flichen zu erzielen. Bevor das Arbeitsstiick in den

'Sehranbsteck gespannt wird, ist es unbedingt orforderlich, zu er-

kliren. was und wie der Lehrling feilen soll; auch ist ihm das Eisen,
sowie die versehiedenen Fisensorten zu erkliren, augh von der
(iewinnung und Aufbereitung kann ihm- gleich das wichtigste
_ Nunmehr wird ihm gezeigt, dash das Arbeits-
stiick gerade und in die Mitte des Schranbstockes eingespannt

wird und welehs Stellung wihrend des Feilens einzunehmen ist.

Um anhaltend feilen zu kbnnen, ohne dass der Lehrling allzu-
salir ermidet, diirfte és sich empfehlen, ihn im Stehen feilen und
ija nach Bediirfnis zeitweise ausruben zu lassen; denn der plotz-
lickie grosse Sprung vom Schultisehe zum Werktische strengt den

‘iungen Mann-in erheblichem Masse an, wenn er tiglich 10 Stunden

lang -die Feilé mit Aufmerksambkeit fibren muss. Man gebe dem
Lehrling eine Halbschlicht- Ansatzfeile von 26 bis 30 em Liinge,
kleinere Feilen sind entsehieden zu verwerfen, auch darf'es keine
nene, sondern es soll eine gebrauchie sein, die missig. greift;
man vergesse hier nicht: der Lebrling soll die Feile fiibren lernen
und nicht etwa das Arbeitsstiick in Spiine umseizen. - Kine neue
Feile bekommt er erst, wenn er hinreichend mit derselben. um-
zugehen versteht — sonst wird alles verfeilt.

Der Lehrherr nimmt nun die Feile zur Hand wnd zeigh, wie
man sich vor dem Sehraubstoek hinzostellen hat. Man strecke
das linke Bein vor, das rechte Knie wird ein wenig durchgebeugt,
so dass man den Oberkorper recht elastisch in den Gelenken be-
wegen kann, man lege die Feile flach auf das Arbeitsstiiek und
parallel ‘zur Tisehplatte, fasse mit der rechien Hand das Heft der
Feile und lege den Ballen der linken Hand aunf das Feilenende;
nun filhre man die Feile 0ber das Arbeitsstick und parallel zar
Tischplatte déerartiz hinweg, dass der Druck, welehen man auf
die Feile austibt, bis zar Mitte allmihlich stirker wird und von
da an wieder abnimmt; die klsineren Schwenkongen, welehe in-
folge der unregelmissigen Kraftausibung entstehen, gleicht die
Feile zum Teil aus, da die Hiebfliche aus keiner geraden, sondern
ans einer missig gekrimmien Linie besteht, die man sehr gut
wahrnehmen kann, wenn' man fber ' die Seitenfliche hinweg
visiert: Nachdem dem Lebrlinge ‘alles’ recht. klar gemacht ist,
g0 dagd mian’ die’ Udberzetidung hat, dass er-simtliche Vorginge
des Feilens vollstindic begriffen, muss er alle Kinzelheiten des
Feilens langsam nachahmen. Dabei wird der Lehrherr ihn seharf
beobachten und ihn auf seine Fehler anfmerksam machen durch
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