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wiederholtes KErkliren und Zeigen; wenn erforderlich, sind ihm
gleich beide Hinde zu fihren, um ihm so iiber die schlimmsten
Fehler hinweg zu helfen, Man fiborlisst ibn nun sich selbst und
macht ihn nur ab und zo aofl seine Fehler aufmerksam, oder
zeigt es jhm zoweilen von nevem, Je pach dem Talente wird
er in pwei bis vier Wochen soweit sein, dass er seine Feilibung
(Fig. 1) beendet haben wird — es gibt aber auch soleche, die es
iiberhaupt in ihrem Leben nicht lernen. Man wird den Lehr-
ling hieranf, um ihn von der Feila etwas zu befreien, mit einer
Drebiibung beschiifiigen,

Als zweite Feilarbeit wird man irgend ein Werkzeug wiihlen,
an dem gleich die beiden zuvor geiibten Feil- und Dreharbeiten
vorkommen. Als ein solcher Gegenstand wird hiofig der be-
kannte zweiseitige Amboss guwihhlt, dessen eine Bahn von einem
Vierecke, die andere von einem Kreise eingeschlossen ist. Die
Fig. 2 und 3 zeigen zwei solehe Ambosse von gut konstruierten
Verhilinissen. Welche Grosse man ausfihren soll, wird sich mehr
nach der Grisse des vorhandenen Sehranbstockes, des Bedarfes
oder naeh sonstigen Umstinden richten, Zu seiner Herstellung
verschaffe man sich gleich zwei Stick Werkzenggussstahl von
quadratisechern Querschniitt und passender Liénge. Ich habe die
Krfabrungz gemacht,
oltmals noch nieht ganz in Stahl dbergefihrt war upd daher die
Miiie des Ambosses nach dem Hirten und Polieren eine maite,
weichere Stelle hatte, die dem ganzen Ambosse etwas Unfertiges
gab, nnd war diese Stelle anch bald voller Kindriicke.

Nehmen wir an, es sei der Amboss Fig. 3 auszufthren, so
lisst man zunichst den I;Ehrling eing Liingsseite vollstindig flach-
feilens ist sie fertig, so wird eine der anliegenden Seiten eben-
falls vollstindig flach und rechiwinkliz zor ersten Seite gefeilt; |
die dritte muss flach,
Mass gefeilt werden;

Feilen oder aueh durch Drehen geschehen; welehe Arbeitsweise
man zo wihlen hat, richtet sich nach dem Werkzengen, iber die
man verfigt. Dem Drehen dirfte aber der Vorzug 2zun geben
sein, da damit der Amboss korrekter ausfillt. Enischeidet man sich
tu letzterem Verfahren, so nebme man Kisen- oder Stahlblech
von 3 bis 4 mm Stirke, feile zwei Stlieke viereckig, aber ein
wenig kleiner als die Vierecke des Ambosses, und lite sie mit
Zinn auf die beiden Seiten des Amboszses. Alsdann ziehe man
aufs genaueste die Keklinien (Diagonalen), bringe auf deren
Schoittpunkte die Korner an und bohre die aufgeliteten Metall-
silicke dreiviertel ihrer Stiirke an. lst die Arbeit gewissenhaft
gemacht, so wird der Amboss auf dem Drehstuhl wohl anniihernd
aond fiir diesen Zweck ausreichend, rund lanfen. Jelzt wird der
Konus vorgefeilt. Man ziehe daher mit dem Stangengirkel sinen
Kreis ebenfalls um 02 mm grisser und feile zunichst die vier
Seiten nach diesen Kreis konisch, man beachte aber, dass die
gefeilten Flichen nicht bis zum Ansatz des inneren Viereckes
reichen, denn im fertigen Zustande soll der grisste Durchmesser
des Konusses auch 10,0 mm sein. Hiersuf wird er achteckig, dann

rund gefeilt und sehliesslich auf dem Drehstuhl gedrehi, fein ge-

feilt und mit dem Schmirgelholze geschliffen.
dass der Kern bei den anderen Stahlsorten |

rechtwinkliz, parallel zur ersten und auf| bekommt.
ebenso verfihrt man mit der vierten Seite, | Gasfener (keine Steinkoble) bis zur Rotglithhitze recht gleichmiissig

Wer iiber eine
Drebbank verfigt, der wird die Arbeit rascher ausfilhren kfnnen.
Fs werden da keine Metallstiicke aufgelttet, sondern es wird gleich
der viereckige Teil eingespanni, zentriert und der Konus gemein-
sam mit der runden Bahn fertiggedreht und geschliffen.

Der Amboss ist jetzt im Hohen fertig und man kann den-
gelben hiirten. Zu diesem Zweeke wickelt man etwas starken, aus-
geglihten Eisendraht um das innere Viereck, jedoch so, dass die
Ecken nicht beschiidigt werden und bringt um dasselbe einen stwas
gteifen Lebhmbrei, damit er wiihrend des Absehreckens keine Risge
Nun wird er auf einem Holzkohlen-, Koks- oder

die genan parallel zur zweiten, rechiwinklig zor crsten und dritten, | érwiirmt und raseh in einem hinreichend grossen Gefiiss mit

sowie auf Mass gefeilt sein muss. Nach dem weitercn Bearbeiten | Wasser unter rithrender Bewegung abgekiihlf,

mit der Sehlichtfeile soll der Durchmesser (0,1 mm grosser sein.
Jetzt werden die vier Seiten geschliffen. Das kann mit dem
SBehwirgelbolz gesehehen, oder was rascher geht, man spannt
sich einen BSehmirgelbogen Nr.ﬁ auf eine ebene harte Fliche
aof (mittels Leim oder Klehwachs, letzieres wird aus '/ Kolo-
phonium nnd *'y Waehs hergestellt) und schleift darauf das Arbeits-
stick. ab. Damit die geschliffenen Seiten vom Sehraubstoekhieb
bei der weiteren Bearbeitung niebt besehiidigt werden, nimmt
man diinne Pappe oder starken Karton von gleicher Grisse wie
die Sehraubstockbacken und klebt diese mit Wachs und genau
parallel fest. Das Wachs lisst sich spiiter mit Benzin leicht
wieder wegnehmen. Jetzt werden nun nieht etwa die beiden
Stirnseiten gefeilt, sondern zoerst das innere Viereck, das zum
Kinspannen in den Sechraubstock dient.

Diese Arbeit ist fiir den Lehrling eine etwas schwierige
Aufgabe, und es empfiehlt sich, die erste Beite vorzufeilen, damit
er nicht ausrutscht, wobei ihm anch das Vorbengen gleich erklirt
wird; ferner empfichlt es sich, in der Tiefe und Liinge gleich
0.6 mm zuzugeben, auch reeht biinfig mit dem Zehntelmass oder
der Schublohre und dem Winkel messen zu lassen, Auch hier
gilt erst recht die Hegel, nieht frither bei der nichsten Seite be-
ginnen zo lassen, bevor die erste nicht vollstindig fertig ist, da
sonst zur dritten und vierten Seite das wirkliche Mass feblt. Die
flachen und rechtwinkligen Ansiitze zu feilen, wird dem Lehrling
noch nicht gelingen, und es hat hier der Lehrherr entsprechend
mit der Feile nacbzuhelfen. Nachdem das Viereck und die An-
siitze noch mit der Sehlichtfeile behandelt und das vorgeschriebene
Mass erreieht wurde, wird es ebenfalls mit dem Sechmirgelholz
sorgfiltig geschliffen, doch so, dass die Flichen und Ansiitze auch
flach bleiben.

Jotzt erst kommen die beiden BStirnseiten zur Bearbeilung.
Sie werden mit besonderer Sorgfalt rechiwinkliz zu dem Seiten
Hach gefeilt, und da sie noch zn schleifen und zu polieran sind,
miissen die Masse nach dem Sehlichten 0.2 mm grisser sein;
mit dem Schmirgelholze dirfen aber diese beiden Flichen nicht
geschliffen werden, weil sie dadurch leicht etwas rund werden,
was zn vermeiden ist.

Nun kommt der Konus zur Bearbeitung. Das kann durch

gefallen 1ist;

|innere Viereck weiss und lfsst es an.
' diesem Zwoeeke wieder einen
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Es wird nun mit
der Feile untersucht, ob die Hirtupg berall gleichmiissig wus-
ist dies der Fall, so schleift man eine Seite der
viereckigen Bahn, sowie die eine Hilfte des Konusses und das
Es ist vorteilhaft, zu
Eisendraht um das Viereck zu
legen, damit man leichter und bequemer damit hantieren kann.
Da man auf dem Ambosse zuweilen anch harle (Gegenstinde zu
hiimmern hat, so empfiehlt es sich, die viereckige, sowie aunch
die runde Bahn dunkelgelb und das innere Viereek, welches
zum HKinspannen in den Schraubstock dient, blau anzulassen.
Man maecht es so0, dass man mit einer Stichflamme das genannte
Viereek anblist oder dieses iiber die Spirituslampe hiilt, bis beide
Bahnen den richtigen Farbton angenommen haben; sollte das
innere Viereck manchmal etwas weicher ausfallen, so ist es kein
Fehler,

[st alles soweit gelungen und zur Zufriedenheit ausgefallen, so
wird der Amboss vollendet. Mir gefiillt ez am besten, dem inneren
Viereck mit seinen Ansitzen die Anlassfarbe zu belassen oder
extra noch schwarz zu brennen. Wer dies nicht will, lasse dieses
vom Lehrling zverst weiss schleifen und sorge dafir, dass die
Flichen aueh wirklich flach blejben; denn dureh das Sehleifen
wird biufiz eine sonst gute Feilarbeit wieder verdorben. Um
reine, scharfe Keken am Ambosse zo bekommen, wird am
Schmirgelholz die eine oder auch beide Schmalseiten mit einer
neuen Vorfeile rechtwinklig gefeilt, bis an den Breitseiten scharfe
Fcken enistanden sind. Sind keine passenden Schmirgelhilzer
kituflich zu erwerben, so lasse man sich vom Tischler diese
Hilzer aus Bochenholz anfertigen und auch gleich beziehen, aber
nur die beiden Breitseiten, Fiir den Vollendongssehliff wiihli
man keinen Glanzsehliff, wie ihn leider die Kollegen so hiufig
anwenden, sondern den bekannten seharfen Schmirgelsehhifl; es
geschieht dies mit einem neu bezogenen Schmirgelholz, vielleieht
Nr, 1 fein. Es folgen jelzt die vier Seiten der viereckigen Bahn;
diese werden auf Schmirgelpapier von gleicher Nummer, welches
auf flacher, fester, ebener Unterlage liegt, geschliffen, und zwar
so, dass der grisste Durchmesser der runden Bahnseite nicht
angesehliffen wird, man moss deshalb mit dem Amboss kleine
Hewegungen ausfithren. Sind diese Seiten beendet, so wird der

ST AAMELILGCHE
KLUMNSMSISAMMUEBUNGEN
BRESPDEXN




