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der Uhrmacherkunst.

Plandereien am Werktisch.
Der Drehstuhl,

(Fortsetzung aus Nr. .) [Nachdruck verboter.]
Kine weitere Kinrichtung des modernen Drehstuhles, die den
Anforderangen, die man billigerweise an denszelben stellen kann und

muss, entweder nur wenig oder gar nieht entspricht, st die
fiapfenscheibe.

Seiten Klagen asusgesprochen worden, erst jetzt wieder in Nr. 8
dieger Zeitsehrift unter E, H. in H.;: als es mir

ging, glaubie iech zuerst an einen Zufallsfehler und liess mir

ragch eine zweite Scheibe kommen; ein eitles Beginnen, denn eine |

war genan so unbranchbar als die andere, ich habe beide zuriick-
gegeben mit dem Hinweiz auf den Fehler, aber sie sind heute
gerade noch so, warnm auneh nieht? Die Herren Fabrikanten
arbeiten ja nicht daraaf.

Der Fehler liegt in der falschen Konstruktion der Lager;
es ist genau ersichtlich, dass man die Lager des Zapfenrollier-
stuhles fir Taschenuhren nachgeahmt hat, indes sind wohl die Ver-
hiiltnisse etwas ungiinstiger gewihll, oder es gilt niehl dasselbe
flir sehwache Zaplen, als [iir stiirkere.

Bei der Herslellung werden offenbar in die anfiinglich grossere
Scheibe verschieden starke Locher gebohrt und diese dann von
oben her echen aufgeschliffen, wie ungefiibr dic punktierte Linie a,
Fig. 4, zeigl: mit einer zylindrischen Friise sind sie dann von
oben her erweitert, und dadurch sind die scharfen Eeken &' 0%
in &, Fig. 4. enisfanden.

Diese Keken nun gind die Uebeltiter, nicht das Material an
gich hat sehuld; denn die Annahme, dass Bronzelager besser seien,

Flg. 44d.

habe ich nieht bestitigt gefunden, aueh nicht die ans Elfenbein,
beide Arten sehmieren und schmutzen, leisten anch viel zun wenig
Widerstand.

Ein gut hergestelltes, hartes Stahllager (von versehiedenen
Seiten zwar verworfen) kann ich indes nach meinen Erfahrungen,

und maehe damit jeden Zapfen tadellos; natiirlich gehdren dazu
sehr barte und scharf geschliffene Polierfeilen (ich komme spiiter
daraufl besonders zu sprechen).

Soll der Ansatz der Zapfen besonders poliert sein, nehme
man, nachdem der Yapfen selbst fertig ist, eine Kompositionsieile
vom (uerschnitt der Zapfenfeilen, gebe an die dem Ansatz zu-
gekehrte Seite (aber nur an diese) ein wenig Poliermasse, Hol
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K sind dargiber von Anfang s, und von so vursahmdan{m'ﬂdw Diamantine; mit wenigen recht gerade und gleichmiissig

gefiihrten Zigen ist der Ansastz fein.. Erwiihnt sei hier noeh,

: . ‘dass der Direbhbogen beim Polieren von Zapfen weit bessers Dienste
seinerzelt so |

leistet und naturgemiiss leisten muss, als das Sehwungrad.

Die Lapfenbroschen selbst sind leieht herzostellen, zwei Sttick
mit je¢ zwei Lagern genfigen, da ja auf jedem solehen infolge der
Stellsehraube verschieden starke Zapfen gemacht werden kinnen.

In die gut zentrierten Broschen werden im Drehstuhl an
jedem Ende etwa 1 bis 1'/; mm tiefe Licher gebohrt, der ver-
'sehiedenen Zapfenstirke entsprechend, dann feilt man je 12 mm
von aussen her, die reichliche Hilfte, weg, so dass die kleinere
als Lager stehen bleibt, hinter dem Lager feile man noch elwa
1y mm tiefer (Fig, 4d), gebe dem Lager iiber die Hohe und
such nach vorn eine leicht konvexe Form. dadureh wird noch
ein weiterer Yorteil vor der Zapfenscheibe erlangt, indem kein
Minutenrad, auch bel denkbar kilrzestem Ansatz nieht, streifen

“iu-]i&gﬂn, gich die nebensiehenden,

| kann und ferner das Geradefiibren der Zapfenfeile erleichiert wird

und besser zu beobachten ist.

Nun bohre man in etwa 6 mm
Enifernung ven vorn in die Mitte
\der tiefer gefeilten Fliche eine
kriiftige Stellsehraube ein, zum Auf-
legen der Feile und zum Regu-
lieren fiberhaupt, runde die beiden
Kanten in e fein ab, birte Brosche
und Sehranbe gut und poliere fain. —

Um nun zu beweisen, dass sich
mit den im vorigen Abschnitt be-
 sehriebeanen Kinsalzbroschen dusserat
rationell arbeiten lisst, 'sei nach-
'stehend das Kindrehen eines Zy-
linders beschrieben,

Zuniichst rate ich da jedem
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Fig. b

aus der Abbildung leicht zu er-

| sehenden Messwerkzeuge zu machen

\(Fig. 5o und &); es besteht jedes aus einer gehiirieten Stahlwelle,
worauf ein Gewinde Nr. 8 oder 9 eingeschnitten ist, nach unten
wird die Welle ein ganzes Stiiek diinner gedreht und linft zuletzt
am Hnde in einen schwachen Zapfen aus, in jedes Steinloch
passend, am entgegengesetzten Ende ist eine rindrierte Messing-
scheibe anfgetrichen (Fig. 5).

Der eigentliche Korper des Masses ist ein aueh in zwei
Weiten gebobrles Messingrohr, im oberen stirker gebobrien Teil
ist das gleiche Gewinde eingeschnitten, wie an der Stahlwelle,

die sieh dber Jahrzehnte erstrecken, als das allein Riehlige zum  und ist behufs sanfier, leichter Fithrung von oben geschlitzt; am
Polieren von Minutenradszapfen bezeichnen. Die Einrichtung |unteren Ende bat «, Fig. 5, einen kleinen Vorsprung, der aus
gum Polieren mit Schleif- und Polierseheiben, der in Nr. 9 dieser | stehen geblicbener Seheibe nasenfSrmig heraunsgefeilt ist und beim
Zeitsehrift in Beantwortung der schon erwiihnten Frage und  Gebrauch, das heisst beim Einstellen des Masses auf die Zylinderrads-
Klage in Nr. 8 eine Lanze gebrochen wurde, habe ich mir zihne gestellt wird.
friiher aueh gemacht und bei Neubau von Uhren angewandt, fiir Beim zweiten Masse b, Fig. 5, ist an das Messingrohr ein
Reparaturen bezw. fertige Uhren, wo die Minutenradszapfen nur|schmaler Messingstreifen von 1)y mm Dicke angenietet, der beim
ihre normale Linge haben, aber als unpraktisch und zu zeitranbend | Einstellen die Unruhe und deren Stelluang markiert,  [st ein
bei Beite getan. Ziylinder einzudrehen, so entferne man vorher allen eiwa unter

Um sieher %o sein, dass die Zapfen rund werden der Zylinderrads- oder Zylinder-Briicke angeschlagenen Gral,
nnd auweh rund bleiben, gebe ich wohl zu bedenken, dass|sehraube den unteren Deckstein auf, setze das Zylinderrad ein
von der Benntzung der Drehstifte hierzu ginzlich ab-|und stelle beide Masse genau ein, das erste a fir den Durchgang
zusehen ist. Das Trieb muss da entschieden zwisehen den|des Zylinders, Passage, das zweite fiir die Unrube: dann nehme
Spitzkbrnern der Poliereinriehtung laufen, folglich miisste nun man den Zylinder, zwicke zuerst die Wello des unteren Einsatzes
auch fiir jedwede nur vorkommende Liinge von Zapfen eine der-|ab und feile noch so lange weg, bis Zylinder und Mass (gegen-
selben entsprechende Stirke von Seheiben vorbanden sein und | einander gebalten) so zussmmen stehen, wio a, Fig. b, zeigt. Das
jedesmal ansgewechselt werden. Wer Lust und Zeit dazu hat, Ende des Zapfens muss auf die Stelle treffen, wo die Radzihne
mag es tun, \den Zylinder passieren,

Naeh dem alten System der Zapfenbroschen, wic sie zn den | Nunmehr wird das zweite Mass zur Hand genommen, mit
Sehweizer Drehstiihlen gehirten, habe ich mir welche hergestellt | dem Zylinder, ebenso, wie die Figur zeigt, gegencinander ge-
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